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Pense em Qualidade, Pense Parker

Para nos da Parker, a qualidade é alcangada quando suas
expectativas sdo atendidas, tanto em relacdo aos produtos
e suas caracteristicas, quanto aos nossos servi¢os. Nosso
maior objetivo é corresponder atodas as suas expectativas
da melhor maneira possivel.

A Parker Hannifin implementou substanciais modifica-
¢Oes, em sua organizacao e métodos de trabalho, a fim de
satisfazer os requisitos do Sistema de Garantia de

Qualidade ISO 9001e QS-9000 . Este sistema controla a
garantia de qualidade dos processos através de toda a
organizacéo, desde o projeto e planejamento, passando
pelo suprimento e produgéo, até a distribuicdo e servigos.

A Parker Hannifin esta certificada pelo ABS - Quality
Evaluations, Inc. desde 13/05/94 na ISO 9001 e em
26/11/99 teve seu certificado graduado para a norma
automotiva QS-9000 Terceira Edi¢ao.

Este certificado é a certeza de que a Parker trabalha ativa
e profissionalmente para garantir a qualidade de seus
produtos e servicos e a sua garantia é seguranca de estar
adquirindo a melhor qualidade possivel.

Isto significa que como cliente vocé pode ter total credibi-
lidade em nés como seu fornecedor, sabendo que iremos
atender plenamente as condi¢des previamente negociadas.
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QS-9000/ISO 9001

Certificate Number: 30759

Vocé pode ter certeza de que sendo certificada pela ISO
9001 e QS-9000, a Parker:

- Tem implementado um sistema de garantia de qualida-
de documentado, avaliado e aprovado. Assim vocé néo
precisa inspecionar e testar os produtos recebidos.

- Trabalhacomfornecedores qualificados e aplica o princi-
pio de perda zero emtodo o processo de producgéo. Todos
0s componentes agregados ao produto satisfazem os
mais altos requisitos de qualidade.

- Trabalha para garantir que o projeto do produto atenda
aqualidade requerida. O trabalho realizado com garantia
de qualidade oferece solucgdes racionais e reduz custos.

- Previne as ndo conformidades dos processos em todos
0s estagios, com qualidade permanente e conforme
especificagdes.

- Tem como objetivo permanente o aumento da eficiéncia
e areducéo de custos sendo que, como cliente, isto Ihe
proporciona maior competitividade.

- Trabalha para atender suas expectativas da melhor forma
possivel, oferecendo sempre o produto adequado, com a
melhor qualidade, preco justo e no prazo conveniente.

Para vocé, cliente Parker,

isto ndo é nenhuma novidade.

Qualidade Parker, sem duvida,

uma grande conquista!

da aplicacdo e cuidados sejam atingidos.

/\ ADVERTENCIA

SELECAO IMPROPRIA, FALHA OU USO IMPROPRIO DOS PRODUTOS E/OU SISTEMAS DESCRITOS NESTE CATALOGO
OU NOS ITENS RELACIONADOS PODEM CAUSAR MORTE, DANOS PESSOAIS E/OU DANOS MATERIAIS.

Este documento e outras informag8es contidas neste catalogo da Parker Hannifin Ind. e Com. Ltda. e seus Distribuidores
Autorizados, fornecem opcdes de produtos e/ou sistemas para aplicagdes por usuérios que tenham habilidade técnica. E
importante que vocé analise os aspectos de sua aplicacao, incluindo consequéncias de qualquer falha, e revise as informacdes
que dizem respeito ao produto ou sistemas no catalogo geral da Parker Hannifin Ind. e Com. Ltda. Devido a variedade de
condicdes de operacdes e aplicacdes para estes produtos e sistemas, 0 usuario, através de sua propria analise e teste, € o Gnico
responsavel para fazer a selecéo final dos produtos e sistemas e também para assegurar que todo o desempenho, seguranca

Os produtos aqui descritos com suas caracteristicas, especificagcdes, desempenhos e disponibilidade de preco sdo objetos de
mudanca pela Parker Hannifin Ind. e Com. Ltda., a qualquer hora, sem prévia notificagao.
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Comentarios gerais

Funcdo das conexdes com anilha
progressiva.
Normas gerais, certificados, materiais.

Acabamento de superficie, numeragéo
de pecas.

Press@es e temperaturas hominais.
Sistemas construtivos e combinagdes.
Roscas e sedes.

Montagens

Preparagdo do tubo e montagem com
cravamento da anilha diretamente no
corpo da conexao.

Preparagdo do tubo e montagem com
cravamento daanilhano cone temperado
(VOMO).

Montagem com aplicagdo de inserto no
tubo.

Conexdes para tubo
(ndo ajustaveis)

Conexdes tubo x tubo.

Conexdes macho.

Conexdes para fixagdo em painéis.
Conexodes de solda.

Conexoes fémea.

Reducdes.

Conexdes para tubo
(ajustaveis)

Conexdes orientaveis.
Conexdes com porca giratoéria.
Conex0es (para combinages).
Conexdes rotativas.

Conexdes tipo banjo.

Conex®es ponta lisa com porca e anilha
pré-cravada.

Conexfes com sede boleada (para
montagem combinada).

Juntas rotativas.

Flanges Conexdes com flange - SAE.
Conexdes com flange quadrada (DIN).
Vélvulas Valvulas de retengéo (anti-retorno).

Valvulas de agulha.
Valvulas alternativa.
Valvula de esfera de 2 vias.

Niples de solda

Niples de solda

Conexdes para mandmetros
(tomada de presséo)

Conexfes para mandmetros com pino
trava.
Conex0fes para mandmetro com rosca
M 16.

Conexdes e adaptadores
industriais para tubos

Dados técnicos.

Como requisitar.

indice visual.

NPTF - Rosca macho/fémea.
BSPP - Rosca macho/fémea.

Bujoes.

Adaptadores (Rosca UN/UNF).
Adaptadores para conversédo de roscas.
Adaptadores redutores de rosca.

Acessorios

Conexdes e porcas para fixagdo em
painéis. ‘

Anilha progressiva .

Anilha borda cortante (D).
Tampodes.

Insertos para tubo.
Anéis de vedacéo.

Ferramentas de montagem
e outras

Ferramentas para cortar e dobrar tubos.
Corpos de pré-montagem.
Caélibres.

Caixas de ferramentas.

Maquinas de pré-montagem e de
mandrilar tubos.

Ferramentas para usinar sedes fémea
rosqueada.
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Conexoes para Tubos FluidCannectors

indice Alfa Numérico de Referéncias

Referéncia Descricéo

AEOG ... D Joelho Fémea
............................................................................. Joelho Fémea Extra-Longo

Uni@o Simples de Solda

Conexdes com Flange SAE Caddigo 61

Conexdes com Flange SAE Cédigo 62

ASK i G4 Unido de Solda

AV 6/42 ..o Ferramenta de Cortar e Dobrar Tubos

BAV 6/12 Ferramenta Combinada para Dobrar e Cortar Tubos
BAV 20/25 Ferramenta de Dobrar Tubos

BFG ..o E8 Conexdes com Flange Quadrada Reta

BFW e ED Conexdes com Flange Quadrada Joelho

BVP ..o L3, L4, L5, LB Ferramenta de Dobrar Tubos

BV6/18 ..o L2 Ferramenta de Dobrar Tubos

CD e 19 Joelho Macho - Fémea

CDA5 i LD Joelho Macho - Fémea 45°

CR et A Joelho Macho

Do KL Anilha Borda Cortante Simples

DD cooviiiieeeiieerieee e 1B Joelho Fémea

DD45 ..o 16 Joelho Fémea 45°

DG .ooovevviieivieeeeiiieeeniiieenniee. D31, D32 Juntas Rotativas com Mancal de Esferas

Juntas Rotativas com Mancal de Esferas

Juntas Rotativas com Mancal de Esferas

Anéis de Vedacgédo para Conexao WH/TH e SWVE
Anéis de Vedacéo para Conexdo Banjo DSVW/DSVT
Anilha Progressiva

Conex&o Banjo Dupla

Conexao Banjo Dupla

Conexdo Banjo Simples

Conexd&o Banjo Simples

...Juntas Rotativas com Mancal Simples
DVGE/WE-R .....ooooviiiiiiineeeee. D38 Juntas Rotativas com Mancal Simples
Eorrrreeieieee e KB, Inserto com Encosto para Tubos Plasticos

ED .o K8 Anel de Vedag&o EOLASTIC

EGE-R-ED .....oooovvvvivveeee D24 Adaptador Macho Boleado com Porca Giratéria

EGE-M-ED ....coevvviiiiiiiieeeee D25 Adaptador Macho Boleado com Porca Giratoria

EL oo D16 i, Te Boleado com Porca Giratéria Vertical

EL-RIM oo D17 e Te Boleado com Porca Giratéria Vertical + Corpo GE-ED
EMAL .o H3 Tomada de Press&o com Pino Trava

EMAS oo HT Tomada de Presséo Direta com Acoplamento Rosqueado M16
EOMAT Il .o L12, L13, L4 Maquina Portatil de Pré-Montagem de Anilha
EO-NIROMONT ....oovvviieieeee LIS Lubrificantes

ESV oo CL8 e Unido Dupla de Solda para Fixagcdo em Painéis
U I i S Te Boleado com Porca Giratéria Central

ET-RIM ..o . D15 e, Te Boleado com Porca Giratéria Central + Corpo GE-ED
EVW ... D18, Joelho Ponta Lisa com Anilha Pré-Cravada

EVW-RIM ....ovviiiiiiiiiiiieeeee, Joelho Ajustavel com Corpo GE

EVT o, Te Ponta Lisa Central com Anilha Pré-Cravada

EVT-R/IM ..o Te Ajustavel Central com Corpo GE

EVGE-M-ED Adaptador Macho Ponta Lisa com Anilha Pré-Cravada
EVGE-NPT...coovviiieiiiiiiiie, Adaptador Macho Ponta Lisa com Anilha Pré-Cravada

EVGE-R-ED Adaptador Macho Ponta Lisa com Anilha Pré-Cravada




Conexoes para Tubos FluidCannectors

indice Alfa Numérico de Referéncias

Referéncia Pagina Descricéo

EVL oo Te Ponta Lisa Vertical com Anilha Pré-Cravada
EVL-RIM i Te Ajustavel Vertical com Corpo GE
EW oo Joelho Boleado com Porca Giratoria
EW-R/M ..o, Joelho Boleado com Porca Giratéria + Corpo GE-ED
FF o Niple

FFF .. Niple Longo

FE33 e Niple BSPT

FG o Te Fémea - Derivagdo Macho Central
F3HG .., Adaptador Macho-Fémea

F3HGS5 .o Adaptador de Converséo

FAHG ................ Adaptador Macho-Fémea

FAOHG ..o, Adaptador de Converséo

F50F50 ..o Unido Macho

F50G ..ot Unido Macho-Fémea

F50G5 ..oooiiiiiiiiiiiieeee Unido Macho-Fémea

FBOHGS ... Adaptador de Converséo

G o Unido Dupla Igual

GAIFR Unido Fémea

GAI-M . Unido Fémea

GAINPT s Unido Fémea

GE-M ..o Unido Macho

GE-M-ED ..o, Unido Macho

GE-NPT ..o, Unido Macho

GEO ..o Unido Macho

GE-R .o Unido Macho

GE-R-ED .....ovviiiiiiiiiiiiiiiiiiies Unido Macho

GE-UNF/UN Unido Macho

GFS/WFS.... Conexdes com Flange SAE Cddigo 61
GFS/WFS. ..., Conexfes com Flange SAE Cdédigo 62
GG e Luva

GGA4 ... 120 .o Luva BSPP

Contra Porca para Conexdes Fixada em Painéis
Tomada de Presséo Direta com Pino Trava
Tomada de Presséo Direta com Acoplamento Rosqueado M16

GR e C29 . Unido de Reducéo Reta

HHP e, 112 Bujdo com Sextavado Interno

HP o 112 s Bujao Sextavado

HPSON ..o, 113 e Bujdo Sextavado Interno

HVM-B oo, L8, L9, L10, L1 ... Ferramenta de Pré-Montagem

T e FLO o Partes Internas de Vélvulas de Retencgéo

K e Ch e Cruzeta Igual

KD oot Anéis e Vedacdo Metal/Teflon® para Conexdes WH/TH
KH e, Valvulas de Esfera de 2 vias

KMMOO ..o Cruzeta Fémea

KONU ...ooiiiiiieiiiee e Calibres de Cone

KOR oo Adaptador de Reducéo com Anilha Pré-Cravada
M Porca

MAV L Unido Fémea para Mandmetro
MAV-MAL......cccceeiviiiiiieeeeees Conexéo para Manémetro com Pino Trava

MAV-MAS.... Conexéao para Manémetro de Rosca M16
MAVE .....oooeiiiiiiiiiee e Unido Fémea para Manémetro com Porca Giratéria




Conexoes para Tubos FluidCannectors

indice Alfa Numérico de Referéncias

Referéncia Pagina Descricéo
MMS .., 120 o Te Fémea - Derivagdo Macho Lateral
MMO oo 18 s Te Fémea

Redug¢do Macho - Fémea

Ferramentas de Usinar Ferros
Adaptador Redutor para Tubo com Porca Giratéria
Vélvulas de Retencao

Valvulas de Retencéo

RHV-M-ED .......cccoviiiiiiiiene F5 o Valvulas de Retencéo
RHZ-R-ED.....ccccceeviveeeiiireene FB oo Valvulas de Retencdo

Valvulas de Retencéo

Valvulas de Retencao

Adaptadores Redutores de Rosca
Adaptadores Redutores de Rosca

Bujao para Tubo

Te Macho

Cartuchos para Valvula de Retencao
Niples de Solda

Niples de Soldas Especiais

Niples de Solda Curvos

Mangueira de Teste de Alta Pressao
Mangueiras de Alta Pressdo com Conector de Rosca M16
Unido Dupla para Fixacdo em Painéis
Conexao Banjo Simples

Te de Redugao

Conexd&o Banjo Dupla de Alta Presséo
Conexdo Banjo Dupla de Alta Pressédo
Te Igual

Inserto para Tubos Metdlicos

Bujao para Cone 24°

Tomada de Pressdo com Pino Trava
Tomada de Presséo Direta com Acoplamento Rosqueado M16
Corpos de Pré-Montagem

Bujdo Cabecga Sextavado Interno

Bujédo Cabeca Sextavado Interno
Ferramentas de Usinar Ferros

Caixa de Ferramentas

Joelho Igual

Joelho Macho

Joelho Macho NPT

Joelho para Fixacdo em Painéis
Conexdo Banjo Simples de Alta Presséo
Conexdo Banjo Simples de Alta Pressao
Vélvulas Alternativas

Componentes Avulsos Codigo 61
Componentes Avulsos Cédigo 62
Rebarbador de Tubo Modelo 226
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Funcéo das conexdes
com anilha progressiva

Al
Padrdes construtivos e normas,
certificados, materiais

A2
Acabamento de superficie,
Numeragéo de pecas,
Evolugéo das pressdes nominais
com a utilizagdo da anilha progressiva

A3
Pressbes e
temperaturas

A4
Sistema construtivo e
combinacgdes de conexdes

A5

Roscas e sedes
para conexdes EO

A6-7
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H Conexo0es para Tubos

Funcéo das Conexdes com Anilha Progressiva

Antes de apertar a porca

\\“\\\\\\\\\‘\\\E\%
“Lhers wv-

NN

M

~

Depois de apertar a porca

As conexdes EO com anilha progressiva produzem
uma ligacao por sistema de anilha cravada, isenta de
vazamentos, nos tubos e componentes em sistemas
fluidicos. A funcao basica da anilha progressiva EO é a
penetracdo ou cravacao progressiva controlada da
anilha no tubo gracas a uma geometria interna "sui
generis", patenteada e representada pela marca
registrada ”
O canto vivo ou aresta frontal de corte (A) inicia a
penetracdo no tubo antes que a segunda aresta de
corte (B) comece a sua penetracdo. Assim que as duas
arestas de corte tiverem penetrado no tubo com a
profundidade projetada, um maior avanco é limitado
pela aresta de encosto (C).

Gracas ao desenho das duas arestas de corte e da
aresta de encosto todas as forcas produzidas séo
distribuidas por igual. Esta distribuicdo, juntamente

dpr) |

com o colarinterior (D), projetado especialmente, garante
uma seguranca maior com relacdo aos esforcos de
flexdo. Desta forma, vibracdes sdo eliminadas da area
de cravamento.

A aresta de encosto (C), provoca um forte aumento nas
forcas de aperto o que é claramente perceptivel. Depois
da montagem, um colar ou friso (E) visivel de material
do tubo cortado tende a preencher completamente o
espaco em frente da primeira aresta de corte. Com
tubos de aco inoxidavel e conexdes de mangueiras
fabricadas de aco de facil usinagem, este colar ou friso
€ menos aparente devido ao material mais duro.

E absolutamente essencial que o tubo seja segurado
firmemente contra o encosto no cone interno da conexao,
do contrario o processo de cravamento ndo pode ocorrer
satisfatoriamente. A conexao pode ser remontada um
namero ilimitado de vezes.

Al
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Padrbes Construtivos e Normas, Certificados e Materiais

Generalidade

As conexdes e 0s componentes constantes deste
catélogo sdo destinados unicamente para a montagem
de conexdes em aplicagbes com fluidos.

As 3 séries construtivas das conexdes e acessorios EO
para tubos sdo fabricadas em conformidade com a
Norma DIN 2353 (sumario) com base em décadas de
experiéncia. Execucdes para pressdes de operacao
mais elevadas ou para aplicacdes especificas podem
ser fornecidas mediante pedido. Nestes casos, deverdo
ser especificadas com precisdo as condicbes de
operacdo, dimensfes e qualidade dos tubos que se
pretende usar, etc.

Nossos Distribuidores Autorizados e o servico de
Assisténcia Técnica da fabrica estardo sempre a
disposicdo para orientar e oferecer ajuda pratica
a0s nossos clientes.

Para assegurar o perfeito funcionamento das conexdes
EO para tubos, somente pecas EO devem ser usadas
na sua montagem. O caminhamento dos tubos deve ser
projetado em conformidade com as normas aplicaveis
(veja capitulo B). Instru¢cdes de montagem estdo
igualmente a disposicao.

Reservdmo-nos o direito de fazer modificacdes de acordo
com novos aperfeicoamentos técnicos.

Gama de Produtos Padréo

A numeracao das pecas contidas neste catalogo refere-
se a conexdes de aco carbono. Quando forem
requisitadas conexdes de aco inoxidavel ou de latédo, é
necessario acrescentar um sufixo ao nimero da peca
especificada. Tipos que nao fazem parte da "gama de
produtos padrédo” sdo identificados com os seus pesos
entre parénteses. As conexdes da série LL e conexdes
de latdo séo fornecidas com anilha de borda cortante
simples ao invés de anilha progressiva.

Os pedidos devem ser feitos em mudltiplos das
quantidades por embalagem.

Essas quantidades por embalagem podem ser
encontradas na respectiva lista de preco. Para
quantidades menores do que as contidas em uma
embalagem, o preco pode ser obtido junto a um
Distribuidor Autorizado Parker EO.

Normas:
Lista de normas EO em conformidade com a DIN
2353 (sumario)

Lado ligacdo do tubo: DIN 3861 e ISO 8434
Roscas macho e porticos fémea

Rosca métrica e BSP:  DIN 3852, partes 1 e 2
Rosca NPT: ANSI/ASME B1.20.1-1983
Rosca UN/UNF: SAE J514

Rosca métrica com

vedacao O-ring: ISO 6149 e DIN 3852, parte 3

Pontas boleadas com

porca giratdria e conexdes

de solda:

Termos técnicos para
as conexdes, conforme:

DIN 3865

DIN 3859

Tubos sem costuras recomendados:

Tubos de Aco Carbono:
Tubos de Aco Inoxidavel:

Certificados:

DIN 1630 e DIN 2391
DIN 17458 com toleran-
ciasemconformidade com
DIN 2391

Certificados de varias organizagdes internacionais estdo
disponiveis para as conexdes EO entre as quais;

Germanischer Lloyd
Lloyd's Register

of Shipping
American Bureau
of Shipping

Det Norske Veritas
Bureau Veritas
TOV ISO 9001

(Alemanha)
(Inglaterra)

(EUA)
(Noruega)
(Franca)
(Alemanha)

Nota: todos esses documentos estao a disposicao de
nossos clientes mediante solicita¢ao.

Materiais das conexdes:

Para tubos de aco carbono:

Conexdes EO
(aco carbono)

Materiais conforme
DIN 3859.

Para tubos de acgo inoxidavel:

Conexfes EO
(ago inoxidavel)

Para tubos de cobre:

Conexdes EO (latdo)

Conexdes EO
Vedacao de Elastdmeros

X6CrNiMoTi 17122 em
conformidade com

DIN 17440, material

n° 1.4571 equivalente
AISI 316ti (extra titanico).

CuZn35Ni2 em conformi-
dade com DIN 1766660/
17672, material n°® 2.0540.

NBR (Buna-N, nitrilica) ou
FPM (Viton) se indicado.

Materiais especiais mediante consulta.

A2
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Acabamento de Superficie, Numeracao das Pecas, Evolucao das Pressfes de Trabalho

Acabamentode superficies -ConexadodeAcoCarbono - Fornecimento do corpo somente
Se for necessério requisitar unicamente o corpo basico

Fornecimento padrao: da conexao, o niUmero de peca recebe o prefixo "X" e a
SérielLL,LeS: letra "P" é omitida. Por ex.: XGE 10-L/ 1/4 NPT.
Corpo e
Porcas - zincadas e cromatizadas - Fornecimento conexdes ponta lisa
amarelo (A3C) Para requisitar as conexdes ponta lisa (EVW, EVT, EVL
Anilhas e EVGE) com anilha e porca pré-cravada do lado ponta
Progressivas - zincadas e cromatizadas verde lisa, porém sem porca e anilha do lado tubo, adicionar ao
oliva (A3D) namero da peca o sufixo OMD;

Por ex.: EVW 10-PL-OMD.
O acabamento de superficie fosfatizado preto e oleado
€ padréo somente para as conexdes de solda AS, SKA, - Conex&o provido de niples de solda
SKAR, ESV e as valvulas de esfera KH. Se a conexdo deve ser fornecida completa com niple de
solda SKA e ndo com anilha progressiva, entdo
Cdbdigos abreviados para o procedimento de protegdo acrescente "6" na frente do diametro do tubo ao niimero
de superficie em conformidade com DIN 267 parte 9ou  de peca. Também acrescente a espessura de parede,
DIN 50943. depois do didmetro do tubo.
Por ex.: GE 620 x 3-SR.

Fornecimento opcional: (sob consulta)

Séries L + S: - Conexdes de aco inoxidavel e de latdo
Corpo e Se vocé precisar de conexdes de ago inoxidavel ou de
Porcas - fosfatizado preto e oleado latdo, acrescente ao nimero de pega o sufixo "/71" para
aco inoxidavel ou o sufixo "/MS" para latao.
Exemplos de codificacdo para acabamento de Por ex.: GE 20-PRS/71 ou *GE 20-SR/MS.
superficie:
GE 10-PL / 1/4NPT =fosfatizado e oleado * Nota: A letra "P" ndo esta incluida, uma vez que a
GE 10-PL /1/4ANPT-A3C = zincado e cromatizado amarelo anilha de latdo ndo é do tipo progressiva.

GE 10-PL / 1/4NPT-A3K = zincado e cromatizado brilhante
GE 10-PL /1/4ANPT-A3D =zincado e cromatizado verde - Materiais para anéis de vedacéo

oliva Originalmente, as conexdes Parker EO séo fornecidas

com anéis de vedacdo em borracha nitrilica (NBR).

NUmeros de Pecas: Porém, caso necessario requisitar essas mesmas
Todos os niumeros de peca neste catdlogo sereferema  conexdes com anel de Viton, adicionar ao nimero da
conexdes de ago carbono totalmente montadas. Para  peca o sufixo - VI.
alternativas aplica-se o seguinte: Por ex.: GE10-PL/R1/4-ED-VI

Evolucéo das press@es nominais para conexdes com anilha progressiva

DIN 2353 // Edicdojunho 1966
E Edig&o novembro 1984
D Parker-EO 1989

Edrim ILIL | Sl L Fabwg

DE: Didmetro externo do tubo (mm)
PN: Pressao nominal (bar)

A3
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Capacidade de Presséo e Temperatura

Capacidade de presséao:

Definicdo de pressoes especificadas no catalogo:

a) Pressdo Nominal (PN)
A presséo nominal refere-se a DIN 2401, parte 1.

b) Presséo de Trabalho (PB)
A pressao de trabalho permissivel para um compo-
nente é baseada no material e na temperatura de
operacdo durante operacdo livre de problemas
(DIN 2401, parte 1).

Faixa de temperatura de trabalho (TT) permissivel
para materiais de conexdes:

Aco carbono: -40°C a +120°C

(DIN 3859)

-60°C a +175°C

-60°C a +400°C

(DIN 17 440, AD W 10)

As especificacbes na secdo "Reducdes de Pressdo
devem ser observadas neste caso.

Latdo:
Aco inoxidavel:

Para materiais de vedacao:
NBR (por ex.: Perbunan) nitrilica
FPM 9 (por ex.: Viton) -25°C a +200°C
PTFE (por ex.: Teflon)* -60°C a +200°C
* (Somente com conexdes Banjo WH/TH)
POM (por ex.: Delrin)* -40°C a +80°C
* (Somente com valvulas de esfera KH e juntas rota-
tivas DG)
Perbunan = Marca Registrada da Bayer.
Viton, Teflon e Delrin = Marcas registradas da Du Pont.

-35°C a +100°C

Os limites de temperatura especificados para materiais

de vedacéo s&o valores aproximados, uma vez que 0s

limites de temperatura podem sofrer alteracfes

influenciados pelo tipo de fluido usado.

Quando forem combinados os diferentes materiais de

conexdo e de vedacdo, aplica-se como limite de

temperatura aquele que for menor.

Exemplo: GE 10-PLR feito de a¢o inox 1.4571 vedado
com borda cortante.
Faixa de temperatura: -60°C a +400°C
GE 10-PLR-ED feitode agoinox 1.4571 com
vedacio EOLASTIC-EDfeitade FPM (Viton).
Faixa de Temperatura:
Material da conexdao: -60°C a +400°C
Anel ED: -25°C a +200°C
Faixa de temperatura permissivel para a
conexao: -25°C a +200°C,
se ofluido permitirumatemperaturade 200°C
para vedagéo-ED.

Reducéo de pressao

Reducdes de pressao necessarias (determinadas pelo
fluido) comparadas com as especificacdes do catalogo
para temperaturas mais elevadas.

Material da Faixa de Fator de redugdes
conexao temperatura de pressao

Aco -40°C a +120°C --

Latdo -60°C a +175°C 35%

1.4571 (aco inox) -60°C a + 20°C --

1.4571 (ago inox) + 50°C 4%

1.4571 (aco inox) + 100°C 11%

1.4571 (aco inox) + 200°C 20%

1.4571 (aco inox) + 300°C 29%

1.4571 (ago inox) + 400°C 33%

Valores intermediarios devem ser interpolados.

Se o material do tubo usado for diferente do material da
conexdo, o tubo devera ser verificado separadamente
com respeito a faixa de temperatura permissivel e as
reducBes de pressdo que possivelmente possam ser
necessarias. Conexdes com rosca macho podem exigir
reducBes de pressdo adicionais, devido ao material do
portico fémea em que a conexdo é rosqueada e ao
sistema de vedacdo, os quais precisam ser levados em
conta. Para conexfes de rosca macho com borda
cortante podem ser necessérias vedacgdes adicionais
com anel de cobre ou aluminio recozido.
Se para aplicacbes especiais houver condicfes
diferentes das feitas pelas normas, regulamentos e
certificacfes com respeito a reducdes de pressao
permissiveis, a serem aplicadas no caso de necessidade,
entdo essas condicfes serdo obrigatérias .
As pressdes nominais (PN) e pressdes de trabalho (PB)
do catalogo representam os picos de pressédo de
operacao maximos permissiveis, nos quais os limites de
temperatura e reducdes de presséo listadas nas tabelas
acima devem ser levadas em conta.
Seguranca operacional com carga estatica:
Tipos com especificacado PN: 4x
Tipos com especificacdo PB: Conexdo completa min.
2,5x, ligacdo do lado tubo
4x (a ndo ser que seja
especificado de outra
forma).
Essas especificacdes de pressdo e de seguranca sao
baseadas na suposicdo de que todas as montagens
estejam em conformidade com as instrucdes da
Parker EO.
Assume-se ainda que o encaminhamento do tubo sera
feito e o tubo fixado de forma tal que sobre as conexdes
nao possam atuar esfor¢cos, cargas ou tensdes adicionais.
Os acessorios dos tubos devem ser colocados para dar
estabilidade suficiente de acordo com as condicdes de
operacdo e fixados a suportes. Recomendam-se
abracadeiras de tubos EO para ter uma montagem
simples e isenta de problemas.
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FluidConnectors

; Conexo0es para Tubos

Sistema Unitério de Construcao

A gama basica de conexdes, isto é, GE, WE, SV, etc,
pode ser combinada com adaptadores para se construir
conexdes compostas que ndo estéo disponiveis como
conexdes de uma so peca, desta forma eliminando a
necessidade de conexfes especiais. Existem o0s
seguintes adaptadores:

RI, PTR, FG - Adaptadores de rosca para reducdo

RED - Adaptadores redutores com porca
giratoria e ponta boleada com anel "O"

EGE, EVGE, -Conexdes com porca e anilha pré-

EVW, EVT, cravada

EVL

EW, ET,EL -Conex8es boleadas com porcas
giratorias e anel "O"

MAVE -Conexfes para mandmetro com

porca giratoria

Exemplos de como combinar conexdes

1) Conexao de roscamacho ajustavel - usando a conexao
EGE (EVGE) combinada com conexges bésicas de
tubo x tubo, isto é, W, T, K, etc.

2)Reducdo de tubo ou de didmetro maior para menor.
Por exemplo, tamanho de tubo menor na derivagao.
Ideal seria TR 15/12/15-PL. Isto pode ser conseguido
com T15-PL provida de KOR ou RED 15/12-L.

3)Rosca macho com rosca que ndo é padrdo para a
bitola do tubo. Consegue-se com conexdo de rosca
standard provida do adaptador Rl ou RI-ED apropriado,
por ex., deseja-se GE 12-PL/R 1/2-ED, consegue-se
usando GE 12-PRL 3/8 com RI 1/2 ED x 3/8.

4) Combinando conexdes de porcagiratériaEW, ET, EL,
EVW, EVT, EVL, etc, com conexdes basicas, pode-se
conseguir uma multiplicidade de configuragdes,
adaptacdes de uma maneira simples, barata e de
forma compacta (veja diagrama abaixo).

Recomendacdes de tubos

Para conexao de aco carbono

Tubos de aco trefilados sem costura feitos de material
St. 35.4 ou de material base condicionado St. 37.4 em
conformidade com DIN 1630, condi¢&o de fornecimento
NBK (normalizado, recozido e polido) com tolerancias
de diametro externo e interno de acordo com norma DIN
2391. Dureza max.: HRB 75.

Para conexdes de aco inoxidavel

Material n® 1.4571

Tubos trefilados sem costura fabricados de aco
austenitico inoxidavel material n® 1.4571, tolerancias de
didmetro externo em conformidade com norma DIN 17
458 de acordo comtoleranciaclasse D 4 e espessura de
parede de acordo com tolerancia classe T 4 DIN 2462,

parte 1. Dureza max.: HRB 90.

Esses tubos séo recomendados particularmente para
conexfes de tubos, uma vez que as tolerancias do
didmetro externo e da espessura de parede
correspondem as dos tubos de ago em conformidade
com norma DIN 2391.

Para conexdes de latéo

Tubos de cobre trefilados sem costura feitos de material
com cadigo abreviado SF-Cu F37 em conformidade
com norma DIN 1786.

Espessuras de paredes de tubos

Afim de assegurar o ndo estrangulamento dos tubos de
parede fina ou a aplicagdo com tubos termoplasticos,
torna-se obrigatério o uso do inserto tipo VH e E. Veja
capitulo K.
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FluidConnectors

Conexoes para Tubos m

Roscas e Sedes para Conexéao EO

Rosca métrica paralela ISO conforme DIN 3852, parte 1
BSP paralela conforme DIN 3852, parte 2

Machos formato C
vedagao com rosca conica

Machos formato A Machos formato B Machos formato E
vedacdo com anel de cobre vedagdo com borda cortante vedacdo EOLASTIC ED
ou aluminio recozido (DIN 7603)
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Rosca fémea formato Z
(para roscas conicas)

Rosca fémea formato X
(para roscas macho paralela)

para macho
para macho formato A e
D.E. tubo Rosca formato E formato B 1) Rosca
série paralela +0.4 +0,4 104 cbnica
d, d, d, d, d, d, a, b d, b,

LL L S peq. peq. | peq. peq. largo | max. min. min. W
4 - - M 8x1 - - - - - - - M 8x1 conica 55 | 0,1
6/8 6 - M10x1 14 15 14 15 20 1 8 M10x1 conica 5,5 0,1
- 8 6 M12x1,5 17 18 17 18 25 1,5 12 M12x1 conica 8,5 0,1
- 10 8 M14x1,5 19 20 19 20 25 1,5 12 M14x1 conica 8,5 0,1
- 12 10 M16x1,5 21,9* 23* 21 22 28 1,5 12 M16x 1 conica 85 | 0,1
- 15 12 M18x 1,5 23,9 25* 23 24 30 2 12 M18x1 conica 8,5 0,1
- - 14 M20x1,5 25,9* 27* 25 26 34 2 14 M20x1 conica 10,5 0,1
- 18 16 M22x1,5 27 28 27 28 34 2,5 14 M20x1 cbnica 10,5 | 0,1
- 22 - M26x1,5 31,9* 33* 31 32 42 2,5 16 - - 102
- - 20 M 27 x 2 32 33 32 33 42 2,5 16 - - 102
- 28 25 M33x2 39,9* 41* 39 40 47 2,5 18 - - 102
- 35 30 M 42 x 2 49,9* 51* 49 50 58 2,5 20 - - 0,2
- 42 38 M 48 x 2 55 56 55 56 65 2,5 22 - - 0,2
4/6/8 6 - G VBA** 14 15 14 15 19 1 8 R 8 conica 55 0,1
10/12 | 8/10 6/8 | G¥A 18,9* 20* 18 19 25 1,5 12 R ¥4 conica 85 | 0,1
- 12 [10/12 | G3®A 22 23 22 23 28 2 12 R %8 conica 85 | 0,1
- 15/18 | 14/16 | G Y2A 26,9* 28* 21 22 34 2,5 14 R ¥2 conica 10,5 | 0,1
- 22 20 G A 32 33 32 33 42 2,5 16 - - 102
- 28 25 G1A 39,9* 41* 39 40 47 2,5 18 - - 102
- 35 30 G 1%A 49,9* 51* 49 50 58 2,5 20 - - 0,2
- 42 38 G 1A 55 56 55 56 65 2,5 22 - - 0,2

*  Diferente da DIN 3852

**  "A" ndo se aplica a roscas fémeas

*** \Jedagdo completa somente pode ser obtida usando um vedador
1) Para conexdes WH/TH com vedagédo KD
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

Roscas e Sedes para Conexéao EO

Rosca métrica paralela ISO conforme DIN 3852, parte 3 resp. ISO 6149
Rosca UNF/UN conforme SAE J514

Rosca NPT conforme ANSI/ASME B 1.20.1-1983

Machos métrico formato F Machos NPT

com vedagédo O-ring (DIN 3852, parte 3) e (ANSI/ASME B 1.20.1-1983)
Rosca macho UN/UNF-2A

com vedagédo O-ring (SAE J514)

e ] —a

Rosca fémea métrica formato W Rosca fémea NPT

DIN 3852, parte 3, resp. ISO 6149 e (ANSI/ASME B 1.20.1-1983)
Rosca fémea UN/UNF-2B

para vedagao O-ring (SAE J514)

D.E. tubo
serie Rosca d, d, a, b, b,
LL L S d, D2 min.| d, +0,1 max. | a, min. min. | £1°
4 - - M 8x1 10,9 17 11 9,1 1 1,6 11,5 10 12°
6/8 6 - M10x1 12,9 20 13 111 1 1,6 11,5 10 12°
- 8 6 M12x1,5 16,9 22 16 13,8 15 2,4 14 11,5 15°
- 10 8 M14x1,5 18,9 25 18 15,8 15 2,4 14 11,5 15°
- 12 10 M16x 1,5 20,9 27 20 17,8 15 2,4 15,5 13 15°
- 15 12 M18x 1,5 22,9 29 22 19,8 2 2,4 16,5 14,5 15°
- - 14 M20x1,5 24,9 32 24 21,8 2 2,4 16,5 14 15°
- 18 16 M22x15 26,9 34 26 23,8 2 2,4 18 15,5 15°
- 22 - M 26 x 1,5 30,9 37 31 29,05 2 3,1 18,5 16 15°
- - 20 M 27 x 2 31,9 40 32 29,4 2 3,1 22 19 15°
- 28 25 M 33 x 2 37,9 46 38 35,4 2,5 3,1 22 19 15°
- 35 30 M 42 x 2 47,9 56 47 44,4 25 3,1 22,5 19,5 15°
- 42 38 M 48 x 2 54,9 64 53 50,4 2,5 3,1 25 22 15°
- 8/10 8 716 - 20 UNF - 2B* 14,4 21 15 12,4 1,6 2,4 14 11,5 12°
- 12 10/12 916 - 18 UNF - 2B 17,6 25 18 15,6 1,6 2,5 15,5 12,7 12°
- 12-18 | 12-20 ¥4 -16 UNF - 2B 22,3 30 23 20,6 2,4 2,5 17,5 14,3 15°
- 12-22 | 16/20 8 -14 UNF - 2B 25,5 34 26 23,9 2,4 2,5 20 16,7 15°
- 22/28 | 20/25 1¥6-12 UN -2B 31,9 41 32 29,2 2,4 3,3 23 19 15°
- 22-35 | 25/30 1516 -12 UN -2B 38,2 49 39 35,5 3,2 3,3 23 19 15°
- 35/42 | 30/38 158 -12UN -2B 47,7 58 48 435 3,2 3,3 23 19 15°
4/6/8 6 - 8 - 27 NPT 11,6 6,9
- 6-12 6-12 v4 .18 NPT 16,4 10
- 10/12 | 10/12 ¥ -18 NPT 17,4 10,3
- 12-18 | 12-16 ¥z .14 NPT 22,6 13,6
- 22 20 ¥4 14 NPT 23,1 14,1
- 28 25 1 -115 NPT 27,8 16,8
- 35 30 1% -11,5 NPT 28,3 17,3
- 42 38 1% -11,5 NPT 28,3 17,3
Toleréancia para rosca UNF: D, = -0,2/a, = +0,3 Nota: Forma de codificagéo das roscas macho no ndmero das pegas, exemplos:
Tolerancia para rosca métrica: D, = + 0,1/a, = +0,4 * GE 10-PLR 1/4=R= Rosca BSP paralela vedag&o borda cortante (formato B, DIN 3852)
3)Ressalto necessario, se distancia entre vértices do sextavado forem maior * GE 10-PRLA 1/4=RA= Rosca BSP paralela vedagéo com anel metélico (formato A, DIN 3852)
do que o rebaixo d,. * GE 10-PRL 1/4-ED=R-ED= Rosca BSP paralela vedagdo com anel borracha (formato E, DIN 3852)
* Tolerancia classe 2A = Rosca macho * GE 10-PRL 1/4 keg=RKeg= Rosca BSPT (cbnica) vedacéo na propria rosca (formato C, DIN 3852)
* Tolerancia classe 2B = Rosca fémea * GE 10-PLM 16x1,5=M= Rosca METRICA paralela vedacé&o borda cortante (formato B, DIN 3852)

* GE 10-PLMA 16x1,5=MA= Rosca METRICA paralela vedagédo com anel metalico (formato A, DIN 3852)
* As conexdes macho com sistema de vedag&o tipo borda cortante (formato  * GE 10-PLM-ED 16x1,5=M-ED= Rosca METRICA paralela vedag&o com anel de borracha (formato E, DIN 3852)
B, DIN 3852), também podem ser utilizadas com anel metalico de vedagéo. * GE 10-PLM 16x1,5 Keg=MKeg=Rosca METRICA (c6nica) vedagéo na prépria rosca (formato C, DIN 3852)
* GE 10-PL/1/4 NPT=NPT= Rosca NPTF (conica) vedacgéo na prépria rosca (norma ANSI/ASME B 1.20.1)
* GE 10-PL 7/16-20 UNF=UNF= Rosca UNF paralela vedagdo O-ring (norma SAE J514)
* GEO 10-PLM 14x1,5=OM=Rosca METRICA paralela vedag&o com O-ring (formato W, DIN 3852)
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

Montagem com cravagéao da anilha
diretamente no corpo da conexao

B1-2

Montagem com pré-cravacao da anilha
no cone temperado VOMO

B3-4

Montagem com inserto no tubo

B5-6




FluidCannectors Conexoes para Tubos

Montagem no Corpo da Conexao

(para tubos de aco e de cobre)

A) Preparacao do tubo

r ré-monta-
O uso de co pos de pre-monta 1 Altura minima H para a ponta reta do tubo Comprimento minimo L para
gem VOMO ou de ferramentas de uma emenda curta de tubo
pré-montagem é recomendado
para todas as montagens (veja ’
capitulo L). - x |
A porcéo reta do tubo H néo | LNRNNR
N T deve desviar da circularidade T ! ]
Tubos de conexdes de acgo H a ponto de exceder as ; I
inoxidavel, bem como conexdes | tolerancias para tubos da ' l
ponta lisa de mangueira devem ser norma DIN 2391. I ning
pré-montadas em um corpo VOMO
ou em uma ferramenta de pré-
montagem.
série LL L S
DE.tubo | 4 5 6 8 6 8 10 12 1518 22 28 35 42 | 6 8 10 12 14 16 20 253038
H min. 24 25 25 26 | 313133 33 36 38 42 42 48 48 | 35 35 37 37 43 43 5054 58 65
L min. 30 32 32 33| 393942 42 45 48 53 53 60 60 | 44 44 47 47 54 54 63 68 73 82
2 3 4 Atencdo: N&o use corta-tubos!
N L4
T I
:'1: i
- -~
a) Tubo cortado com corta-tubos: provoca
excesso de rebarba/corte biselado.
Serre o tubo em esquadro Fica facil cortar o tubo em esquadro
1/2° de tolerancia em relagéo ao eixo com nosso dispositivo de cortar tubos b) Tubo serrado: praticamente nenhuma
do tubo. (AV) ou TRU-KUT pega n°® 710439. rebarba.
B) Lubrificagdo das pecas da conexao
5 6
N ——
L
. e .
\ -
. x_‘:—’ s ‘- —

Rebarbe levemente a borda interna e a
externa. Utilize rebarbador peca n° 226
(pag. L 15).

E necessario luva de suporte? (veja Lubrifique a rosca e o cone do corpo da conexdo, também a anilha progressiva EO
pag. B-5). e arosca da porca.
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Conexoes para Tubos

m

FluidCannmecion:

Montagem no Corpo da Conexao

(para tubos de ago e de cobre)

C) Componentes

D) Montagem

Coloque a porca e a anilha progressiva
sobre a extremidade do tubo.

correto *
L3

incorreto *

L

Certifiqgue-se de que a anilha progressiva

e aporca estejam viradas na direcdo certa.

9 Atencéo: N&o use corta-tubos!

Aperte, manualmente, a porca no corpo
da conexdo. Segure o tubo contra o
encosto do corpo da conexao.

E) Verificacédo

10

Para medir as voltas necessarias da
porca, marque a porca e o corpo da
conexao,

11

Aperte a porca 1 volta e meia (o tubo
néo deve girar com a porca). Borda de
encosto limita aperto demasiado,
aumentando o torque de aperto.

12*

Solte a porca. Remova o tubo da
conexao e verifique se um “colar” visivel
preenche o espago em frente da 12
borda cortante completamente. Se néo,
aperte um pouco mais.

N&o tem importancia se a anilha pode
ser girada na extremidade do tubo.

F) Montagem final

G) Montagem repetida

13

Montagem final de todas as conexdes
pré-montadas (EVW, EVT, EVGE-ED,
MAV-EV e KOR) feita no corpo apro-
priado (bem lubrificado) com pelo menos
1/2 volta da porca além do ponto em que
aparece uma resisténcia claramente
perceptivel ao aperto manual.

14

il

’-z\\

™

Ao remontar as conexdes, a porca deve
ser apertada sem que a for¢a de aperto
seja superior a da montagem inicial.
O corpo deve ser segurado firmemente
com a chave de boca.

*

Depois de desmontar as extremidades dos
tubos para inspecéo, eles devem ser reins-
talados no mesmo cone interno do corpo
no qual a montagem foi feita.

Alerta:

Alertamos contra o uso de sedes de vedacao,
forma A, DIN 3868. Recomendamos o uso
de porcas giratérias, forma B em confor-
midade com a DIN 3865 (Conexdes DKO).




FluidConnmectors

Conexoes para Tubos

Montagem em corpo de pré-montagem temperado (VOMO)

(com montagem final subsequente)

A) Inspecao dos corpos de pré-montagem (VOMO)

Para montagens frequentes de
tubos de acgo inoxidavel, bem
como de conexdes de ponta lisa
de mangueira a pré-montagem
deve ser feita exclusivamente
nos corpos de pré-montagem
“YOMO” ou com ferramentas/
maquinas de pré-montagem (veja
capitulo L).

15

Os cones de corpo de pré-montagem
VOMO estédo sujeitos ao desgaste nor-
mal e tém de ser checados regularmente
(depois de cada 502 a pré-montagem)
com calibres de cones quanto as suas
medidas. Corpos de pré-montagem fora
de medidas devem ser substituidos para
evitar montagens de ma qualidade.

16

A==

~L b

Uso de calibres de cones

A traseira do calibre deve sobressair
ligeiramente acima da face superior do
cone de 243, ou pode estar no mesmo
nivel com a face superior. Se estas
condigdes nao forem satisfeitas, o corpo
de pré-montagem n&o esta mais correto
dimensionalmente. Os corpos devem
ser inspecionados visualmente quanto
a arranhdes longitudinais ou outro dano
gue ndo seria mostrado pelo calibre.

B) Preparacao do tubo

17 18

Serre o tubo em esquadro
Tolerancia 1/2° de em relagdo ao eixo

Fica facil cortar o tubo no esquadro com
0 nosso dispositivo de corte EO (AV)

19 Atencéo: Na&o use corta-tubos!

a) Tubo cortado com corta-tubos: provoca
excesso de rebarba/corte biselado.

b) Tubo serrado: praticamente nenhuma

do tubo. ou TRU-KUT peca n°® 710439. rebarba.
C) Tratamento com lubrificantes
20 21
- | uﬁ.,.
I L W ¥y F
' o '-'-.,-'5"". iffit
1 " A Y . N :
. = - 0 il ] -
e J ot # .
‘\. k ,.\'_'-.": ) Tikele - . |
% | T h, ) y = ;
. t'f-—" o ‘ - .\__\__‘.;_"': j ¥
~—

Rebarbe levemente a borda interna e a
externa. Utilize rebarbador peca n° 226
(pag. L 15).

E necessario luva de suporte?

(ver pag. B5).

com lubrificante.

NIROMONT (ver pag. L 15).

f -
e

Preencha o corpo de pré-montagem conforme o tamanho e a série do tubo em uma
morsa cubra todas as pegas, roscas e conico VOMO, anel progressivo, rosca da porca,

Para materiais de aco inoxidavel, nés recomendamos o FLUIDO ou PASTA EO
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Conexoes para Tubos

m

FluidCannmecion:

Montagem em corpo de pré-montagem temperado (VOMO)

(com montagem final subsequente)

C) Componentes

E) Pré-montagem

22

Coloque a porca e a anilha progressiva
sobre a extremidade do tubo.

23
correto

L2
incorreto

L}

Certifique-se de que a anilha progressiva

e aporca estejam viradas na direcéo certa.

Aperte a porca manualmente.
Segure o tubo contra o encosto do cone
interno do corpo de pré-montagem.

Para medir as voltas necessarias da
porca, marque a porca e o cone VOMO.

Aperte a porca aproximadamente 1 volta.
O anel terd penetrado no tubo (o tubo nao

devera girar com a porca).

F) Verificacdo de pré-montagem

G) Montagem final

H) Montagem final de conexdes
pré-instaladas

25 o

Apos a pré-montagem verifique se ha um
“colar” na frente da borda cortante.

b
Verifique o ajuste do tubo pré-montado
no encosto do tubo de um corpo de pré-
montagem. Para isso, use uma conexao
parcialmente partida. A face superior do
tubo pré-montado deve tocar no encosto
de tubo do corpo de pré-montagem.

26

Coloque o tubo pré-montado no corpo da
conexdo, aperte a porca aproximada-
mente 1/2 volta além do ponto em que
aparece uma resisténcia claramente
perceptivel.

27

Montagem final de todas as conexdes
pré-montadas (EVW, EVT, EVL, EVGE-
ED, MAV-EV e KOR) é feita no corpo
apropriado (bem lubrificado) com, pelo
menos, 1/2 volta da porca além do ponto
em que aparece uma resisténcia
claramente perceptivel. (veja cap. L)

1) Verificacdo da montagem final

J) Montagem repetida

28

Solte a porca, remova o tubo e verifique
se h& um “colar” claramente visivel,
preencha o espago em frente da primeira
borda cortante.

O “colar” para tubos de aco inoxidavel &
menos acentuado do que para tubos de
aco devido a dureza do material.

N&o tem importancia se a anilha
progressiva pode ser girada na ponta do
tubo.

29

Ao remontar as conexdes, a porca deve
ser apertada sem que a forga de aperto
seja superior a da montagem inicial.
O corpo deve ser segurado firmemente
com a chave de boca.

Para facilitar a desmontagem futura de
conexdes Parker-EO em aco inoxidavel é
recomendado que no ato da montagem inicial
utilize-se, entre a rosca do corpo e a rosca
da porca, o lubrificante EO-NIROMONT, em
liguido ou pasta (vide pag. L 15 deste
catalogo, ou requisite a conexdo EO com
porca de ago inoxidavel com revestimento
EO-DUR).
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FluidConnmectors

Conexoes para Tubos

Montagem com inserto (VH)

A espessura de parede do tubo é muitas
vezes determinada pelas exigéncias
resultantes da presséo interna sem
considerar as conexdes e influéncias
externas. Se a espessura de parede do
tubo for relativamente pequena em
relagdo ao didmetro externo do tubo,
isto pode acarretar maiores limitages
do tubo (como regra, o0 estrangulamento
do tubo n&o deve exceder 0,3 mm para
tubos de didmetro externo de até 16 mm
e 0,4 mm para tubos de didmetro
externo superior a 18 mm).

Na montagem de tubos de parede fina
hé insuficiente rigidez transversal onde
a anilha progressiva penetra no tubo.
Isto terd um efeito prejudicial na eficiéncia
de vedacéo.

Para este caso estéo disponiveis luvas
de suporte VH, as quais sao inseridas
no tubo para evitar o estrangulamento
e aumentar a rigidez transversal,
respectivamente.

O seu formato permite que sejam
inseridos facilmente nos tubos. Uma
ponta da luva de suporte EO tem o seu
didmetro externo expandido por meio
de um recartilhado.

Quando for inserido no tubo, este
recartilhado pressiona contra a parede
interna do tubo e prende a luva evitando
gue se deslogue ou escape durante a
montagem e sem alargar a extremidade
do tubo.

Tubos de ago feitos de St. 35 ou tubos
de metais doces podem ser checados em
conformidade com as tabelas 1 e 2 para
verificar se precisam de inserto; para
tubos plasticos insertos sdo sempre
necessarios (veja capitulo K quanto o
inserto tipo E).

Fig. 1
Para tubos de aco de parede fina de material St. 35.4 e
tubos de aco inoxidavel de material 1.4571/1.4541
— R
35| & L
1 E LA B e R
3| & 100
—— O I'"I‘" - "T"t’"f"f"
25| 3 . 00 ee
IR g P e e e e - -
2| 2 | 10/0,0,0/00] |@
mE R S VA YA i i s
115 LIUJ) | : : : :®|.|® @
1 l—--r--r--*l---r-'r"f"f" -7
. 1 0leeee |@
I
0,75 ! :
0,5 Diam. ext. do tubo
4 5| 6 | 8 |10|12|14|15|16|18|20|22|25|28|30|35|38|42
Fig. 2
Para tubos de cobre ou aluminio
I
35| 5 ® 0
3|8 ® 0 00
3 I I ST
25| 3 OJ'.|O|O_{.|.|0|0
| 5 I 2 ala e el el alal
2|2 0|O|OJ'O|O|OJ'O|O|Q|O
mE: 2 2 2 ' a2’ 2 @& & & & & & a'al
15| @ © 00 0606 06 0606,0 060,000
] I _T_T_T_T_T_*_|_T_T_ = =
1 © 0,0 00 000000000
| T T T T T T T~
0,75 0, 0,00 0 0 0
] T T T T T 2T o
05 o }_‘ K J ]|_. | .}_. Diam. ext. do tubo
4|5 6|8 10|12 |14 |15 16|18|20|22|25|28|30|35|38|42

Para tamanhos de inserto (VH) veja capitulo K

Necessario uso de VH

1-Uso de VH recomendado, especialmente
no caso onde haja vibragdes internas

inserto VH

Conexd@o EO completamente montada com inserto
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Conexoes para Tubos
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FluidCannmecion:

Montagem de insertos

30

Serre o tubo em esquadro
1/2° de tolerancia em relagéo ao eixo

31

Fica facil cortar o tubo no esquadro com
0 nosso dispositivo de corte EO (AV)

32 Atencado: N&o use corta-tubos!

a) Tubo cortado com corta-tubos: provoca
excesso de rebarba/corte biselado.

b) Tubo serrado: praticamente nenhuma

Rebarbe levemente a borda interna e

a externa.
Atencgdo: Nao Chanfre!

Introduza o inserto até o recartilhado.

do tubo. ou TRU-KUT pecga n° 710439. rebarba.
33 34 35
] - - F .'...-
1 Ix & M P
— . | [
. 1.\,‘.\_-_:'-"5 — r, .:_J,_J.'
%, | g . [ “ail =,
NSV (0 o=

Bata até o recartilhado ficar dentro do tubo.

36

rente com a ponta do tubo.*

Certifiqgue-se de que o inserto esteja

37

N&o hé alteracéo da secéo transversal
do tubo apés a montagem do inserto.

* Quanto ao resto da montagem veja paginas

B1 até B4!
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FluidCannmecion:

Conexoes para Tubos

Conexdes de Tubos (ndo ajustaveis)

As conex0fes listadas neste capitulo estdo em
conformidade com as exigéncias do mercado em uma
variedade de tipos, tamanhos e pressdes nominais.

NUmeros de peca

Os numeros de pecas especificados referem-se a
conexdes de aco carbono. Para requisitar conexdes
de aco inoxidavel ou latdo os sufixos “/71" ou “/MS”
devem ser acrescentados respectivamente ao ndmero
de peca dado na tabela.

Gama padrao de conexdes

Tipos que ndo estdo imediatamente disponiveis na
gama padréo de conexd8es séo identificados pelos seus
pesos em parénteses na respectiva coluna de pesos
do material em questéo.

Torques de aperto TA recomendados

A tabela mostra o valor em Nm necessério para eliminar
vazamento pela rosca de conexdes com rosca macho
com vedacéo forma B (DIN 3852) e vedacdo EOLASTIC.
Valores de torque para conexdes de rosca macho de

latdo (CuzZn35Ni), aco inoxidavel (1.4571) s&o informados
mediante consulta.

Valores de torque para roscas conicas NPT, e UNF ou
ISO 6149, também mediante consulta.

Vedacéo de roscas cOnicas de conexdes macho.
Roscas conicas de conexBes macho ndo sdo auto-
vedantes.

E preciso vedacgdo adicional para ter uma uni&o
estanque.

O uso de fita de vedacdo PFTE (veda rosca) tem se
comprovado na pratica ser eficiente, e portanto
recomendada.

Notas:

Os valores especificados aplicam-se a conexdes de aco
tanto com protecéo de superficie por meio de fosfatizacéo
e 6leo ou zincadas e se referem ao material de roscas
fémeas também de aco.

( )* séo valores que se aplicam a conexdes de rosca
macho com vedacdo EOLASTIC (ED).

Para conexdes Rl devem ser usados valores da série.

Torques de aperto: rosca BSP/rosca métrica (Forma B e EOLASTIC)

Série D.E. Rosca Macho
Construt. | tubo Rosca BSP TA (Nm) Rosca Métr. ISO TA (Nm)
6 G WA 25 M10x1 25
8 G WA 50 M12x1,5 30
10 G YA 50 M14x1,5 50
12 G A 80 M16x 1,5 80
L 15 G A 160 M18x 1,5 90
leve
18 G A 105 M22x1,5 160
22 G A 220 M 26 x 1,5 285
28 G1 A 370 M 33 x2 425
35 Gl ¥ A 600 M 42 x 2 600
42 Gl 2 A 800 M 48 x 2 800
6 G YA 60 M12x1,5 35
8 G YA 60 M14x15 60
10 G A 110 M16x 1,5 95
12 G A 110 M18x 1,5 120
S 14 G A 170 M20x1,5 170
pesada
16 G A 140 M22x15 190
20 G A 320 (250)* M 27 x 2 320 (250)*
25 Gl A 380 M 33 x 2 500
30 G1 ¥ A 600 M 42 x 2 600
38 Gl 2 A 800 M 48 x 2 800

Ci




Conexoes para Tubos FluidConnectors

G - Uniao Dupla Igual

Série D.E Kg por Kg por Kg por
e ()
Construtiva tubo S, S, L, I pecan 100 pgs. 100 pgs. 100 pgs.
aco latdo aco inox
LL 4 9 10 31 12 G 4-LL 1,4 15 1,4
extra leve 6 11 12 32 9 G 6-LL 1,9 2,0 1,9
PN 100 8 12 14 35 12 G 8-LL 2,5 2,6 2,5
10 14 17 35 12 G10-LL 3,7 3,9 3,7)
12 17 19 35 11 G12-LL 4,5 4,8 (4,5)
L 6 12 14 39 10 G 6-PL 3,4 3,6 3,4
leve 8 14 17 40 11 G 8-PL 4,9 5,2 4,9
PN 315 10 17 19 42 13 G10-PL 6,2 6,6 6,2
12 19 22 43 14 G12-PL 8,3 8,8 8,3
15 24 27 46 16 G15-PL 13,7 14,5 13,7
18 27 32 48 16 G 18-PL 19,4 20,5 19,4
PN 160 22 32 36 52 20 G22-PL 26,2 27,7 26,2
28 41 41 54 21 G 28-PL 33,7 35,6 33,7
35 46 50 63 20 G35-PL 52,0 55,0 52,0
42 55 60 66 21 G42-PL 77,3 81,7 77,3
S 6 14 17 45 16 G 6-PS 6,1 6,5 6,1
pesada 8 17 19 47 18 G 8-PS 7,9 8,4 7,9
PN 630 10 19 22 49 17 G10-PS 10,7 11,3 10,7
12 22 24 51 19 G12-PS 13,3 14,1 13,3
14 24 27 57 22 G14-PS (18,4) (29,5) (18,4)
PN 400 16 27 30 57 21 G 16 -PS 22,7 24,0 22,7
20 32 36 66 23 G20-PS 36,3 38,4 36,3
25 41 46 74 26 G25-PS 68,9 72,8 68,9
30 46 50 80 27 G30-PS 81,1 85,7 81,1
PN 315 38 55 60 90 29 G 38-PS 122,7 129,7 122,7

Dimens6es aproximadas com porca apertada.

Para pecas em ago carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° C até + 120° C ndo se aplica o fator de reducdo de presséo. Para
pecgas em latdo ouagoinoxidavel ,consulte atabeladapag. A4. Paraidentificar astemperaturas de operagéo e o fator de reducéo de presséo
recomendado.

Os numeros de pega se referem a pegas em aco carbono completamente montadas.
Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo “/MS” para latdo “/71” para ago inoxidavel ao nimero de pega apresentado na
tabela.

As pecas, cujos pesos estdo entre parénteses, estéo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo sédo mantidas em estoque regular.

c2



FluidCannectors Conexo0es para Tubos

W - Joelho Igual

i

=2

[

Material perfilado:
Série LL D.E. tubo 4-12mm
Série L D.E. tubo 6-12mm
Série S D.E.tubo 6 L2mm

Série D-E. S s > L | 0 1}c<>g bes 1}c<>g bes 1}38 bes
Construtiva tubo 2 3 P 2 2 pecan PGS pes. pes.
ago latdo ago inox
LL 4 10 9 9 21 11 W 4-LL 2,1 (2,2) 2,1
extra leve 6 12 11 9 21 9,5 W 6-LL 2,7 (2,9) 2,7
PN 100 8 14 12 12 23 11,5 W 8-LL 3,6 (3,8) 3,6
10 17 14 12 24 125  W10-LL 56 (5,9) (5,6)
12 19 17 14 25 13 W12-LL 7.2 (7.6) (7.,2)
L 6 14 12 12 27 12 W 6-PL 51 5,4 51
leve 8 17 14 12 29 14 W 8-PL 7,5 7,9 7,5
PN 315 10 19 17 14 30 15 W 10 - PL 9,8 10,4 9,8
12 22 19 17 32 17 W12 - PL 13,4 14,2 13,4
15 27 19 19 36 21 W 15 - PL 16,2 17,1 16,2
18 32 24 24 40 23,5 W 18 - PL 23,6 25,0 23,6
PN 160 22 36 27 27 44 27,5 W 22 - PL 32,6 34,5 32,6
28 41 36 36 47 30,5 W 28 - PL 45,7 48,3 45,7
35 50 41 41 56 34,5 W 35 - PL 70,7 74,7 70,7
42 60 50 50 63 40 W 42 - PL 108,6 114,8 108,6
S 6 17 14 12 31 16 W 6-PS 8,7 9,2 8,7
pesada 8 19 17 14 32 17 W 8-PS 11,6 12,3 11,6
PN 630 10 22 19 17 34 17,5 W 10 - PS 16,0 16,9 16,0
12 24 22 17 38 21,5 W 12 - PS 21,0 22,2 21,0
14 27 19 19 40 22 W 14 - PS (20.3) (21,5) (20,3)
PN 400 16 30 24 24 43 24,5 W 16 - PS 27,0 28,5 27,0
20 36 27 27 48 26,5 W 20 - PS 41,5 43,9 41,5
25 46 36 36 54 30 W 25 - PS 79,6 84,1 79,6
30 50 41 41 62 35,5 W 30 - PS 102,8 (108,7) 102,8
PN 315 38 60 50 50 72 41 W 38 - PS 154,7 (163,5) 154,7

Dimens6es aproximadas com porca apertada.

Para pecas em ago carbono e operando na faixa de temperatura entre - 40° C até + 120° C néo se aplica o fator de reducdode presséo. Para
pegas emlatdo ouagoinoxidavel ,consulte atabelada pag. A4. Paraidentificar astemperaturas de operagéo e o fator de reducéo de pressédo
recomendado.

Os numeros de pega se referem a pegas em aco carbono completamente montadas.

Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo “/MS” para latdo ou “/71" para ago inoxidavel ao nimero de pega apresentado
na tabela.

As pecgas, cujos pesos estao entre parénteses, estéo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

T - Té Igual

[

Material perfilado: .
Série LL D.E. tubo 4-10mm - e

Série L D.E. tubo 6+8mm - 7 =
Série S D.E. tubo 6mm

Serie D.E. s s > L | J 158 ol 15?) ol 1Ic<)g ol
Construtiva tubo 2 3 P 2 2 pecan PGS pes. pgs.
aco lat3io aco inox
LL 4 10 9 9 21 11 T 4-LL 2,9 3,1) 2,9
extra leve 6 12 11 9 21 9,5 T 6-LL 3,6 3,8 3,6
PN 100 8 14 12 12 23 11,5 T 8-LL 4,9 5,2 4,9
10 17 14 12 24 125  T10-LL 75 (7.,9) (7.5)
12 19 14 14 25 13 T12-LL 9.1 9,6) ©,1)
L 6 14 12 12 27 12 T 6-PL 7,1 7,5 7,1
leve 8 17 14 12 29 14 T 8-PL 10,1 10,7 10,1
PN 315 10 19 14 14 30 15 T10-PL 12,8 13,5 12,8
12 22 17 17 32 17 T12-PL 17,0 18,0 17,0
15 27 19 19 36 21 T15-PL 23,0 24,3 23,0
18 32 24 24 40 23,5 T18-PL 33,5 35,4 33,5
PN 160 22 36 27 27 44 27,5 T22-PL 44,3 46,8 44,3
28 41 36 36 47 30,5 T28-PL 62,2 65,8 62,2
35 50 41 41 56 34,5 T35-PL 93,9 99,3 93,9
42 60 50 50 63 40 T42-PL 143,2 151,4 143,2
S 6 17 14 12 31 16 T 6-PS 12,0 12,7 12,0
pesada 8 19 14 14 32 17 T 8-PS 15,5 16,4 15,5
PN 630 10 22 17 17 34 17,5 T10-PS 21,2 22,4 21,2
12 24 17 17 38 21,5 T12-PS 28,1 29,7 28,1
14 27 19 19 40 22 T14-PS (28.6) (30,2) (28.6)
PN 400 16 30 24 24 43 24,5 T16-PS 38,5 40,7 38,5
20 36 27 27 48 26,5 T20-PS 55,9 59,1 55,9
25 46 36 36 54 30 T25-PS 112,4 118,8 112,4
30 50 41 41 62 35,5 T30-PS 141,0 (149,0) 141,0
PN 315 38 60 50 50 72 41 T38-PS 210,9 (222,9) 210,9

Dimens6es aproximadas com porca apertada.

Para pecas em aco carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° C até +120° C néo se aplica o fator de reducéo de presséo. Para
pecgas em latdo ouagoinoxidavel ,consulte atabeladapag. A4 .Paraidentificar as temperaturas de operacéo e o fator de redugédo de presséo
recomendado.

Os numeros de pega se referm a pegas em ago carbono completamente montadas.

Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo “/MS” para latdo ou “/71” para ago inoxidavel ao nimero de pega apresentado
na tabela.

As pecas, cujos pesos estdo entre parénteses, estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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FluidCannectors Conexo0es para Tubos

K - Cruzeta Igual

Série D.E Kg por Kg por Kg por
e ()

Construtiva tubo S, S, L, I pecan 100 pgs. 100 pgs. 100 pgs.

aco latdo aco inox
LL 4 10 9 21 11 K 4-LL 3.2 (3.4) (3.2)
extra leve 6 12 9 21 9,5 K 6-LL 3,8 (4,0) (3,8)
PN 100 8 14 12 23 11,5 K 8-LL 53 (5.6) (5.3)
L 6 14 12 27 12 K 6-PL 7.8 (8,2) 7.8
leve 8 17 12 29 14 K 8-PL 10,5 (11,1) 10,5
PN 315 10 19 14 30 15 K10 - PL 13,0 (13,7) 13,0
12 22 17 32 17 K12 -PL 17,7 (18,7) 17,7
15 27 19 36 21 K15-PL 29,5 (31,2) 29,5
18 32 24 40 23,5 K18 - PL 42,9 (45,4) 42,9
PN 160 22 36 27 44 27,5 K22-PL 57,7 (61,0) 57,7

28 41 36 47 30,5 K28 -PL 77,8 (82,2) (77,8)

35 50 41 56 34,5 K 35-PL 118,6 (125,4) (118,6)

42 60 50 63 40 K42 -PL 180,6 (190,9) (180,6)
S 6 17 12 31 16 K 6-PS 12,8 (13,5) 12,8
pesada 8 19 14 32 17 K 8-PS 16,6 (17,6) 16,6
PN 630 10 22 17 34 17,5 K10 -PS 22,5 (23,5) 22,5
12 24 17 38 21,5 K12 -PS 27,8 (29,4) 27,8

14 27 19 40 22 K14 -PS (37,2) (39,3) (37,2)
PN 400 16 30 24 43 24,5 K16 - PS 49,7 (52,5) 49,7
20 36 27 48 26,5 K 20-PS 75,8 (80,1) 75,8

25 46 36 54 30 K 25-PS 141,8 (149,9) (141,8)

30 50 41 62 35,5 K 30-PS 180,5 (190,8) (180,5)

PN 315 38 60 50 72 41 K 38-PS 262,0 (276,9) (262,0)

Dimens6es aproximadas com porca apertada.

Para pecas em ago carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° C até +120° C ndo se aplica o fator de redugéo de presséo. Para
pecgas em latdo ou agoinoxidavel ,consulte atabeladapag. A4. Paraidentificar as temperaturas de operagéo e o fator de redugéo de presséo
recomendado.

Os numeros de pega se referem a pegas em aco carbono completamente montadas.

Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo “/MS” para latdo ou “/71" para ago inoxidavel ao nimero de pega apresentado
na tabela.

As pecgas, cujos pesos estao entre parénteses, estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

GE-R - Unido Macho

Rosca macho BSP (paralela, formato B e cbnica)

i
]
T
| e ir L W |
L LI = | - 'I-.' =l
Série LL, disponivel com rosca macho conica Borda Cortante DIN 3852, forma B
(formato A também disponivel mediante pedido)
Série D.E Rosca Kg por Kg por Kg por
Construtiva tubo L, l, i S, S, d, macho pega n° 100 pgs. 100 pgs. 100 pgs.
BSP -G aco latédo aco inox
LL 4 26 16 8 10 11 - R 8 keg. GE 4-LLR 1,3 1,4 1,3
extra leve 6 26 14,5 8 12 11 - R 8 keg. GE 6-LLR 1,4 15 1,4
PN 100 8 28 16,5 8 14 12 - R 8 keg. GE 8-LLR 1,7 1,8 1,7
8 32 20,5 12 14 14 - RY keg. GE 8-LL/R 2,5 2,5 (2,5)
10 32 20,5 12 17 14 - R Y4 keg. GE 10 - LLR 2,7 29 2,7)
12 32 20 12 19 17 - R ¥4 keg. GE 12 - LLR 3,3 3,5 (3.3
12 32 20 12 19 17 - R %8 keg. GE 12 - PL/IR %® 3,7 3,9 3,7)
L 6 23 8,5 8 14 14 14 G A GE 6-PLR 2,5 2,6 2,5
Leve 6 30 15 8 14 12 - RY keg. GE 6-PLIRYkeg. 272 2,3) (2,2)
PN 315 6 25 10 12 14 19 18 G A GE 6-PL/RY 3,5 3,7 3,5
6 26 11,5 12 14 22 22 G A GE 6-PL/R %8 5,6 5,9 5,6
6 27 12 14 14 27 26 G2 A GE 6-PL/R 2 7,3 7,7) (7,3)
8 25 10 12 17 19 18 G A GE 8-PLR 4,3 4,6 4,3
8 24 9,5 8 17 14 14 G A GE 8-PL/R 3,1 (3,3) 3,1)
8 35 20 12 17 17 - R ¥4 keg. GE 8- PL/R Ykeg. 3,8 (4,0 (3.8)
8 26 11,5 12 17 22 22 G A GE 8-PL/R 8 6,0 6,3 6,0
8 27 12 14 17 27 26 G2 A GE 8- PL/R 2 9,0 (9,5) (9,0
10 26 11 12 19 19 18 G A GE 10 - PLR 4,8 51 4,8
10 36 21 12 19 17 - R ¥ keg.  GE 10 - PL/R Ykeg. 4,3 (4,6) 4,3)
10 27 12,5 12 19 22 22 G ¥ A GE 10 - PL/R %8 6,2 6,6 6,2
10 28 13 14 19 27 26 G2 A GE 10 - PL/R 2 9,2 9,7 (9,2)
12 27 12,5 12 22 22 22 G ¥ A GE 12 - PLR 7,0 7.4 7,0
12 27 12 12 22 19 18 G A GE 12 - PL/R ¥4 5,8 6,1 5,8
12 37 22 12 22 19 - R ¥ keg.  GE 12 - PL/R Ykeg. 5,6 (5,9) (5,6)
12 37 22 12 22 19 - R %8 keg. GE 12 - PL/R %8 keg. 6,0 (6,3) (6,0)
12 28 13 14 22 27 26 G2 A GE 12 - PL/R 2 9,4 9,9 9,4
12 39 24 14 22 24 - R 12 keg. GE 12 - PL/R 2 keg. 80 (8,5) (8,0)
12 29 14 16 22 32 32 G™MA GE 12 - PL/R 34 14,7) (15,5) (14,7)
15 29 14 14 27 27 26 G2 A GE 15 - PLR 11,6 12,3 11,6
15 29 13,5 12 27 24 22 G3¥ A GE 15-PL/IR %® 9,7 10,3 9,7)
15 38 23 12 27 24 - R ¥ keg.  GE 15 - PL/R ¥ keg. 9,6 (10,2) (9,6)
15 40 25 14 27 24 - R Y2 keg. GE15-PL/R Y2keg. 10,3 (10,9) (10,3)
15 30 15 16 27 32 32 G A GE 15 - PL/R %4 16,1 (17,0) (16,1)
18 31 14,5 14 32 27 26 G2 A GE 18 - PLR 13,5 14,3 13,5
18 295 14 12 32 27 22 G A GE 18 - PL/R 3 13,3 (14,1) (13,3)
18 41 25,5 14 32 27 - R Y2 keg. GE18-PL/R Y2keg. 12,7 (13,4) (12,7)
18 30 14,5 16 32 32 32 G ¥ A GE 18 - PL/R ¥4 17,3 (18,3) (17.,3)

Continuacdo da série L e S veja pagina C7.

Para pecas em ago carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° C até +120° C ndo se aplica o fator de redugéo de pressédo. Para
pecas em latdo ou acoinoxidavel ,consulte atabeladapag. A4. Paraidentificar as temperaturas de operagéo e o fator de redugéo de presséao
recomendado.
Para formato A acrescente o sufixo “A” ao n° de peca.
Nota: - keg. Se refere a roscas cdnicas.

- formatos A e B néo se aplicam a roscas conicas.
Os numeros de pecga se referem a pegas em aco carbono completamente montadas.
Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo “/MS” para latdo ou “/71" para ago inoxidavel ao nimero de pega apresentado
na tabela.
As pecas, cujos pesos estdo entre parénteses, estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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FluidCannectors Conexo0es para Tubos

GE-R - Unido Macho

Rosca macho BSP (paralela, formato B e cbnica)

=) a2
é 1'_
0 = . AL B .
. W id
it
- Pif—8
—_——
- 1y —— . _
Rosca macho conica Borda Cortante DIN 3852,forma B
ormato A também disponivel mediante pedido
i A bém di ivel medi did
Série D.E Rosca Kg por Kg por Kg por
Construtiva tubo L, I i S, S, d, macho peca n° 100 p¢s. 100 E)(;s. 100 pgs.
BSP -G aco latdo acgo inox
L 22 33 16,5 16 36 32 32 G A GE 22 - PLR 18,9 20,0 18,9
leve 22 47 26,5 14 36 32 26 G 2A GE 22 - PLR ¥2 17,7 (18,7) a7,7)
PN 160 22 46 29,5 16 36 32 - R %4keg. GE 22 - PL/R %keg.  (18,5) (19,6) (18,5)
28 34 17,5 18 41 41 39 Gl A GE 28 - PLR 26,8 28,3 26,8
28 34 17,5 16 41 41 32 G A GE 28 - PL/R 34 25,6 (27,1) (25,6)
35 39 17,5 20 50 50 49 G1¥A GE 35 - PL/R 43,0 (45,5) 43,0
35 39 17,5 18 50 46 39 Gl A GE35-PL/R1 37,8 (40,0) (37.8)
42 42 19 22 60 55 55 G122 A GE 42 - PLR 58,7 (62,1) 58,7
S 6 28 13 12 17 19 18 G YA GE 6-PSR 5,3 5,6 53
Pesada 6 33 18 14 17 27 26 G 2A GE 6-PS/R 10,8 (11,4) (10,8)
PB*) 630 8 30 15 12 19 19 18 G YA GE 8-PSR 6,2 6,6 6,2
8 30 15,5 12 19 22 22 G A GE 8-PS/R3® 8,0 (8,5) (8,0
10 31 15 12 22 22 22 G A GE 10 - PSR 8,8 9,3 8,8
10 31 14,5 12 22 19 18 G YA GE 10 - PS/R ¥4 7,5 (7,9 (7,5)
10 34 17,5 14 22 27 26 G 2A GE 10 - PS/R Y2 12,9 (13,6) (12,9)
12 33 17 12 24 22 22 G A GE 12 - PSR 9,9 10,5 9,9
12 33 16,5 12 24 22 18 G YA GE 12 - PS/R ¥4 9,3 (9,8) (9,3)
12 34 17,5 14 24 27 26 G 2A GE 12 - PS/R Y2 13,3 14,1 13,3
14 37 19 14 27 27 26 G 2A GE 14 - PSR (15,0) (15,9) (15,0)
14 36 18,5 12 27 24 22 G A GE 14 - PS/R 38 (12,8) (13,5) (12,8)
PB 1) 16 37 18,5 14 30 27 26 G 2A GE 16 - PSR 16,2 17,1 16,2
400 16 36 18 12 30 27 22 G A GE 16 - PS/R %8 15,3 (16,2) (15,3)
16 39 20,5 16 30 32 32 G A GE 16 - PS/R %4 22,6 (23,9) (22,6)
20 42 20,5 16 36 32 32 G A GE 20 - PSR 26,1 27,6 26,1
20 42 20,5 14 36 32 26 G 2A GE 20 - PS/R Y2 24,3 (25,7) (24,3)
25 47 23 18 46 41 39 Gl A GE 25 - PSR 48,7 51,5 48,7
25 47 23 16 46 41 32 G A GE 25 - PS/R 34 46,5 (49,2) (46,5)
PBY) 30 50 23,5 20 50 50 49 G1¥A GE 30 - PSR 66,3 (70,1) 66,3
250 30 50 23,5 18 50 46 39 Gl A GE30-PS/R1 57,8 (61,1) (57,8)
38 57 26 22 60 55 55 G1¥2 A GE 38 - PSR 90,1 (95,2) 90,1
38 57 26 20 60 55 49 G1¥A GE 38 - PS/R 1% 91,9 (97,1) (91,9)

Dimens6es aprox. com porca apertada.

Para pecas em ago carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° C até +120° C ndo se aplica o fator de redugéo de pressédo. Para
pegas em latdo ou agoinoxidavel ,consulte atabeladapag. A4. Paraidentificar as temperaturas de operagéo e o fator de redugéo de presséo
recomendado.
Os numeros de pecas se referem a pegas em aco carbono completamente montadas.
1) Quanto a definigdo de PB veja pagina A4.
Para forma A acrescente o sufixo “A” ao numero de pega.
Nota: -keg se refere a roscas coOnicas.
-formatos A e B néo se aplicam a roscas conicas.
Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo “/MS” para latdo ou “/71” para ago inoxidavel ao nimero de pega apresentado
na tabela.
As pecas, cujos pesos estao entre parénteses, estéo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo séo mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

GE-M - Unidao Macho

Rosca macho métrica (paralela, formato B e conica)

i '
=
¥ ¥
i g — £
Série LL, rosca macho conica Borda Cortante DIN 3852, forma B
Série D.E. L | i S S d Rosﬁa ° 15?) ool 1}33 i 1}(<)g ot
Construtiva tubo 1 1 ! 2 1 3 macho pecan pes. pes. pes.
métrica - M aco latdo aco inox
LL 4 26 16 8 10 9 - M 6x1keg. GE 4-LL/M6x1 0,9 (1,0) (0,9)
extra leve 4 26 16 8 10 10 - M 8xlkeg. GE 4-LLM 11 1,2) 11
PN 100 6 26 14,5 8 12 11 - M 10x1 keg. GE 6-LLM 1,4 (1,5) 1,4
8 28 16,5 8 14 12 - M 10x1 keg. GE 8-LLM 1,7 (1,8) 1,7
L 6 23 8,5 8 14 14 14 M 10x1 GE 6-PLM 2,4 2,5 2,4
leve 8 25 10 12 17 17 17 M 12x1,5 GE 8-PLM 3,8 4,0 3,8
PN 315 8 26 11,5 12 17 24 23 M 18x1,5 GE 8-PL/M18x1,5 (6,7) (7,1) (6,7)
10 26 11 12 19 19 19 M 14x1,5 GE 10 - PLM 51 5,4 51
10 27 12 12 19 22 21 M 16x1,5 GE 10 - PL/M 16x1,5 6,0 (6,3) (6,0)
10 27 12,5 12 19 24 23 M 18x1,5 GE 10 - PL/M 18x1,5 7,0 (7,4) (7,0)
10 29 14 14 19 27 27 M 22x1,5 GE 10 - PL/M 22x1,5 9,2 9,7) (9,2)
12 26 11 12 22 19 19 M 14x1,5 GE 12 - PL/M 14x1,5 5,7 (6,0) (5,7)
12 27 12,5 12 22 22 21 M 16x1,5 GE 12 - PLM 6,8 , ,
12 27 12,5 12 22 24 23 M 18x1,5 GE 12 - PL/M 18x1,5 7,4 (7,8) (7,4)
12 29 14 14 22 27 27 M 22x1,5 GE 12-PL/M22x1,5 10,3 (10,9) (10,3)
15 28 13 12 27 24 21 M 16x1,5 GE 15 - PL/M 16x1,5 9,4 (9,9) (9,4)
15 29 13,5 12 27 24 23 M 18x1,5 GE 15 - PLM 9,5 10,0 9,5
15 30 15 14 27 27 27 M 22x1,5 GE 15-PL/M22x1,5 121 (12,8) (12,1)
18 30 14 12 32 27 23 M 18x1,5 GE 18 -PL/M 18x1,5 13,2 (14,0) (13,2)
18 31 14,5 14 32 27 27 M 22x1,5 GE 18 - PLM 14,0 14,8 14,0
PN 160 22 33 16,5 14 36 32 27 M 22x1,5 GE 22-PL/M22x15 17,8 (18,8) (17,8)
22 33 16,5 16 36 32 31 M 26x1,5 GE 22 - PLM 18,8 19,9 18,8
28 34 17,5 18 41 41 39 M 33x2 GE 28 - PLM 26,8 (28,3) 26,8
35 39 17,5 20 50 50 49 M 42x2 GE 35 - PLM 43,4 (45,9) (43,4)
42 42 19 22 60 55 55 M 48x2 GE 42 - PLM 59,2 (62,6) (59,2)
S 6 28 13 12 17 17 17 M 12x1,5 GE 6-PSM 4,8 (5,1) 4,8
Pesada 8 30 15 12 19 19 19 M 14x1,5 GE 8-PSM 6,4 (6,8) 6,4
PBY)?) 10 31 15 12 22 22 21 M 16x1,5 GE 10 - PSM 8,6 (9,1) 8,6
630 12 33 17 12 24 24 23 M 18x1,5 GE 12 - PSM 10,9 (11,5) 10,9
12 34 17,5 14 24 27 27 M 22x1,5 GE 12 - PSM 22x1,5* 13,0 (13,7) (13,0)
14 37 19 14 27 27 25 M 20x1,5 GE 14 - PSM (14,9) (15,8) (14,9)
PB*) 400 16 36 18 12 30 27 23 M 18x1,5 GE 16 - PS/M 18x1,5 15,7 (16,6) (15,7)
16 37 18,5 14 30 27 27 M 22x1,5 GE 16 - PSM 16,6 (17,6) 16,6
20 42 20,5 16 36 32 32 M 27x2 GE 20 - PSM 26,2 (27,7) 26,2
25 47 23 18 46 41 39 M 33x2 GE 25 - PSM 48,8 (51,6) (48,8)
PB?) 250 30 50 23,5 20 50 50 49 M 42x2 GE 30 - PSM 66,2 (70,0) (66,2)
38 57 26 22 60 55 55 M 48x2 GE 38 - PSM 90,9 (96,1) (90,9)

* PB 2) 400
Dimens6es aprox. com porca apertada.

Para pecas em ago carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° C até +120° C ndo se aplica o fator de reducéo de pressédo. Para
pecas em latdo ou acoinoxidavel ,consulte atabeladapag. A4. Paraidentificar as temperaturas de operagédo e o fator de redugéo de pressao
recomendado.
1) Quanto a definicdo de PB veja pagina A4.
2) Fator de seguranca minimo 2.
Os nimeros de peca se referem a pegas em ago carbono completamente montadas.
Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo “/MS” para latdo ou “/71" para ago inoxidavel ao nimero de peca apresentado
na tabela.
As pecas, cujos pesos estdo entre parénteses, estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
Nota: -keg. Se refere a roscas conicas.

- formatos A e B néo se aplicam a roscas conicas.
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FluidCannectors Conexo0es para Tubos

GE-R-ED - Unidao Macho

Rosca macho BSP (paralela) com vedacao EOLASTIC*

4
B
k-
L
Série D.E. _ Rosca Kg por Kg por Kg por
Construtiva tubo L, I i S, S, d, macho peca n° 100 pgs. 100 pes. 100 pgs.
BSP - G aco latédo aco inox
L 6 23 8,5 8 14 14 14 G A GE 6-PLR-ED 2,4 (2,5) (2,4)
leve 6 25 10 12 14 19 19 G YA GE 6-PL/R *#-ED 3,9 (4,1) (3,9
PN 315 8 23 8,5 8 17 14 14 G BA GE 8-PL/R¥-ED 2,9 (3.1) (2,9)
8 25 10 12 17 19 19 G YA GE 8-PLR-ED 4.3 (4,6) (4,3)
8 26 11,5 12 17 22 22 G A GE 8-PL/R¥-ED 2,9 (3.1) (2,9)
10 26 11 12 19 19 19 G YA GE 10-PLR - ED 4,7 (5,0) 4,7)
10 27 12,5 12 19 22 22 G A GE 10 - PL/R *8 - ED 6,2 (6,6) (6,2)
10 28 13 14 19 27 27 G 2A GE 10 - PL/R ¥2- ED 9,2 9,7) 9,2)
12 27 12 12 22 19 19 G YA GE 12 - PL/R *#- ED 5,8 (6,1) (5,8)
12 27 12,5 12 22 22 22 G A GE 12 - PLR - ED 6,8 (7,2) (6,8)
12 28 13 14 22 27 27 G 2A GE 12 - PL/R ¥2- ED 9,5 (10,0) (9,5)
15 29 13,5 12 27 24 22 G A GE 15- PL/R %8 - ED 9,7 (10,3) 9,7)
15 29 14 14 27 27 27 G 2A GE 15-PLR - ED 11,6 (12,3) (11,6)
18 31 14,5 14 32 27 27 G 2A GE 18 - PLR - ED 13,5 (14,3) (13,5)
18 31 14,5 16 32 32 32 G A GE 18 - PL/R ¥4- ED 17,4 (18,4) 17,4)
PN 160 22 33 16,5 16 36 32 32 G A GE 22 -PLR - ED 18,8 (19,9) (18,8)
28 34 17,5 18 41 41 40 Gl A GE 28 - PLR - ED 27,0 (28,5) (27,0)
35 39 17,5 20 50 50 50 G1¥A GE 35-PLR - ED 42,6 (45,0) (42,6)
42 42 19 22 60 55 55 G122 A GE 42 -PLR - ED 58,2 (61,5) (58,2)
S 6 28 13 12 17 19 19 G YA GE 6-PSR-ED 53 (5.6) (5,3)
Pesada 8 30 15 12 19 19 19 G YA GE 8-PSR-ED 6,2 (6,6) (6,2)
PN 630 8 30 15,5 12 19 22 22 G A GE 8-PS/R%¥-ED 7,8 (8,2) (7,8)
10 31 14,5 12 22 19 19 G YA GE 10 - PS/R ¥4- ED 7,3 7,7) (7,3)
10 31 15 12 22 22 22 G A GE 10 - PSR - ED 8,7 9,2) (8,7)
10 34 17,5 14 22 27 27 G 2A GE 10 - PS/R ¥2- ED 12,9 (13,6) (12,9)
12 33 16,5 12 24 22 19 G YA GE 12 - PS/R ¥4- ED 9,3 (9,8) (9,3)
12 33 17 12 24 22 22 G A GE 12 - PSR - ED 9,9 (10,5) (9,9)
12 34 17,5 14 24 27 32 G 2A GE 12 - PS/R¥2- ED 13,6 (14,4) (13,6)
14 37 19 14 27 27 27 G 2A GE 14 - PSR - ED (15,0) (15,9) (15,0)
PN 400 16 36 18 12 30 27 22 G A GE 16 - PS/R %8 - ED 15,2 (16,1) (15,2)
16 37 18,5 14 30 27 27 G 2A GE 16 - PSR - ED 16,1 (17,0) (16,1)
16 39 20,5 16 30 32 27 G A GE 16 - PS/R %4- ED 22,2 (23,5) (22,2)
20 42 20,5 16 36 32 32 G A GE 20 - PSR - ED 25,9 (27,4) (25,9)
25 47 23 14 46 41 27 G 2A GE 25 - PS/R¥2- ED (25,2) (26,6) (25,2)
25 47 23 18 46 41 40 Gl A GE 25- PSR - ED 48,5 (51,3) (48,5)
30 50 23,5 20 50 50 50 G1¥A GE 30 - PSR - ED 65,9 (69,7) (65,9)
PN 315 38 57 26 22 60 55 55 G1¥2 A GE 38 - PSR - ED 90,4 (95,6) (90,4)

DimensGes aprox. com porca apertada.

Faixa de temperatura e reducdes de pressdo necessarias para conexdes de latdo e de ago inoxidavel: veja pag. A4.

* Faixa de temperatura sem redugdes de pressao para conexdes com vedagdo EOLASTIC de NBR (buna-N, standard): -35° até +100° C,
de FPM (Viton® - sob pedido): -25° até +120° C.

Os numeros de pecga se referem a pegas em aco carbono completamente montadas.

Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo “/MS” para latdo ou “/71” para ago inoxidavel ao nimero de pega apresentado
na tabela.

As pecas, cujos pesos estao entre parénteses, estéo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo séo mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluddCannectors

GE-M-ED - Unidao Macho

Rosca macho métrica (paralela) com vedacédo EOLASTIC*

§ '
L
h -
T
] Ly [
Série DE Rosca macho Kg por Kg por Kg por
Construtiva tubo L, I i S, S, d, métrica peca n® 100 p¢s. 100 pcs. 100 pgs.
paralela M aco latédo aco inox
L 6 23 8,5 8 14 14 14 M 10x1 GE 6-PLM-ED 2,4 (2,5) (2,4)
extra leve 8 25 10 12 17 17 17 M 12x1,5 GE 8-PLM-ED 3,8 (4,0) (3,8)
PN 315 10 26 11 12 19 19 19 M 14x1,5 GE 10-PLM-ED 4,8 (5.1) (4,8)
12 27 12,5 12 22 22 22 M 16x1,5 GE 12-PLM-ED 6,7 (7,1) (6,7)
12 27 12,5 12 22 24 24 M 18x1,5 GE 12-PL/M 18x1,5-ED 7,4 (7.8) (7,4)
12 29 14 14 22 27 27 M22x1,5 GE 12-PL/M 22x1,5-ED 10,3 (10,9) (10,3)
15 29 13,5 12 27 24 24 M 18x1,5 GE 15- PLM-ED 9,5 (10,0) (9,5)
15 30 15 14 27 27 27 M 22x1,5 GE 15-PL/M 22x1,5-ED 12,0 (12,7) (12,0)
18 31 14,5 14 32 27 27 M22x1,5 GE 18-PLM-ED 13,8 (14,6) (13,8)
PN 160 22 33 16,5 16 36 32 32 M 26x1,5 GE 22-PLM-ED 18,8 (19,9) (18,8)
28 34 17,5 18 41 41 40 M 33x2 GE 28 - PLM - ED 26,9 (28,4) (26,9)
35 39 17,5 20 50 50 50 M 42x2 GE 35-PLM - ED 43,5 (46,0) (43,5)
42 42 19 22 60 55 55 M 48x2 GE 42 - PLM - ED 59,4 (62,8) (59.4)
S 6 28 13 12 17 17 17 M 12x1,5 GE 6-PSM-ED 4,7 (5,0 4,7)
pesada 8 30 15 12 19 19 19 M 14x1,5 GE 8-PSM-ED 6,3 (6,7) (6,3)
PN 630 10 31 15 12 22 22 22 M 16x1,5 GE 10-PSM-ED 8,6 9.1) (8,6)
12 33 17 12 24 24 24 M 18x1,5 GE 12-PSM-ED 10,7 (11,3) (10,7)
14 37 19 14 27 27 26 M 20x1,5 GE 14-PSM-ED (14,8) (15,6) (14.,8)
PN 400 16 37 18,5 14 30 27 27 M 22x1,5 GE 16 - PSM-ED 16,5 (17,4) (16,5)
20 42 20,5 16 36 32 32 M 27x2 GE 20 - PSM - ED 26,0 (27,5) (26,0)
25 47 23 18 46 41 40 M 33x2 GE 25-PSM - ED 48,3 (51,1) (48,3)
30 50 23,5 20 50 50 50 M 42x2 GE 30 - PSM - ED 66,4 (70,2) (66.,4)
PN 315 38 57 26 22 60 55 55 M 48x2 GE 38 -PSM - ED 91,0 (96,2) (91,0)

Dimens@es aprox. com porca apertada.

* Faixa de temperatura sem redugdes de pressao para conexdes com vedacdo EOLASTIC de NBR (buna-N, standard): -35° até +100° C,
de FPM (Viton® - sob pedido): -25° até +120° C.

Faixa de temperatura e reducdes de pressdo necessarias para conexdes de latdo e ago inoxidavel: veja pagina A4.

Os numeros de pega se referem a pegas em aco carbono completamente montadas.

Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo “/MS” para latdo ou “/71” para ago inoxidavel ao nimero de pega apresentado
na tabela.

As pecas, cujos pesos estdo entre parénteses, estéo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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FluidCannectors Conexo0es para Tubos

GE-NPT - Unido Macho
Rosca macho NPT (ANSI/ASME B1.20.01-1983)

i
—
L
-
L
Série D.E. Rosca _ . Kg por  Kg por Kg por
Construtiva tubo macho i l, L, S, S, pecan 100 pgs. 100 E)gs. 100 pgcs.
NPT aco latédo aco inox
LL 4 8. 27 NPT 9,9 185 28 11 10 GE 4-LL/ Y NPT 1,4 (1,5) 1,4)
extra leve 6 8. 27 NPT 9,9 16,5 28 11 12 GE 6-LL/ ¥ NPT 15 (1,6) 1,5)
PN 100 8 8. 27 NPT 9,9 18,5 30 12 14 GE 8-LL/ ¥ NPT 1,8 (1,9) (1,8)
L 6 8. 27 NPT 9,9 17 32 12 14 GE 6-PL/ ¥ NPT 2,3 (2,4) 2,3
leve 6 4. 18 NPT 15,1 23 38 17 14 GE 6-PL/ ¥ NPT 3,8 (4,0) 3,8
PN 315 6 3. 18 NPT 17,0 23 40 19 14 GE 6-PL/ % NPT 4,3 - -
8 8. 27 NPT 10,0 18 36 14 17 GE 8-PL/ ¥ NPT 3,2 - -
8 4. 18 NPT 151 23 38 17 17 GE 8-PL/ ¥ NPT 4,1 (4,3) 4,1
8 3. 18 NPT 17,0 23 40 19 17 GE 8-PL/ % NPT 4,9 - -
10 4. 18 NPT 151 24 39 17 19 GE 10-PL/ ¥ NPT 4,5 (4,8) 4,5
10 %®-18 NPT 152 25 40 19 19 GE 10-PL/ % NPT 6,0 (6,3) 6,0
10 Y214 NPT 20,0 30 48 22 19 GE 10-PL/ 2 NPT 7,6 - -
12 4. 18 NPT 151 25 40 19 22 GE 12-PL/ ¥ NPT 5,8 (6,1) 5,8
12 ®-18 NPT 152 25 40 19 22 GE 12-PL/ % NPT 6,4 (6,8) 6,4
12 Y214 NPT 19,8 30 45 22 22 GE 12 -PL/ 2 NPT 8,9 (9,4) 8,9
15 2. 14 NPT 19,8 31 46 24 27 GE 15-PL/ ¥ NPT 10,7 (11,3) 10,7
18 V2. 14 NPT 19,8 315 48 27 32 GE 18- PL/ 2 NPT 14,2 (15,0) 14,2
PN 160 22 414 NPT 20,1 335 50 32 36 GE 22 -PL/ ¥ NPT 19,4 (20,5) 19,4
28 1-11*2NPT 25,0 395 56 41 41 GE28-PL/1 NPT 29,9 (31,6) (29,9)
35 1-11¥2NPT 25 395 50 46 50 GE35-PL/1 NPT 43 - -
35 1¥4-11¥2NPT 25,6 40,5 62 46 50 GE35-PL/1 ¥ NPT 43,9 (46,4) (48,9)
42 1¥2- 11¥2NPT 26,0 42 65 55 60 GE 42-PL/1 2 NPT 58,2 (81,5) (58,2)
S 6 4. 18 NPT 151 28 43 17 17 GE 6-PS/ ¥ NPT 55 (5,8) 55
pesada 8 4. 18 NPT 151 28 43 17 19 GE 8-PS/ ¥ NPT 5,9 (6,2) 5,9
PN 630 10 4. 18 NPT 151 275 44 19 22 GE 10-PS/ ¥ NPT 7,6 (8,0) 7,6
10 %®-18 NPT 152 275 44 19 22 GE 10-PS/ % NPT 8,1 (8,6) 8,1
12 4. 18 NPT 15,1 295 46 22 24 GE 12-PS/ ¥ NPT 9,4 (9,9) 9,4
12 ®-18 NPT 152 295 46 22 24 GE 12-PS/ % NPT 9,8 (10,4) 9,8
12 VY214 NPT 19,8 345 51 22 24 GE 12-PS/ 2 NPT 11,9 (12,6) 11,9
12 ¥4-14 NPT 19,8 30 59 22 24 GE 12-PS/ ¥ NPT 16,3 - -
14 2. 14 NPT 19,8 36 54 24 27 GE 14-PS/ Y2 NPT (14,3) (15,1) (14,3)
PN 400 16  8-18 NPT 153 305 53 27 30 GE 16 -PS/ % NPT 15,4 - -
16 Y214 NPT 19,8 355 54 27 30 GE 16 - PS/ 2 NPT 16,7 a7,7) 16,7
16 - 14 NPT 20,0 37,5 60 30 30 GE 16 -PS/ 3 NPT 20,2 - -
20  4-14 NPT 20,1 375 59 32 36 GE20-PS/ 3 NPT 25,9 (27,4) 25,9
25 414 NPT 20,0 40 69 41 46 GE 25-PS/ % NPT 45,3 - -
30 1-11¥2NPT 25 455 78 46 50 GE25-PS/1 NPT 58,3 - -
30 1¥4-11¥2NPT 25,6 46,5 73 46 50 GE 30-PS/1 ¥ NPT 63,7 (67,4) (63,7)
25 1-11¥2NPT 25,0 45 69 41 46 GE30-PS/1 NPT 49,7 (52,5) (49,7)
PN 315 38 1¥4-11¥2NPT 25,5 49 78 55 60 GE 38-PS/1 % NPT 91,0 - -
38 1¥2-11¥2NPT 26,0 49 80 55 60 GE 38-PS/ 2 NPT 91,2 (96,4) (91,2)

Dimens6es aprox. com porca apertada.

Para pecas em ago carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° C até +120° C ndo se aplica o fator de redugéo de presséo. Para
pegas emlatido ou agoinoxidavel ,consulte atabeladapag. A5. Paraidentificar as temperaturas de operagéo e o fator de redugéo de presséo
recomendado.

Os numeros de pega se referem a pegas em aco carbono completamente montadas.

Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo “/MS” para latdo ou “/71” para ago inoxidavel ao nimero de pega apresentado
na tabela.

As pecas, cujos pesos estao entre parénteses, estéo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

GEO - Unidao Macho

Rosca macho métrica com vedacgéo O-ring* para montagem com poértico fémea conforme ISO 6149 ou DIN 3852 parte 3

5 ) 5y 52
T i
i i
| 1
1
= e u = ﬁ i
|
L * T
R . B LI- ¢ ——— ' —
. Ly - —L — -
Fig. A F g B
O-ring
Série DE: Rosca _ dureza ' Kg por  Kg por Kg por
Construtiva tubo [n:?lcho d, i I, L, S, S, Shore A fig. peca n® 100 pgs. 100 Pgs. 100 pgs.
métrica - M aprox. 90° aco latéo aco inox
L 6 M 10x1 10 85 23 14 14 82x15 A GEO 6-PLM 2,4 (2,5) (2,4)
Leve 8 M 12x1,5 11,5 10 25 17 17 94x21 A GEO 8-PLM 3,8 (4,0) (3.8)
PN 315 10 M 14x1,5 115 11 26 19 19 114x21 A GEO10-PLM 51 (5.4) (5.1)
12 M 16x1,5 13 12 27 22 22 134x21 A GEO12-PLM 6,8 (7,2) (6,8)
15 M 18x1,5 145 135 29 24 27 154x21 A GEO15-PLM 9,5 (10,0) (9,5)
18 M 22x1,5 155 14 30 27 32 194x21 A GEO18-PLM 14,0 (14,8) (14,0)
PN 160 22 M 26x1,5 36 16 16 32 32 36 22,7x28 B GEO22-PLM 18,8 (19,9) (18,8)
28 M 33x2 38 19 175 34 41 41 39,7x28 B GEOZ28-PLM 26,8 (28,3) (26,8)
35 M 42x2 48 195 175 39 50 50 38,7x28 B GEO35-PLM 43,4 (45,9) (43,4)
S 6 M 12x1,5 115 12 27 17 17 94x21 A GEO 6-PSM 4,8 (5,1) (4,8)
pesada 8 M 14x1,5 11,5 12 27 19 19 114x21 A GEO 8-PSM 6,4 (6,8) (6,4)
PN 630 0 M 16x1,5 13 125 29 22 22 134x21 A GEO10-PSM 8,6 9,1) (8,6)
2 M 18x1,5 145 13 29 24 24 154x21 A GEO12-PSM 10,9 (11,5) (10,9)
PN 400 16 M 22x1,5 1555 15 33 27 30 194x21 A GEO16-PSM 16,6 (17,6) (16,6)
20 M 27x2 19 15 37 32 36 237x28 A GEO20-PSM 26,2 (27,7) (26,2)
25 M 33x2 38 19 17 41 41 46 29,7x28 B GEO25-PSM 48,8 (51,6) (48,8)
30 M 42x2 48 19,5 185 45 50 50 38,7x28 B GEO30-PSM 66,2 (70,0) (66,2)

Dimens6es aprox. com porca apertada.

* Faixa de temperatura sem reducdes de presséo para conexdes com vedagéo de O-ring de NBR (buna-N, standard): -35° até +100° C, ou
FPM (Viton® - sob pedido): -25° até +120° C.

Faixa de temperatura e reducdes de pressdo necessarias para conexdes de latdo e ago inoxidavel: veja pagina A4.

Os numeros de pecga se referem a pegas em aco carbono completamente montadas.

Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo “/MS” para latdo ou “/71" para ago inoxidavel ao nimero de peca apresentado
na tabela.

As pecas, cujos pesos estdo entre parénteses, estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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FluidCannectors Conexo0es para Tubos

GE-UNF/UN - Uniao Macho

Rosca macho UN, UNF com vedagéo de “O”"RING”

k) 52

-i—-—-ﬂ'\;—i-
— [ —

=
Série D.E. Rosca macho _ O-ring* Kg por
Construtiva tubo UN/UNF d, i I L, S, S, dureza Shore A peca n° 100 pgs.
R aprox. 90° aco
L 8 716 .20 UNF-2A 144 9 10 25 17 17 892x183 GE 8-PL/ 7% -20UNF 3,6
leve 10 716 .20 UNF-2A 14,4 10 11 26 17 19 8,92x1,83 GE10-PL/ 7% -20 UNF 4,2
PN 315 12 916 .18 UNF-2A 176 10 11 26 19 22 11,9x1,98 GE 12-PL/ 96 -18 UNF 5,6
12 34 -16 UNF-2A 22,3 11 13 28 24 22 16,36x220 GE12-PL/ ¥ -16 UNF 7,6
12 8 -14 UNF-2A 255 12,7 143 29 27 22 19,18x2,46 GE12-PL/ 7 -14 UNF 10,1
15 34 -16 UNF-2A 22,3 11 14 29 24 27 16,36x220 GE15-PL/ ¥ -16 UNF 9,7

18 34 .16 UNF-2A 223 11 14,5 31 27 32 16,36 x2,20 GE 18 - PL/ ¥+ -16 UNF 13,1
18 8 -14 UNF-2A 255 12,7 14,8 31 27 32 19,18x 2,46 GE 18 - PL/ 7® -14 UNF 13,7

PN 160 22 8 -14 UNF-2A 255 12,7 16,8 33 32 36 19,18x2,46 GE 22 -PL/ 7 -14 UNF 18,0
22 1Y¥6-12UN -2A 31,9 15 16,5 33 32 36 2347X295 GE22-PL/1Y%-12UN 18,8
22 1516-12 UN -2A 38,2 15 17,5 34 41 36  29,74x 2,95 GE 22 - PL/1 5% - 12 UN 24,8
28 1Y¥6-12UN -2A 31,9 15 17,5 34 41 41 23,47x 2,95 GE 28 - PL/1 ¥*¢ - 12 UN 25,2
28 1516-12 UN -2A 38,2 15 17,5 34 41 41 29,74x 2,95 GE 28 - PL/1 5% - 12 UN 26,2
35 1516-12UN -2A 38,2 15 17,5 39 46 50 29,74x 2,95 GE 35- PL/1 5% - 12 UN 37,6

35 158 -12UN -2A 47,7 15 17,5 39 50 50 37,46x3 GE 35-PL/1% -12UN 41,0
42 158 -12 UN -2A 47,7 15 19 42 55 60 37,46x3 GE 42 -PL/1% -12UN 57,6
S 8 716 .20 UNF-2A 16 9 15 30 17 19 8,92 x 1,83 GE 8-PS/ 7% -20 UNF 5,4
pesada 10 916 .18 UNF-2A 17,6 10 14,5 31 19 22 119 x1,98 GE 10 - PS/ 916 - 18 UNF 7,4
630 12 916 .18 UNF-2A 17,6 10 14,5 31 22 24 119 x1,98 GE 12 - PS/ 916 - 18 UNF 8,6

12 34 -16 UNF-2A 223 11 17,5 34 24 24 16,36 x2,20 GE 12 - PS/ ¥+ -16 UNF 10,9

PN 400 16 34 -16 UNF-2A 223 11 15,5 34 24 30 16,36 x2,20 GE 16 - PS/ ¥4 -16 UNF 13,5
16 8 -14 UNF-2A 255 12,7 18,8 37 27 30 19,18x2,46 GE 16 - PS/ 7® -14 UNF 16,4
20 34 -16 UNF-2A 223 11 20,5 42 32 36 16,36 x2,20 GE 20 - PS/ ¥+ -16 UNF 24,0
20 8 -14 UNF-2A 255 12,7 20,8 42 32 36 19,18x2,46 GE 20-PS/ 7 -14 UNF 25,2
20 1%¥6-12UN -2A 31,9 15 20,5 42 32 36 23,47x2,95 GE 20 - PS/1%¢ - 12 UN 26,0

25 1Y¥6-12UN -2A 31,9 15 23 47 36 46 23,47x295 GE 25 - PS/1%¢ - 12 UN 42,5
25 1516-12UN -2A 38,2 15 23 47 41 46 29,74 x 2,95 GE 25 - PS/15% - 12 UN 47,7
30 1516-12UN -2A 38,2 15 23,5 50 46 50 29,74x 2,95 GE 30 - PS/15% - 12 UN 56,3
30 158 -12UN -2A 47,7 15 23,5 50 50 50 37,46x3 GE 30 - PS/1%8 -12 UN 63,4
PN 315 38 15 -12UN -2A 47,7 15 26 57 55 60 37,46x3 GE 38 - PS/1% -12 UN 89,4

Dimens6es aprox. com porca apertada.

Faixa de temperatura sem reducdes de pressdo para conexdes com vedacao de O-ring de NBR (buna-N,standard): -35° até
+100° C, ou de FPM (Viton®-sob pedido): -25° até +120° C.
Conexdes GE-UNF/UN de latdo ou de aco inoxidavel sob encomenda.
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Conexoes para Tubos

m

FluidCannectors

WE-R/M - Joelho Macho

Rosca macho BSP (cbnica), Rosca métrica (conica)

¥ -
| B &
gt 3l ]
o i
- L7 -
Material perfilado:
Série LL D.E. tubo 4-12mm
Série L D.E. tubo 6-12mm
Série S D.E. tubo 6-12mm
Série D.E Rosca Kg por  Kg por Kg por
. T S S L | | i macho peca n® 100 p¢s. 100 pgs. 100 pgs.
Construtiva  tubo : : : 2 : BSP -G aco latdo  acgo inox
LL 4 10 9 21 11 17 9,5 R 8 keg. WE 4-LLR 2,2 2,3 2,2
extra leve 6 12 11 21 9,5 17 9,5 R 8 keg. WE 6-LLR 2,3 2,4 2,3
PN 100 8 14 12 23 115 20 9,5 R 8 keg. WE 8-LLR 3,1 3,3 3,1
10 17 14 24 125 23 14 R 14 keg. WE 10 - LLR 4,8 (5,1) (4,8)
12 19 17 25 13 23 14 R 1 keg. WE 12 - LLR 6,2 (6,6) (6,2)
L 6 14 12 27 12 20 8 R Y8 keg. WE 6-PLR 4,0 4,2 4,0
leve 8 17 14 29 14 26 12 R ¥4 keg. WE 8-PLR 6,2 6,6 6,2
PN 315 10 19 17 30 15 27 12 R ¥4 keg. WE 10 - PLR 8,1 8,6 8,1
12 22 19 32 17 28 12 R %8 keg. WE 12 - PLR 11,3 11,9 11,3
15 27 19 36 21 32 12 R 2 keg. WE 15 - PLR 13,8 (14,6) 13,8
18 32 24 40 235 36 17 R 12 keg. WE 18 - PLR 17,0 (18,0) 17,0
S 6 17 14 31 16 26 14 R ¥4 keg. WE 6-PSR 7,3 7,7 7,3
pesada 8 19 17 32 17 27 12 R ¥4 keg. WE 8-PSR 9,4 9,9 9,4
PN 400 10 22 19 34 17,5 28 12 R 38 keg. WE 10 - PSR 13,1 13,9 13,1
12 24 22 38 21,5 28 12 R %8 keg. WE 12 - PSR 16,2 (17,1) 16,2
14 27 19 40 22 32 14 R 12 keg. WE 14 - PSR (15,5)  (16,4)  (15,5)
16 30 24 43 245 32 17 R 2 keg. WE 16 - PSR 19,8 (20,9) 19,8
Série D.E Rosca Kg por  Kg por Kg por
¥ S S L | | i macho peca n® 100 pgs. 100 pgs. 100 pgs.
Construt. tubo ? : ? ? : métrica - M aco latdo  aco inox
LL 4 10 9 21 11 17 95 M 8x1 keg. WE 4-LLM 1,8 1,9 (1,8)
extra leve 6 12 11 21 95 17 95 M10x1 keg. WE 6-LLM 2,3 2.4 (2,3)
PN 100 8 14 12 23 11,5 20 95 M10x1 keg. WE 8-LLM 31 (3,3) (3.1)
10 17 14 24 125 23 14 - - - - -
12 19 17 25 13 23 14 - - - - -
L 6 14 12 27 12 20 8 M10x1 keg. WE 6-PLM 4,0 4,2) (4,0
leve 8 17 14 29 14 26 12 M12x15keg. WE 8-PLM 6,2 (6,6) (6,2)
PN 315 10 19 17 30 15 27 12 M 14 x 1,5 keg. WE 10 - PLM 8,2 (8,7) (8,2)
12 22 19 32 17 28 12 M16x 1,5 keg. WE 12-PLM 11,7 12,4 11,7
15 27 19 36 21 32 12 M 18 x 1,5 keg WE 15 - PLM 12,2 (12,9) (12,2)
18 32 24 40 235 36 17 M 22 x 1,5 keg. WE 18 - PLM 18,0 (19,0) (18,0)
S 6 17 14 31 16 26 14 M12x15keg. WE 6-PSM 8,3 (8,8) (8,3)
pesada 8 19 17 32 17 27 12 M 14 x 1,5 keg. WE 8-PSM 9,9 (10,5) (9,9)
PN 400 10 22 19 34 17,5 28 12 M 16 x 1,5 keg. WE 10 - PSM 13,4 (14,2) (13,4)
12 24 22 38 215 28 12 M18x 1,5 keg.  WE 12 - PSM 17,0 (18,00  (17,0)
14 27 19 40 22 32 14 M20x15keg. WE 14 - PSM (14,90 (158)  (14,9)
16 30 24 43 245 32 17 M 22 x 1,5 keg. WE 16 - PSM 20,2 (21,4) (20,2)

Dimens@es aprox. com porca apertada.

Para pecas em aco carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° C até +120° C ndo se aplica o fator de reducéo de pressédo. Para

pecas em latdo ou ago inoxidavel
recomendado.

Os numeros de pega se referem a pegas em aco carbono complemente montadas.
Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo “/MS” para latdo ou “/71” para ago inoxidavel ao nimero de pega apresentado

na tabela.

,consulte atabela da pag. A4. Paraidentificar as temperaturas de operagédo e o fator de redugéo de pressao

As pecas, cujos pesos estao entre parénteses, estéo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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FluidCannectors Conexo0es para Tubos

WE-NPT - Joelho Macho NPT
Rosca macho NPT (ANSI/ASME B 1.20.01-1983)

- La -
Material perfilado: g J
Série LL D.E. tubo 4-12mm = 2
Série LL D.E. tubo 6-12mm
Serie LS D.E. tubo 6-12mm
Série D.E Rosca Kg por Kg por Kg por
Construtiva tubo Macho I i l, L, S, S, pega n° 100 pgs. 100 pgs. 100 pgs.
NPTR aco latédo aco inox
LL 4 .27 NPT 17 99 11 21 11 10 WE 4-LL/ ¥ NPT 21 (2,2) (2,1)
extra leve 6 .27 NPT 17 9,9 9,5 21 11 12 WE 6-LL/ Y NPT 2,3 (2,4) (2,3)
PN 100 8 .27 NPT 20 9,9 11,5 23 12 14 WE 8-LL/ Y NPT 3,2 (3,4) 3,2)
L 6 18-.27 NPT 20 9,9 12 27 14 14 WE 6-PL/ Y NPT 4,0 (4,2) 4,0
leve 8 .18 NPT 26 15,1 14 29 17 17 WE 8-PL/ Y NPT 6,3 (6,7) 6,3
PN 315 8 .18 NPT 28 15,26 14 24 17 17 WE 8-PL/ ¥ NPT 6,5 - -
10 ¥ -18 NPT 27 15,1 15 30 19 19 WE 10-PL/ Y NPT 8,11 (8,6) 8,1
10 3%8-18 NPT 28 15,26 13 24 17 19 WE 10-PL/ % NPT 85 - -
12 %8-18 NPT 28 15,2 17 32 19 22 WE 12 - PL/ ¥ NPT 11,5 (12,2) 11,5
15 ¥2.14 NPT 34 19,8 21 36 19 27 WE 15-PL/ Y2 NPT 13,3 (14,1) 13,3
18 ¥2-14 NPT 36 19,8 23,5 40 24 32 WE 18 - PL/ Y2 NPT 17,9 (18,9) 17,9

PN 160 22 .14 NPT 42 20,1 27,5 44 27 36 WE22-PL/ 3% NPT 26,1 (27,6) (26,1)
28 1-11%2 NPT 48 25,0 30,5 47 36 41 WE28-PL/1 NPT 40,9 (43,2) (40,9)
35  1-11%2 NPT 53 19,8 35 55 41 50 WE35-PL/1 NPT 60,0 - -
35 1¥-11Y2 NPT 54 25,6 345 56 41 50 WE35-PL/1Y NPT 61,9 (65.,4) (61,9)
42 12-11Y%2 NPT 61 26,0 40 63 50 60 WE42-PL/1%Y NPT 91,8 (97,0) (91,8)

S 6 14-18 NPT 26 151 16 31 14 17 WE 6-PS/ Y NPT 7,3 7,7) 7,3

pesada 8 1-18 NPT 27 151 17 32 17 19 WE 8-PS/ Y NPT 95 (10,0) 9,5

PN 630 10 %8-18 NPT 28 15,2 175 34 19 22 WE10-PS/ 3 NPT 13,0 (13,7) (13,0)
12 38.18 NPT 28 15,2 21,5 38 22 24 WE12-PS/ 2 NPT 15,9 (16,8) 15,9

14 .14 NPT 34 198 22 40 19 27 WE14-PS/ > NPT (157) (16,6 (15,7)

PN400 16 %-18 NPT 36 152 23 43 24 30 WE16-PS/ 3 NPT 19,0 - -
16 2-14 NPT 36 19,8 245 43 24 30 WE16-PS/ 2 NPT 20,7 (21,9) 20,7
16 3-14 NPT 42 2015 23 42 27 30 WE16-PS/ ¥ NPT 250 -
20 “-14 NPT 42 198 245 40 27 36 WE20-PS 2 NPT 30,0 - -
25 .14 NPT 48 2015 28 48 28 46 WE25-PS/ 3 NPT 550 - -
30 1-11* NPT 54 2001 33 54 41 50 WE30-PS/1 NPT 800 - -
38 1%-11" NPT 61 2562 39 61 50 60 WE38-PS/1% NPT 110,0 - -
20 %-14 NPT 42 201 265 48 27 36 WE20-PS/ 3 NPT 319 (33,7)  (31,9)
25 1-11> NPT 48 250 30 54 36 46 WE25-PS/1 NPT 604 (63,8)  (60,4)
30 1%-11" NPT 54 256 355 62 41 50 WE30-PS/1% NPT 838 (88,6)  (83,8)

PN 315 38 1%-11% NPT 61 260 41 72 50 60 WE38-PS/ NPT 1230  (130,0) (123,0)

Dimens6es aprox. com porca apertada.

Para pegas em aco carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° até +120° C néo se aplica o fator de redugéo de presséo. Para
pecgas emlatdo ouagoinoxidavel ,consulte atabeladapag. A4. Paraidentificar astemperaturas de operagéo e o fator de reducgéo de presséo
recomendado.

Os numeros de pega se referem a pegas em aco carbono complemente montadas.

Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo “/MS” para latdo ou “/71" para ago inoxidavel ao nimero de pega apresentado
na tabela.

As pegas, cujos pesos estao entre parénteses, estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo séo mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

SV - Unido Dupla para Fixacdo em Painéis

)
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D =16 mm max.

Série DE. Kg por Kg por Kg por
Construtiva tubo M S, S, S L, I L, I, peca n® 100 p¢s. 100 pcs. 100 pgs.
aco latdo aco inox
L 6 M12x 1,5 17 14 17 22 7 42 27 SV 6-PL 6,0 6,3 6,0
leve 8 M14x 1,5 19 17 19 23 8 42 27 SV 8-PL 8,2 8,7 8,2
PN 315 10 M16x 1,5 22 19 22 25 10 43 28 SV 10-PL 10,6 11,2 10,6
12 M18x 1,5 24 22 24 25 10 44 29 SV12-PL 13,3 14,1 13,3
15 M22x1,5 27 27 30 27 12 46 31 SV 15-PL 21,6 22,8 21,6
18 M 26 x 1,5 32 32 36 30 135 49 325 SV 18 -PL 32,3 (34,1) 32,3
PN 160 22 M 30 x 2 36 36 41 33 16,5 51 345 SV 22-PL 42,3 (44,7) 42,3
28 M 36 x 2 41 41 46 35 185 52 355 SV 28 - PL 53,7 (56,8) 53,7
35 M 45 x 2 50 50 55 40 185 58 36,5 SV 35-PL 85,9 (90,8) (85,9)
42 M52 X2 60 60 65 42 19 59 36 SV 42-PL 123,4 (130,4) (123,4)
S 6 M14x 1,5 19 17 19 27 12 44 29 SV 6-PS 10,0 10,6 10,0
pesada 8 M 16 x 1,5 22 19 22 28 13 44 29 SV 8-PS 13,0 13,7 13,0
PN 630 10 M 18 x 1,5 24 22 24 31 145 46 295 SV 10 -PS 17,6 18,6 17,6
12 M20x1,5 27 24 27 31 145 47 30,5 SV 12 -PS 21,4 22,6 21,4
14 M22x1,5 30 27 30 35 17 50 32 SV 14 - PS (28,8) (30,4) (28,8)
PN 400 16 M24x15 32 30 32 35 16,5 50 31,5 SV 16 - PS 34,0 (35,9) 34,0
20 M 30 x 2 41 36 41 39 175 55 335 SV 20 - PS 56,2 (59.4) 56,2
25 M 36 x 2 46 46 46 44 20 59 35 SV 25 - PS 93,2 (98,5) 93,2
30 M 42 x 2 50 50 50 48 215 64 375 SV 30-PS 111,3 (117,6) (111,3)
PN 315 38 M52 x 2 65 60 65 53 22 68 37 SV 38 - PS 176,5 (186,6) (176,5)

Dimens@es aprox. com porca apertada.
* Porca sextavada conforme DIN 80705

Para pegas em ago carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° até +120° C néo se aplica o fator de reducéo de pressdo. Para
pecas em latdo ouagoinoxidavel ,consulte atabeladapag. A4. Paraidentificar as temperaturas de operagéo e o fator de redugéo de pressao
recomendado. Faixa de temperatura e reducdes de pressdo necessarias para conexdes de latdo e ago inoxidavel: Veja pagina A4.

Os numeros de pega se referem a pegas em aco carbono completamente montadas.

Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo “/MS” para latdo ou “/71" para ago inoxidavel ao nimero de peca apresentado
na tabela.

As pecas, cujos pesos estdo entre parénteses, estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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FluidCannectors Conexo0es para Tubos

WSV - Joelho para Fixacdo em Painéis

D = 16 mm max.

Kg por Kg por Kg por

(S:?):Etrutiva Bon M S, S, S L, l, L, I I d, peca n® 100 p¢s. 100 pcs. 100 pgs.
aco latdo aco inox
L 6 M12x15 14 12 17 27 12 42 27 14 17 WSV 6-PL 7,1 (7,5) 7,1
leve 8 M14x15 17 12 19 29 14 42 27 17 19 WSV 8-PL 9,4 (9,9) 9,4
PN 315 10 M16x15 19 14 22 30 15 43 28 18 22 WSV10-PL 11,8 (12,5) 11,8
12 M18x15 22 17 24 32 17 44 29 20 24 WSV12-PL 15,0 (15,9) 15,0
15 M22x15 27 19 30 36 21 46 31 23 27 WSV15-PL 25,1 (26,5) 25,1
18 M26x15 32 24 36 40 235 49 325 24 32 WSV18-PL 36,6 (38,7) 36,6

PN 160 22 M30x2 36 27 41 44 275 51 345 30 36 WSV22-PL 48,3 (51,1) (48,3)
28 M36x2 41 36 46 47 305 52 355 34 42 WSV28-PL 68,5 (72,4) (68,5)
35 M45x2 50 41 55 56 345 58 365 39 50 WSV35-PL 1041 (110,0) (104,1)
42 M5B2x2 60 50 65 63 40 59 36 43 60 WSV42-PL 1509 (159,5) (150,9)

S 6 M1l4x15 17 12 19 31 16 44 29 17 19 WSV 6-PS 10,7 (11,3) (10,7)
pesada 8 M1l6x15 19 14 22 32 17 44 29 18 22 WSV 8-PS 14,1 (14,9) (14,1)
PN 630 10 M18x15 22 17 24 34 175 46 295 20 24 WSV10-PS 18,7 (19,8) (18,7)
12 M20x15 24 17 27 38 215 47 305 21 27 WSV12-PS 23,9 (25,3) (23,9)
14 M22x15 27 19 30 40 22 50 32 23 27 WSV14-PS (30,2) (31,9) (30,2)

PN 400 16 M24x15 30 24 32 43 245 50 315 24 30 WSV16-PS 37,9 (40,1) (37,9)
20 M30x2 36 27 41 48 265 55 335 30 36 WSV20-PS 60,5 (64,0) (60,5)
25 M36x2 46 36 46 54 30 59 35 34 42 WSV25-PS 105,8 (111,8) (105,8)
30 M42x2 50 41 50 62 355 64 375 39 50 WSV30-PS 134,2 (141,9) (134,2)

PN 315 38 M52x2 60 50 65 72 41 68 37 43 60 WSV38-PS 201,9 (213,4) (201,9)

Dimens6es aprox. com porca apertada.
* Porca sextavada conforme DIN 80705

Para pegas em aco carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° até +120° C néo se aplica o fator de reducéo de pressédo. Para
pecas em latdo ou aco inoxidavel , consulte atabela da pag A4. Paraidentificar as temperaturas de operacéo e o fator de redugéo de presséo
recomendado. Faixa de temperatura e reducdes de pressdo necessarias para conexdes de latdo e ago inoxidavel: Veja pagina A4.

Os numeros de pecga se referem a pegas em aco carbono completamente montadas.

Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo “/MS” para latdo ou “/71” para ago inoxidavel ao nimero de pecga apresentado
na tabela.

As pegas, cujos pesos estdo entre parénteses, estéo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

ESV - Unido Dupla de Solda para Fixacdo em Painéis

-
- it -
] 4] L
- Kg por
Série D.E.
Construtiva tubo S, L L ds peca n® 100 pgs.
aco
L 6 14 85 56 18 ESV 6-PL 13,2
leve 8 17 85 56 20 ESV 8-PL 15,3
PN 315 10 19 87 58 22 ESV 10 - PL 18,2
12 22 87 58 25 ESV 12 -PL 23,1
15 27 100 70 28 ESV 15-PL 35,0
18 32 101 69 32 ESV 18 - PL 46,0
PN 160 22 36 105 73 36 ESV 22 - PL 56,6
28 41 106 73 40 ESV 28 - PL 60,6
35 50 114 71 50 ESV 35-PL 102,2
42 60 115 70 60 ESV 42 - PL 147,3
S 6 17 89 60 20 ESV 6-PS 17,1
pesada 8 19 89 60 22 ESV 8-PS 20,6
PN 630 10 22 91 59 25 ESV 10 - PS 26,5
12 24 91 59 28 ESV 12 - PS 32,2
14 27 107 72 30 ESV 14 - PS (44,5)
PN 400 16 30 107 71 35 ESV 16 - PS 58,0
20 36 114 71 38 ESV 20 - PS 72,9
25 46 120 72 45 ESV 25 - PS 115,9
30 50 126 73 50 ESV 30 - PS 135,4
PN 315 38 60 133 72 60 ESV 38 - PS 193,0

Material do corpo da conexdo: ago C 15
Dimens®@es aprox. com porca apertada.

Faixa de temperatura sem redugées de presséo: -40° até +120° C.
Conexdes ESV de ago inoxidavel 1.4571, mediante pedido.
As pegas, cujos pesos estdo entre parénteses, estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo séo mantidas em estoque regular.
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FluidCannectors Conexo0es para Tubos

AS - Unido Simples de Solda

L 3 i ] -
- Kg por Kg por
Seérie D.E.
Construtiva tubo S, S, L, I d, peca n® 100 pgs. 100 pgs.
aco aco inox
L 6 12 14 29 14 10 AS 6-PL 2,2 2,2
leve 8 14 17 31 16 12 AS 8-PL 31 31
PN 315 10 17 19 33 18 14 AS 10 - PL 4,2 4,2
12 19 22 33 18 16 AS 12 - PL 54 54
15 22 27 37 22 19 AS 15 - PL 8,8 8,8
18 27 32 40 23,5 22 AS 18 - PL 13,0 13,0
PN 160 22 32 36 45 28,5 27 AS 22 - PL 18,4 18,4
28 41 41 47 30,5 32 AS 28 - PL 26,5 26,5
35 46 50 54 32,5 40 AS 35 - PL 38,6 (38,6)
42 55 60 58 35 46 AS 42 - PL 56,0 (56,0)
S 6 14 17 34 19 11 AS 6-PS 3,9 3,9
pesada 8 17 19 36 21 13 AS 8-PS 53 53
PN 630 10 19 22 39 22,5 15 AS 10 - PS 7.3 7.3
12 22 24 41 24,5 17 AS 12 - PS 9,2 9,2
14 24 27 45 27 19 AS 14 - PS (12,4) (12,4)
PN 400 16 27 30 45 26,5 21 AS 16 - PS 15,1 15,1
20 32 36 51 29,5 26 AS 20 - PS 24,1 24,1
25 41 46 56 32 31 AS 25 - PS 43,8 43,8
30 46 50 62 35,5 36 AS 30 - PS 53,8 53,8
PN 315 38 55 60 69 38 44 AS 38 - PS 78,9 (78,9)

DimensGes aprox. com porca apertada.
Material do corpo da conexdo: aco C 15

Para pegas em aco carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° até +120° C néo se aplica o fator de reducéo de pressdo. Para
pecas em ago inoxidavel , consulte a tabela da pagina A4 para identificar as temperaturas de operacéo e o fator de reducéo de presséo
recomendado.

Os numeros de pecgas se referem as pegas em aco carbono completamente montadas.
Para requisita-las em outro material, acrescentar o sufixo “/71" para acgo inoxidavel ao nimero de peca apresentado na tabela.
As pecas, cujos pesos estao entre parénteses, estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluddCannectors

GAI - Unido Fémea

Rosca fémea BSP paralela

S 52
-
T
T
Série D.E. Rosca Kg por Kg por Kg por
Construtiva  tubo fémea-BSP a, L I t, S, S, peca n° 100 p¢s. 100 pgs. 100 pgs
d, aco latdo aco inox
L 6 G 4 34 19 12 14 14 GAl 6-PLR 2,9 (3,1) 2,9
leve 8 G w 6 39 24 17 19 17 GAl 8-PLR 55 (5,8) 55
PB 315 8 G 3 6 40 25 17 24 17 GAl 8-PL/R 38 7,7 (8,1) 7,7)
8 G 6 44 29 20 27 17 GAIl 8-PL/R %2 9,6 (10,2) (9,6)
10 G w 8 40 25 17 19 19 GAI 10 - PLR 6,0 (6,3) 6,0
10 G 3 8 41 26 17 24 19 GAI 10 - PL/R 38 8,3 (8,8) (8,3)
10 G 8 45 30 20 27 19 GAI 10 - PL/R 2 10,0 (10,6) (10,0)
12 G 3 10 41 26 17 24 22 GAI 12 - PLR 9,1 (9,6) 9,1
12 G 10 45 30 20 27 22 GAI 12 - PL/R 2 10,6 (11,2) (10,6)
15 G 12 46 31 20 27 27 GAI 15 - PLR 13,1 (13,9) 13,1
18 G 15 47 30,5 20 27 32 GAI 18 - PLR 15,2 (16,1) 15,2
PB 160 22 G 19 52 355 22 36 36 GAIl 22 - PLR 25,9 (27,4) 25,9
28 G1 24 55 38 245 41 41 GAI 28 - PLR 31,1 (32,9) (31,1)
35 G1w 30 63 41 26,5 55 50 GAI 35 - PLR 61,6 (65,1) (61,6)
42 G112 36 65 425 285 60 60 GAIl 42 - PLR 75,3 (79,6) (75,3)
S 6 G w 4 41 26 17 19 17 GAl 6-PSR 6,0 (6,3) 6,0
pesada 8 G w 5 41 26 17 19 19 GAl 8-PSR 6,6 (6,7) (6,6)
PB 630 10 G 3 7 43 26,5 17 24 22 GAI 10 - PSR 10,0 (10,6) 10,0
12 G 3 8 43 26,5 17 24 24 GAI 12 - PSR 10,8 (11,4) 10,8
14 G 10 50 32 20 30 27 GAl 14 - PSR (17,9) (18,9) (17,9)
PB 400 16 G 12 50 315 20 30 30 GAIl 16 - PSR 19,6 (20,7) 19,6
20 G 16 56 345 22 36 36 GAI 20 - PSR 29,7 (31,4) 29,7
25 G1 20 62 375 245 41 46 GAI 25 - PSR 46,5 (49,2) (46,5)
30 G1w 25 69 42 26,5 55 50 GAI 30 - PSR 74,3 (78,5) (74,3)
PB 315 38 G112 32 74 43,5 285 60 60 GAI 38 - PSR 95,4 (100,8) (95,4)

Dimens@es aprox. com porca apertada.

Para pegas em aco carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° até +120° C néo se aplica o fator de redugéo de pressao. Para
pecas em latdo ouagoinoxidavel ,consulte atabeladapag. A4. Paraidentificar as temperaturas de operagao e o fator de redugao de pressao
recomendado.

Os numeros de pega se referem a pegas em aco carbono completamente montadas.

Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo “/MS” para latdo ou “/71” para ago inoxidavel ao nimero de pega apresentado
na tabela.

As pecas, cujos pesos estdo entre parénteses, estéo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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FluidCannectors Conexo0es para Tubos

GAI - Unido Fémea
Rosca fémea métrica paralela

5 52
%.
t
- Lg -
- Rosca Kg por
Série D.E. N
Construtiva tubo F emea ds Ls ly L S, S, pecan® 100 pgs.
métrica - d, aco

L 6 M10x1 4 34 19,5 12,5 14 14 GAl 6-PLM 2,9
leve 8 M12x 1,5 6 39 24 17 17 17 GAl 8-PLM 4,7
PB 315 10 M14x1,5 8 40 25 17 19 19 GAI 10 - PLM 5,9

12 M16x 1,5 10 41 26 17 22 22 GAI 12 - PLM 7,9

15 M18x 1,5 12 43 28 17 24 27 GAI 15 - PLM 11,2

18 M22x1,5 15 46 29,5 19 30 32 GAI 18 - PLM 17,4
PB 160 22 M26x1,5 19 51 34,5 21 32 36 GAIl 22 - PLM 20,9

28 M 33x2 24 54 37,5 24 41 41 GAI 28 - PLM (31,2)

35 M42x 2 30 62 40,5 26 55 50 GAI 35 - PLM (57,9)

42 M 48 x 2 36 65 42 28 60 60 GAIl 42 - PLM (76,0)
S 6 M12x1,5 4 41 26 17 17 17 GAl 6-PSM 53
pesada 8 M14x1,5 5 41 26 17 17 19 GAl 8-PSM 6,4
PB 630 10 M16x 1,5 7 43 26,5 17 22 22 GAI 10 - PSM 9,0

12 M18x1,5 8 44 27,5 17 24 24 GAI 12 - PSM 10,6

14 M20x 1,5 10 49 31 19 27 27 GAl 14 - PSM (14,9)
PB 400 16 M22x1,5 12 49 30,5 19 30 30 GAI 16 - PSM 18,3

20 M 27 x 2 16 56 34,5 22 36 36 GAI 20 - PSM 29,9

25 M 33x2 20 61 37 24 41 46 GAI 25 - PSM (45,5)

30 M42x2 25 68 41,5 26 55 50 GAI 30 - PSM (73,0)
PB 315 38 M 48 x 2 32 74 43 28 60 60 GAI 38 - PSM (93,8)

Dimensdes aprox. com porca apertada.

Faixa de temperatura sem redugées de presséo: -40° até 120°C.
Conexdes GAI de latéo ou aco inoxidavel material n® 1.4751, sob pedido.

As pecgas, cujos pesos estao entre parénteses, estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo sédo mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluddCannectors

GAI - Unidao Fémea
Rosca fémea NPT (ANSI/ASME B 1.2001 - 1993)

S _5:-
1
- Rosca Kg por
Série D.E. ~
Construtiva  tubo Fémea-NPT d, L, I t, S, S, peca n® 100 pg¢s.
d, aco
L 6 8 .27 NPT 4 36 19 12 12 14 GAI 6-PL/ Y8 NPT 3,0
leve 6 U418 NPT 4 40 23 17 17 14 GAI 6-PL/ ¥ NPT 4.8
PB 315 8 U418 NPT 6 40 23 17 17 17 GAI 8-PL/ ¥ NPT 5,6
8 3 - 18 NPT 6 46 28 18 19 17 GAI 8-PL/ ¥ NPT 9,0
10 U418 NPT 8 43 24 16 17 19 GAI 10 - PL/ ¥4 NPT 6,2
10 3 - 18 NPT 7 48 29 17 19 19 GAI 10 - PL/ ¥ NPT 9,5
S 12 3 - 18 NPT 8 47 27 17 22 24 GAI 12 - PS/ ¥ NPT 11,2
pesada 12 2. 14 NPT 8 52 34 23 22 24 GAI 12 - PS/ Y2 NPT 13,5
PB 630 16 Y214 NPT 12 57 34 23 27 30 GAI 16 - PL/ ¥2 NPT 17,5

Dimensdes aprox. com porca apertada.

Faixa de temperatura sem reducdes de presséo: -40° até +120°C
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FluidCannmecion:

Conexoes para Tubos

MAYV - BSP - Unido Fémea para Mandémetro
Com anel de vedagao EO (DKI)

Série D.E Rosca Kg por Kgpor Kg por
Construtiva tubo emea L, d, I t, S, S, h,Y) pega n° 100 pgs. 100 pes. 100 pgs.
BSP -d, aco latdo acgo inox

LL 4 G 33 2,5 8,5 145 19 10 45 MAV 4 -LLR 3,7 (3,9) 3,7)

extra leve

PN 100

L 6 G w 37 2,5 7,5 145 19 14 45 MAV 6 - PLR 4,8 51 4.8

leve 8 G w 37 55 7,5 145 19 17 45 MAV 8-PLR 54 5,7 54

PN 315 10 G w 38 55 8,5 145 19 19 45 MAV 10 - PLR 6,0 6,3 6,0
12 G w 38 55 8,5 145 19 22 45 MAV 12 - PLR 6,9 (7,3) 6,9

S 6 G v 46 3,5 11 20 27 17 5 MAV 6 - PSR 10,4 11,0 10,4

pesada 8 G v 46 3,5 11 20 27 19 5 MAV 8- PSR 111 11,7 111

PN 630 10 G v 47 7,0 10,5 20 27 22 5 MAV 10 - PSR 12,0 12,7 12,0
12 G v 47 7,0 10,5 20 27 24 5 MAV 12 - PSR 12,8 13,5 12,8

Dimens6es aprox. com porca apertada.

Conexdes para mandmetros com rosca métrica sob pedido.

1) N° de peca do anel de vedagédo

Séries L e LL = DKI 1/4

Série S = DKI 1/2

Para pecas em ago carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° C até +120° C ndo se aplica o fator de redugéo de presséo. Para
pecgas em latdo ouagoinoxidavel ,consulte atabelada pag. A4. Paraidentificar astemperaturas de operagéo e o fator de reducéo de pressédo
recomendado.

Os numeros de peca se referem a pecas em ago carbono completamente montadas.

Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo "/MS' para latdo ou "/71" para aco inoxidavel ao nimero de peca apresentado na
tabela.

As pecas, cujos pesos estao entre parénteses, estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sédo mantidas em estoque regular.
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FluidCannectors

Conexoes para Tubos

MAVE - BSP - Unido Fémea para Mandmetro com Porca Giratéria
Com anel de vedagdo EO (DKI)

+ i
™
!_ -
L, §
&
bl
i |
O-Ring
Série D.E Rosca Kg por Kgpor Kg por
Construtiva. tubo Fémea M, h, t, I d S, S, O-ring peca n® 100 p¢s. 100 Pgs. 100 pgs.
BSP - d, aco latdo acgo inox
LL 6 G * M12x15 45 145 355 25 19 14 4 x15 MAVE 6-LR 11 1,2) 1,2)
leve 8 M14x1,5 355 4 17 6 x15 MAVE 8-LR 1,6 .7 (1,6)
PN 315 10 M16x1,5 36 55 19 75x15 MAVE10-LR 19 (2,0 (1,9)
12 M18x 1,5 36 55 22 9 x15 MAVE12-LR 2,5 (2,6) (2,5)
S 6 G ¥ M14x15 5 20 425 25 27 17 4 x15 MAVE 6-SR 19 (2,0) (1,9)
pesada 8 M16x 1,5 43 4 19 6 x15 MAVE 8-SR 2,1 (2,2) (2,2)
PN 630 10 M18x 1,5 435 6 22 75x15 MAVE10-SR 2,8 (3,0) (2,8)
12 M20x1,5 45 7 24 9 x15 MAVE12-SR 3,7 (3,9) (3,7)
6 G Y M14x15 45 145 355 25 19 17 4 x15 MAVE 6-S/R¥ (1,6) 7 (1,6)
8 M16x 1,5 355 4 19 6 x15 MAVE 8-S/R¥ (1,9 (2,0) (1,9)
10 M18x 1,5 36 6 22 75x15 MAVE10-S/R¥ (2,5) (2,6) (2,5)
12 M20x1,5 39 7 24 9 x15 MAVE12-S/R' (3,4) (3,6) (3.4)

Dimensdes aprox. com porca apertada.

* Faixa de temperatura sem redugdes de presséo para conexdes com vedagédo de O-ring de NBR (buna-N, standard): -35° até +100°C, ou de
FPM (Viton® - sob pedido): -25° até +120°C.

Faixa de temperatura e redugdes de pressdo necessarias para conexdes de latdo e de aco inoxidavel: veja pag. A 4.

1) N° de peca do anel de vedagéo

SérieL =DKIR 1/4

SérieS =DKIR 1/2e DKIR 1/4

Os numeros de peca se referem a pecas em ago carbono completamente montadas.

Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo "/MS' para latéo ou "/71" para aco inoxidavel ao nimero de peca apresentado na
tabela.

As pecas, cujos pesos estao entre parénteses, estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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FluidCannectors Conexo0es para Tubos

RED - Adaptador Redutor para Tubo com Porca Giratoria

Série construtiva - L (leve)

O-ring*
D.E.tubo dureza Kg por
PN D. D d, L, I, S S, S, ShoreA pecan® 100 pgs.
1 2 aprox. 90 aco

315 8 6 M14x15 38 235 12 17 14 6 x15 RED 8/6 -PL 39

315 10 6 M16x15 40 25 14 19 14 75 x15 RED10/6 -PL 4,9

8 40 25 17 RED 10/8 -PL 5,3

315 12 6 M18x15 40 25 17 22 14 9 x15 RED12/6 -PL 6,3
8 40 25 17 RED 12/8 -PL 6,8

10 41 26 19 RED 12/10-PL 7,0

315 15 6 M22x1,5 43 285 19 27 14 12 x2 RED 15/6 -PL 5,5

8 43 28,5 17 RED 15/8 -PL 9,8
10 44 29,5 19 RED 15/10- PL 10,7
12 44 29,5 22 RED 15/12 -PL 11,0

Material: Aco Carbono 315 18 6 M26x1,5 43 28 24 32 14 15 x2 RED 18/6 -PL 11,9

Ago Inoxidavel ou latdo, sob pedido. 8 43 28 17 RED 18/8 -PL 124
10 44 29 19 RED 18/10-PL 12,8
Dimensdes aprox. com porca apertada. 12 44 29 22 RED 18/12-PL 17,2
15 45 30 27 RED 18/15-PL 19,0

* Faixa de temperatura sem reducdes de pressao

para conexdes com vedacdo de O-ring de NBR 160 22 6 M30x2 47 32 27 36 14 20 x2 RED 22/6 -PL 16,9

(Buna-N, standard): -35° até +100°C, ou de FPM 13 i; ;39,5 i; EEB ;Z?O . Et gg

(Viton® - sob pedido): -25° até +120°C. . '
12 48 33 22 RED 22/12-PL 18,6
15 49 34 27 RED 22/15-PL 20,8

EXEMPLO PARA PEDIDO: 18 50 335 32 RED 22/18 -PL 24,4

Redutor adaptador - RED 22 / 18 - PL

. 160 28 6 M36x2 49 34 32 41 14 26 x2 RED 28/6 -PL 29,3
D.E. tubo cone existente

8 49 34 17 RED 28/8 -PL 29,3

. . 10 50 35 19 RED 28/10-PL 29,9

D.E. tudo linha reduzida 12 50 35 22 RED 28/12-PL 30,8
Série: L 15 51 36 27 RED 28/15-PL 33,0

ene: 18 52 355 32 RED 28/18 - PL 38,3

22 54 37,5 36 RED 28/22 - PL 39,1

As pegas, cujos pesos estdo entre parénteses,
estéo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado 160 35 6 M45x2 52 37 41 50 14 32 x25 RED35/6 -PL (332)

pois ndo sdo mantidas em estoque regular. 8 59 37 17 RED 35/8 -PL (33,7)
10 53 38 19 RED 35/10 - PL  (34,2)

12 53 38 22 RED 35/12 - PL  (35,3)

15 54 39 27 RED 38/15-PL 37,1

18 55 38,5 32 RED 35/18 -PL 39,1

22 57 40,5 36 RED 35/22-PL 41,6

28 57 40,5 41 RED 35/28 - PL 42,6

160 42 6 M52x2 55 405 50 60 14 38 x2,5 RED42/6 -PL (51,2)
8 55 40,5 17 RED 42/8 -PL (51,8)

10 56 41,5 19 RED 42/10 - PL  (52,3)

12 56 41,5 22 RED 42/12 - PL  (53,4)

15 58 425 27 RED 42/15 - PL  (55,1)

18 58 42 32 RED 42/18 - PL 60,7

22 60 44 36 RED 42/22 -PL 66,5

28 61 44 41 RED 42/28 - PL 68,0

35 65 43 50 RED 42/35-PL 69,5
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Conexoes para Tubos FluddCannectors

RED - Adaptador Redutor para Tubo com Porca Giratoria

Série construtiva - S (pesada)

O-ring*
D.E.tubo dureza Kg por
PN b D d L, I, S S, S, ShoreA pecan® 100 pgs.
5, 1 P2 1 aprox. 90 aco

630 8 6 M16x1,5 42 27 14 19 17 6 x15 RED 86 -PS 34

L 630 10 6 M18x1,5 42 275 17 22 17 75 x15 RED10/6 -PS 7,2

o 8 42 275 19 RED 10/8 -PS 7,8
f

630 12 6 M20x15 44 29 17 24 17 9 x15 RED12/6 -PS 83

8 44 29 17 19 RED 12/8 -PS 9,3

10 46 29,5 19 22 RED 12/10-PS 10,7

630 14 6 M22x15 46 315 19 27 17 10 x2 RED 14/6 -PS (9,2)

8 46 315 19 19 RED 14/8 -PS (9,9)
10 47 31 19 22 RED 14/10 - PS (11,0)
12 47 31 22 24 RED 14/12 - PS (11,9)

Material: Ago Carbono 400 16 6 M24x15 47 32 22 30 17 12 x2 RED 16/6 -PS 12,7

N ~ . 8 47 32 22 19 RED 16/8 -PS 14,8

Aco Inoxidavel ou latéo, sob pedido. 10 48 315 22 29 RED 16/10-PS 148

: = 12 48 315 22 24 RED 16/12-PS 15,5
D . tada. ' '

imensdes aprox. com porca apertada 14 51 33 24 7 RED 16/14-PS (16.3)

* Faixa de temperatura sem reducgdes de pressao

para conexdes com vedacio de O-ring de NBR 400 20 6 M30x2 51 36 27 36 17 16,3x2,4 RED20/6 -PS 18,9

(Buna-N, standard): -35° até +100°C, ou de FPM g 5; 26 %2 RED ;8580 B Pg ggg
(Viton® - sob pedido): -25° até +120°C. 1 > 55 RED 20/10 - P '

12 52 35,5 24 RED 20/12-PS 21,3

) 14 55 37 27 RED 20/14 - PS (23,2)

EXEMPLO PARA PEDIDO: 16 55 365 30 RED 20/16 - PS 25,9

Redutor adaptador - RED 20 / 16 - PS

. 400 25 6 M36x2 53 385 32 46 17 20,3x2,4 RED25/6 -PS 30,8
D.E. tubo cone existente

8 53 385 19 RED 25/8 -PS 319

. . 10 54 38 22 RED 25/10-PS 33,2

D.E. tudo linha reduzida 12 54 38 24 RED 25/12-PS 33,4
Série: L 14 57 395 27 RED 25/14 - PS  (35,1)

ene: 16 57 39 30 RED 25/16 - PS 37,3

20 61 39 36 RED 2520 - PS 43,6

As pecas, cujos pesos estdo entre parénteses,

estdo sujeitas a um prazo de entregamais dilatado | 459 39 g M42x2 59 44 41 50 17 253x2,4 RED30/6 -PS (42,9)

poIs nao sao mantidas em estoque regular. ) 59 44 19 RED 30/8 - PS 43’]_
10 60 435 22 RED 30/10-PS 43,6

12 60 435 24 RED 30/12-PS 44,3

14 63 45 27 RED 30/14 - PS  (46,1)

16 63 445 30 RED 30/16 - PS 48,7

20 66 445 36 RED 30/20 - PS 53,6

25 69 45 46 RED 30/25-PS 67,3

315 38 6 M52x2 62 47,5 50 60 17 33,3x24 RED38/6 -PS (70,8)
8 62 475 19 RED 38/8 -PS (71,0)

10 63 47 22 RED 38/10 - PS (71,4)

12 63 47 24 RED 38/12-PS 72,0

14 66 485 27 RED 38/14 - PS (74,3)

16 66 48 30 RED 38/16 - PS 77,0

20 70 48 36 RED 38/20-PS 81,2

25 73 485 46 RED 38/25-PS 85,0

30 76 49 50 RED 38/30-PS 87,8
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FluidCannectors Conexo0es para Tubos

KOR* - Adaptador de Redug&o com Anilha Pré-Cravada

Série construtiva - LL (extra leve)

D.E.tubo Kg por
PN D. D d, L I S, S, pecan® 100 pgs.
1 2 ago
Ligacédo 100 6 4 M10x1 29 19 12 10 KOR 6/4-LL 15
pré-instalada 100 6 5 M10x1 29 17,5 12 12 KOR 6/5-LL (1,8)
para cone exist. Ligagao
5 para linha 100 8 4 M12x1 29 19 14 10 KOR 8/4-LL 19
T reduzida 100 8 5 M12x1 29 17,5 14 12 KOR 8/5-LL (1,9)
', 100 8 6 M12x1 29 17,5 14 12 KOR 8/6-LL 2,0
III
11 Tk D.E.tubo Kg por Kg por Kg por
G o PN D. D d, L I S, S, peca n® 100 p¢s.100 p¢s.100 pgs)
172 aco latdo aco inox

315 8 6 M14x15 38 235 17 14 KOR 8/6 -PL 38 4,0 3,8

315 10 6 M16x1,5 38 235 19 14 KOR1.0/6 -PL 44 4,7 4,4
8 17 KOR10/8 -PL 5,0 53 50

315 12 6 M18x15 38 235 22 14 KOR12/6 -PL 54 57 54
8 38 235 17 KOR12/8 -PL 60 63 60
Montagem Final 10 39 245 19 KOR12/10-PL 65 69 65

Em corpo apropriado com, no minimo, 1/2 volta
além do ponto onde aparece resisténcia 315 15 6 M22X1,5 38 23,5 27 14 KOR15/6 -PL 7,7 8,1 7,7

claramente perceptivel ao aperto manual. 8 38 235 17 KOR15/8 -PL 83 88 83
10 39 245 19 KOR 15/10 - PL 8,8 9,3 8,8
12 39 245 22 KOR 15/12-PL 9,5 10,0 9,5

EXEMPLO PARA PEDIDO: 315 18 6 M26x15 39 245 32 14 KOR18/6 -PL 109 (11,5 (10,9)

) ) 8 39 245 17 KOR18/8 -PL 114 (120) (11,4)

Redutor adaptador - KOR 22 / 18 - PL 10 40 255 19 KOR18/10-PL 11,7 (124) 11,7

DLE. tubo cone existente 12 40 255 22 KOR18/12-PL 124 (13,1) 124
= 15 42 265 27 KOR18/15-PL 146 (154) 14,6

D.E. tudo linha reduzida 160 22 6 M30x2 40 255 36 14 KOR22/6 -PL 144 (152) (14,4)

Série: L 8 40 255 17 KOR22/8 -PL 149 (158) (14,9)

' 10 41 26,5 19 KOR22/10-PL 15,5 (16,4) (15,5)

Para pecasem ago carbono e operando nafaixade 12 41 26,5 22 KOR22/12-PL 162 (17.1) 16,2
temperatura entre -40° até +120°C n&o se aplica o 15 43 27,5 27 KOR22/15-PL 183 (19,3) 183
18 43 27 32 KOR22/16-PL 20,6 (21,8) 20,6

fator de reducgéo de pressédo. Para pecas em latdo
ou aco inoxidavel , consulte a tabela da pag. A4.
Para identificar as temperaturas de operagdo e o

160 28 6 M36x2 41 265 41 14 KOR28/6 -PL 19,0 (20,1) (19,0)

fator de redugéo de pressdo recomendado 8 41 26,5 17 KOR28/8 -PL 197 (20.8) (19.7)
’ 10 42 27,5 19 KOR28/10-PL 20,2 (21,4) (20,2)

Os numeros de peca se referem a pegcas em ago 12 42.21,5 22 KOR28/12-PL 209 (22,1) 20,9
carbono completamente montadas. 15 44 28,5 27 KOR28/15-PL 23,1 (24,4 231
Para requisita-las em outros materiais, acrescentar 18 44 28 32 KOR28/18-PL 250 (264) 250
' 22 46 30 36 KOR28/22-PL 27,6 (29,2) 27,6

osufixo"/MS" paralatdoou"/71" paraago inoxidavel
ao numero de peca apresentado na tabela.
As pegas, cujos pesos estdo entre parénteses,

160 35 6 M45x2 46 315 50 14 KOR35/6 -PL 31,2 (33,0) (31,2)

estéo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado 8 46 315 17 KOR358 -PL 321 (33,9 (321)
pois ndo sdo mantidas em estoque regular 10 47325 19 KOR3510-PL 323 (341) (32.9)
’ 12 47 32,5 22 KOR35/12-PL 33,0 (34,9 (33,0

15 49 33,5 27 KOR35/15-PL 350 (37,00 (35,0)

18 49 33 32 KOR35/18-PL 37,8 (40,0) (37,8)

22 51 35 36 KOR35/22-PL 39,5 (41,8) (39,5

28 52 35 41 KOR35/28-PL 40,4 (42,7) (40,4)

160 42 10 M52x2 48 33,5 60 19 KOR42/10-PL 46,5 (49,2) (46,5)

12 48 33,5 22 KOR42/12-PL 46,5 (49,2) (46,5)

15 50 34,5 27 KOR42/15-PL 48,1 (50,8) (48,1)

18 50 34 32 KOR42/18-PL 51,2 (54,1) (51,2)

22 52 36 36 KOR42/22-PL 53,3 (56,3) (53,3)

28 53 36 41 KOR 42/28-PL 54,3 (57,4) (54,3)

35 57 35 50 KOR42/35-PL 59,7 (63,1) (59,7)

Dimensdes aprox. com porca apertada.
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KOR - Adaptador de Redugdo com Anilha Pré-Cravada

Série construtiva - S (pesada)

D.E.tubo Kg por Kg por Kg por
PN D. D d, Lo S, S, peca n® 100 pgs.100 pgs.100 pes,|
172 aco latdo aco inox

630 8 6 M16x15 40 25 19 17 KOR 8/6 -PS 54 57 54

Ligacéo

pré-instalada

: Ligagéo 630 10 6 M18x1,5 41 26 22 17 KOR10/6 -PS 6,8 7,2 6,8
ara cone exist.
P 5 para linha 8 41 26 19 KOR 10/8 -PS 75 7,9 75
reduzida
ﬁ 630 12 6 M20x1,5 42 27 24 17 KOR12/6 -PS 7,8 8,2 7,8
8 42 27 19 KOR 12/8 -PS 8,3 (8,8) 8,3

_ﬁ,lll 10 43 26,5 22 KOR12/10-PS 94 (9,9 9,4

e — ¥ 630 14 6 M22x1,5 44 29 27 17 KOR14/6 -PS (10,2) (10,8) (10,2)
8 44 29 19 KOR14/8 -PS (10,7) (11,3) (10,7)

10 45 285 22 KOR14/10-PS (11,9) (12,6) (11,9)
12 45 285 24 KOR14/12-PS (12,5) (13,2) (12.5)
400 16 6 M24x15 44 29 30 17 KOR16/6 -PS 12,2 129 122
8 44 29 19 KOR16/8 -PS 12,8 135 12,8
10 45 285 22 KOR16/10-PS 14,4 152 14,4
12 45 285 24 KOR16/12-PS 149 158 149
14 48 30 27 KOR16/14-PS (16,8) (17,8) (16,8)

Montagem Final

Em corpo apropriado, no minimo, 1/2 volta além
do ponto onde aparece resisténcia claramente

400 20 6 M30x2 49 34 36 17 KOR20/6 -PS 18,9 (20,0) (18,9)

perceptivel ao aperto manual. 8 49 34 19 KOR20/8 -PS 19,5 (20,6) (19,5)
10 50 33,5 22 KOR20/10-PS 20,6 (21,8) 20,6
12 50 33,5 24 KOR20/12-PS 212 (224) 212
14 53 35 27 KOR20/14-PS (23,0) (24,3) (23.,0)
16 53 34,5 30 KOR20/16-PS 24,8 (26,2) (24.,8)

EXEMPLO PARA PEDIDO:

Redutor Adaptador - KOR20 /16 -PS /55 25 § M36x2 52 37 46 17 KOR25/6 -PS 32,7 (34,6) (32,7)

DE. tub . 8 52 37 19 KOR25/8 -PS 33,6 (355) (33,6)
E. tubo para cone existente 10 53 36,5 22 KOR25/10-PS 349 (36,9) (34,9)
D.E. tud linh duzid 12 53 36,5 24 KOR 25/12-PS 35,7 (37,70 35,7
E. tudo para linha reduzida 14 55 37 27 KOR25/14-PS (36,9) (39,0) (36,9)
Série: S 16 55 36,5 30 KOR25/16-PS 38,8 (41,00 38,8
ene: 20 59 37,5 36 KOR25/20-PS 442 (46,7) 44,2
DimensGes aprox. com porca apertada. : 400 30 6 M42x2 54 39 50 17 KOR30/6 -PS 394 (417) (39.4)
KOR ligando séries diferentes (L e S, etc.) mediante 8 54 39 19 KOR30/8 -PS 40,0 (42.3) (40,0)
consulta. 10 55 38,5 22 KOR30/10-PS 40,0 (42,3) (40,0)
. 12 55 38,5 24 KOR 30/12-PS 41,7 (44,1) (41,7)
Para pecas emaco carbono e operando nafaixade 14 58 40 27 KOR30/14-PS (432) (45.7) (43.2)
temperatura entre -40° até +120° ndo se aplica o 16 58 395 30 KOR30/16-PS 454 (48.0) (45.4)
fator de reducao de pressédo. Para pecas em latdo 20 61 395 36 KOR30/20-PS 50,0 (52.9) (50.0)
ou aco inoxidavel , consulte a tabela da pag. A4. o5 64 40 46 KOR30/25-PS 62,9 (66.4) (62,9)
Para identificar as temperaturas de operagdo e o ' ' '
fator de redugéo de presséo recomendado. 315 38 6 M52x2 58 43 60 17 KOR38/6 -PS 56,8 (60,0) (568)
. 8 58 43 19 KOR38/8 -PS 56,8 (60,0) (56,8)
Os numeros de pega se referem a pegas em ago 10 59 425 22 KOR38/10-PS 583 (616) (58.3)
carbono completamente montadas. 12 59 42,5 24 KOR38/12-PS 588 (62,2) (58,8)
Para requisita-las em outros materiais, acrescentar 14 62 44 27 KOR38/14-PS (59.4) (62.8) (59.4)
osufixo "/MS" paralatdo ou"/71" paraago inoxidavel 16 62 435 30 KOR 38/16 - PS 63’0 (66’6) (6310)
ao ndamero de_pe(;a apresentfldo na tabeIaA. 20 65 435 36 KOR38/20-PS 683 (72.2) (68.3)
As pegas, cujos pesos estdio entre parénteses, o5 68 44 46 KOR38/25-PS 805 (851) (80.5)
estéo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado 30 71 445 50 KOR38/30-PS 836 (88.4) (83.6)

pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos

GR - Uniédo de Reducéo Reta

Ligacéo de tubos dos dois lados conforme DIN 2353

Série

Dimensdes aprox. com porca apertada.

Redutores retos de ago inox material n° 1.4571 ou
de latdo, mediante pedido.

Faixa de temperatura sem redugdes de pressao:
-40° até +120°C.

As pecas, Ccujos pesos estdo entre parénteses,
estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatado
pois ndo sdao mantidas em estoque regular.

D.E.tubo Kg por
cons-

PN L I, S, S, S ° 100 pgs.

trutiva D1 D2 - ! ! 273 peGan pes

= aco

LL 100 6 4 32 105 11 10 12 GR 6/4 -LL 1,8

extra 100 8 4 34 125 12 10 14 GR 8/4 -LL 2,1

leve 100 8 6 34 11 12 12 14 GR 8/6 -LL 2,3

L 315 8 6 40 11 14 14 17 GR 8/6 -PL 4,3
leve

315 10 6 41 12 17 14 19 GR 10/6 -PL 5,2

315 10 8 41 12 17 17 19 GR 10/8 -PL 5,7

315 12 6 42 13 19 14 22 GR 12/6 -PL 6,5

315 12 8 42 13 19 17 22 GR 12/8 -PL 7,0

315 12 10 43 14 19 19 22 GR 12/10-PL 7,5

315 15 10 45 15 24 19 27 GR 15/10-PL 10,7

315 15 12 45 15 24 22 27 GR 15/12-PL 11,4

315 18 10 46 155 27 19 32 GR 18/10-PL 14,3

315 18 12 46 155 27 22 32 GR 18/12-PL 15,0

315 18 15 48 16,5 27 27 32 GR 18/15-PL 17,2

160 22 12 48 175 32 22 36 GR 22/12-PL 19,3

160 22 15 50 185 32 27 36 GR 22/15-PL 21,8

160 22 18 50 18 32 32 36 GR 22/18-PL 238

160 28 18 52 19 41 32 41 GR 28/18-PL 30,6

160 28 22 54 21 41 36 41 GR 28/22-PL 32,6

160 35 22 59 21 46 36 50 GR 35/22-PL 44,3

160 35 28 59 21 46 41 50 GR 35/28-PL 46,1

S 630 8 6 47 18 17 17 19 GR 8/6 -PS 7,4

pesada

630 10 6 48 175 19 17 22 GR 10/6 -PS 9,1

630 10 8 48 175 19 19 22 GR 10/8 -PS 9,5

630 12 6 50 195 22 17 24 GR 12/6 -PS 111

630 12 8 50 195 22 19 24 GR 12/8 -PS 115

630 12 10 51 19 22 22 24 GR 12/10-PS 1277

630 14 10 54 205 24 22 27 GR 14/10-PS (15,6)

630 14 12 54 205 24 24 27 GR 14/12-PS (16,2)

400 16 12 54 20 27 24 30 GR 16/12-PS 18,8

400 16 14 57 215 27 27 30 GR 16/14-PS (21,2)

400 20 10 60 22 32 22 36 GR 20/10-PS 27,1

400 20 12 60 22 32 24 36 GR 20/12-PS 27,7

400 20 16 63 23 32 30 36 GR 20/16-PS 31,3

400 25 16 68 255 41 30 46 GR 25/16-PS 51,2

400 25 20 71 255 41 36 46 GR 25/20-PS 564

400 30 20 74 26 46 36 50 GR 30/20-PS 651

400 30 25 77 265 46 46 50 GR 30/25-PS 77,8

315 38 30 87 295 55 50 60 GR 38/30-PS 110,3
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TR - Té de Reducao

Ligacéo de tubos nas trés posi¢des conforme DIN 2353

Série p E tubo Kg por
cons-
trutiva D,D,D, L L, L, I [ S, S, S, S, pecan® 100 pgs.
aco
e 4 84 23232313 13 11,510 14 10 12 TR 4/ 8 4-LL 43
PNio0 6 46 21 2121 95 95 11 12 10 1211 TR 6/ 4/ 6-LL 35
L. 686 20292914 14 14 14 17 1414 TR 6/ 8 6-PL 9.2
PNals 8 68 29 2929 14 14 14 17 14 17 14 TR 8 6/ 8-PL 95
PN31S 6106 30 3030 15 15 15 14 19 14 14 TR 6/10/ 6-PL 114
8108 30 3030 15 15 15 17 19 17 14 TR 8/10/ 8-PL 122
10 610 30 30 30 15 15 15 19 14 19 14 TR 10/ 6/10-PL 12,1
10 810 30 3030 15 15 15 19 17 19 14 TR 10/ 8/10-PL 12,2
1010 6 30 3030 15 15 15 19 19 14 14 TR 10/10/ 6-PL 12,1
PN31S 8128 32 323217 17 17 17 22 17 17 TR 8/12/ 8-PL 16,0
12 612 32 3232 17 17 17 22 14 22 17 TR 12/ 6/12-PL 159
12 88 32 323217 17 17 22 17 17 17 TR 12/ 8/ 8-PL 16,0
12 812 32 3232 17 17 17 22 17 22 17 TR 12/ 8/12-PL 16,4

1210 10 32 3232 17 17 17 22 19 19 17 TR 12/10/10-PL 16,2
) - 1210 12 32 3232 17 17 17 22 19 22 17 TR 12/10/12-PL 16,7
DimensGes aprox. com porca apertada. 12 12 10 32 32 32 17 17 17 22 22 19 17 TR 12/12/10-PL 16,7

Redutores Té de aco inoxidavel, material n° 1.4571 PN315 10 15 10 36 36 36 21 21 21 19 27 19 19 TR 10/15/10-PL 18,8
ou de latdo, mediante pedido. 121512 36 36 36 21 21 21 22 27 22 19 TR 12/15/12-PL 19,2
15 615 36 36 36 21 21 21 27 14 27 19 TR 15/ 6/15-PL 19,4
1510 15 36 36 36 21 21 21 27 19 27 19 TR 15/10/15-PL 20,7
1512 12 36 36 36 21 21 21 27 22 22 19 TR 15/12/12-PL 18,8
1512 15 36 36 36 21 21 21 27 22 27 19 TR 15/12/15-PL 21,1
1515 12 36 36 36 21 21 21 27 27 22 19 TR 15/15/12-PL 20,8

Faixa de temperatura sem reducdes de presséo:
-40° até +120°C ago.

PN315 12 18 12 39 39 40 24 24 235 22 32 22 24 TR 12/18/12-PL 26,3
18 10 10 40 39 39 23524 24 32 19 19 24 TR 18/10/10-PL 25,9
18 10 18 40 40 39 23,55 23524 32 19 32 24 TR 18/10/18 - PL 29,7
18 12 18 40 40 39 23,5 23,524 32 22 32 24 TR 18/12/18-PL 29,7
18 15 18 40 40 39 23,5 23524 32 27 32 24 TR 18/15/18 - PL 31,6
18 18 10 40 39 40 23,5 24 23,55 32 32 19 24 TR 18/18/10-PL 29,6

PN160 22 10 22 44 44 43 27,5 27528 36 19 36 27 TR 22/10/22-PL 39,1
22 12 22 44 44 43 27,5 27528 36 22 36 27 TR 22/12/22 - PL 39,7
22 15 15 44 43 43 27528 28 36 27 27 27 TR 22/15/15-PL 37,7
22 15 22 44 44 43 27,5 27528 36 27 36 27 TR 22/15/22 - PL 41,0
22 18 18 44 44 44 275 27,5275 36 32 32 27 TR 22/18/18 - PL 42,2
22 18 22 44 44 44 27,5 27,527,5 36 32 36 27 TR 22/18/22-PL 435
22 22 18 44 44 44 275 27,5275 36 36 32 27 TR 22/22/18 - PL 43,1

PN160 28 10 28 47 47 46 30,5 30,531 41 19 41 36 TR 28/10/28 - PL 55,7
28 12 28 47 47 46 30,5 30,531 41 22 41 36 TR 28/12/28 - PL 56,3
28 15 28 47 47 46 30,5 30,531 41 27 41 36 TR 28/15/28 - PL 59,7
28 18 28 47 47 47 30,5 30,530,5 41 32 41 36 TR 28/18/28 - PL 59,7
28 22 22 47 47 47 30,5 30,530,5 41 36 36 36 TR 28/22/28 - PL 60,2
28 22 28 47 47 47 30,5 30,530,5 41 36 41 36 TR 28/22/28 - PL 60,3

Shesada10 6 10 34 34 33 17,5 17,518 22 17 22 17 TR 10/ 6/10-PS 19,9

PNG630 12 88 38 37 37 21522 22 24 19 19 17 TR 12/ 8/ 8-PS 25,1
12 8 12 38 38 37 21,5 21,522 24 19 24 17 TR 12/ 8/12-PS 26,6
12 10 12 38 38 38 21,5 21,5215 24 22 24 17 TR 12/10/12-PS 27,5

PN400 12 16 12 42 42 43 25,5 25,524,5 24 30 24 24 TR 12/16/12-PS 32,9
16 6 16 43 43 41 245 24526 30 17 30 24 TR 16/ 6/16 - PS 33,3
16 8 16 43 43 41 24,5 24526 30 19 30 24 TR 16/ 8/16 -PS 33,2
16 10 16 43 43 42 24,5 24,5255 30 22 30 24 TR 16/10/16 - PS 34,8
16 12 16 43 43 42 24,5 24,5255 30 24 30 24 TR 16/12/16 - PS 35,6

PN400 16 20 16 47 47 48 28,5 28,5 26,5 30 36 30 27 TR 16/20/16 - PS 50,5
20 10 20 48 48 46 26,5 26,5 29,5 36 22 36 27 TR 20/10/20 - PS 51,7
20 12 20 48 48 46 26,5 26,5 29,5 36 24 36 27 TR 20/12/20-PS 52,4
20 16 20 48 48 47 26,5 26,5 28,5 36 30 36 27 TR 20/16/20 - PS 54,2

PN400 20 25 20 53 53 54 31,5 31,530 36 46 36 36 TR 20/25/20 - PS 89,1
2516 25 54 54 52 30 30 33,546 30 46 36 TR 25/16/25-PS 96,6
2520 25 54 54 53 30 30 31,546 36 46 36 TR 25/20/25-PS 99,8

PN400 25 30 25 61 61 62 37 37 355 46 50 46 41 TR 25/30/25 - PS139,4
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Conexo0es para Tubos

FluidConnectors

Conexdes banjo com cabeca sextavada

(e ¢=

SWVE WH TH D2-7
Conexdes banjo com cabeca Allen
DSVW DSVT D8-11
Conexdes boleadas ajustaveis com porca giratéria (para combinacdes)
EW ET D12-17
Conex0es ajustaveis com porca e anilha pré-cravada (para combinacdes)
EVW EVT EVL D 18- 23
Conex0es ajustaveis retas (para combinacdes)
Com porca giratéria: Pré-cravada:
EGE EVGE D24 -28
Juntas rotativas

>
Juntas rotativas com Juntas rotativas com
mancal de esferas: DG mancal simples: DVGE/WE D 29 -39




FluidConnectors

®
Conexdes para Tubos

Conexdes Banjo WH e TH

Esta nova série complementa a série SWVE para
pressdes de trabalho médias e substituird gradualmente
as séries DSVW/DSVT, e devera ser usada para todos
sistemas novos.

Vantagens

Construcéo compacta nas versdes de Joelhos e Tés.
Gama de aplicacdes aumentada gracas ao aumento
das pressdes de trabalho e a disponibilidade em
materiais especiais, tais como aco inoxidavel material
n° 1.4571 e latdo (CuzZn35Ni2), bem como na verséo
padrdo de aco carbono.

Montagem simplificada e vedacao melhorada pelo
emprego de parafusos ocos que podem ser apertados
sob pressédo. Haigualmente uma selecao de vedacdes.
Para a vedacédo das roscas macho, seja usando anéis
de vedacdo "DKA" temperados ou anéis de vedacao
"KD"macios comvedacéo internafeitade "PFTE" (por
ex.: Teflon).

Avedacao entre o parafuso oco e 0 corpo é conseguida
por meio de um "O-ring" interno de "NBR" (por ex.:
buna-N) ou, mediante pedido, de "FPM" (por ex.:
Viton) além, de uma vedacédo metalica por meio de
uma borda cortante no sextavado do parafuso oco.
Valores muito bons de baixa resisténcia ao fluxo
gracas a contornos internos otimizados e ao emprego
de parafusos ocos com furacdo cruzada. Valores
fornecidos mediante consulta.

Materiais e protecdo da superficie

Aco carbono, zincado e cromatizado amarelo (A3C).
Aco inoxidavel, material n°® 1.4571, bem como latdo
Cuzn35Ni2, material n® 2.0540 mediante pedido.
O-rings padrdo de "NBR" (por ex.: buna-N).

Mediante pedido de "FPM" (por ex.: Viton)

Outros materiais para O-ring mediante consulta.

Faixas de pressao e temperatura
Quanto a pressdes de trabalho e temperaturas de
operacéao, veja a pagina A4.

Montagem

Para conseguir uma vedacao 6tima, recomendamos
apertar o parafuso oco com os torques listados nas
respectivas paginas.

Amontagem das conexdes nos tubos deve ser executada
conforme as instrucdes de montagem Parker EO.
Veja capitulo B.

Conexdes boleada com porca giratoria (EW, ET, EL,
EGE)

A nova gama de conexdes boleada Parker EO com
porcas giratérias foi projetada para atender as
necessidades praticas de montagem simplificada, bem
como de confiabilidade funcional e operacional mesmo
sob condi¢cdes de operacdo dificeis. Esta gama de
conexdes substituird gradualmente os tipos EVW, EVT,
EVL e EVGE com anilha pré-cravada.

Vantagens

- Podem ser usadas com todos os corpos de conexdes
padrao com cones de 24° (formato roscafémea W DIN
3861).

Porcas giratorias e sua montagem conforme DIN 3865.
Montagem simplificada e tempo de montagem mais
curto gracas a distancias de aperto curtas com forcas
de aperto pequenas.

Maior confiabilidade funcional e melhor estanqueidade
por meio de vedacdo com "O-rings".
Elevadaresisténciamapressao e contraarrancamento.
As conexfes boleadas séo intercambidveis com as
conexdes ajustaveis padrao.

Materiais e protecdo da superficie:

Aco carbono, zincado e cromatizado amarelo (A3C).
Acoinxodavel, material n®1.4571 ou latdo (CuZn35Ni2),
material n® 2.0540, sob pedido.

Montagem de conexdes boleada com porca giratéria;
Insira a porca giratéria no cone de 24° do corpo da
conexao e aperte a porca com a mao, e depois com a
chave de boca apertar a porca 1/4 até um maximo de
1/2 volta (recomendamos lubrificar o "O-ring" primeiro)
Veja capitulo B quanto a montagem no lado da ligacao
do tubo.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

SWVE-R - Conexao Banjo Simples

Rosca macho BSP paralela

Com anel de vedagéo EO temperado (DKA)

Rosca

Série D.E. . macho MA* o Kg por

Construtiva tubo d, S, : Ly S, Se (BBSF’ paralela gm NM 2 ! 1y pecan 100 pgs.
LL 4 14,5 10 6 21 14 14 G ¥ A 20 21 115 10 SWVE 4-LLR 3,2
extra leve 6 14,5 12 6 21,5 14 14 G ¥ A 20 22 10 10 SWVE 6-LLR 34
PB 100 bar 8 14,5 14 6 21 14 14 G ¥ A 20 23 11 10 SWVE 8-LLR 3,6
6 14,5 14 6 21 14 14 G ¥ A 20 25 10,5 10 SWVE 6-PLR 4,2
L 8 18,5 17 9 27 19 19 G ¥ A 45 28 13 13 SWVE 8-PLR 8,3
leve 10 18,5 19 9 27 19 19 G ¥ A 45 29 14 13 SWVE 10-PLR 8,7
PB 250 bar 12 22,5 22 9 32 22 22 G % A 70 30 155 15 SWVE 12-PLR 13,1
15 26,5 27 11 37,5 27 27 G Y2 A 100 34 19 18 SWVE 15-PLR 21,4

PB 160 bar 18 26 32 11 44 30 27 G¥®A 100 37 205 215 SWVE 18-PLR 30,2
22 32 36 13 49 36 32 G¥ A 140 42 255 24 SWVE 22-PLR 435

6 185 17 9 27 19 19 G®A 45 30 15 13 SWVE 6-PSR 86
S 8 185 19 9 27 19 19 G A 45 30 15 13 SWVE 8-PSR 94
pesada 10 225 22 9 32 22 22 G®A 70 32 16 15 SWVE10-PSR 140
PB250bar 12 225 24 9 37 24 24 G®A 70 33 17 18 SWVE 12-PSR 181
14 265 27 11 37 27 27 G¥A 100 38 20 18 SWVE 14-PSR (23,2)
PB160bar 16 26 30 11 44 30 27 G ™A 100 40 215 215 SWVE 16-PSR 32,1
20 32 36 13 49 36 32 G A 140 46 245 24 SWVE 20-PSR 480

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

Acabamento: fornecimento padrédo para as séries L + S: ago carbono, zincado com cromatizagdo amarela (sufixo: A3C)
série LL: zincado com cromatizagéo brilhante (A3K).

*MA = Torques de aperto recomendados para rosca macho G. (BSP paralela).

Faixa de temperatura sem redugées de presséo: -40° até 120°C. (ago carbono).

Nota importante: a série SWVE deve ser complementada nas bitolas de tubo de 25 a 42mm com a série WH.
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

SWVE-M - Conexao Banjo Simples

Rosca macho métrica paralela

" TR L
53 53
i, -
[ T &
o 5
i .
" '
m— M - - G —ad
[P — .uj [EE— - - ‘7.3 -
Com anel de vedacédo EO temperado (DKA)
Séri D.E et MA* K
erie .E. . macho ° g por
Construtiva tubo d, S, : Ly S, Ss  metica emNM 2 ! !y pecan 100 pgs.
paralela M
LL 4 12,5 10 6 17 12 12 M 8x1 10 20 105 8 SWVE 4-LLM 2,3
extra leve 6 14,5 12 6 21 14 14 M10x1 25 22 10 10 SWVE 6-LLM 3,5
PB 100 bar 8 14,5 14 6 21 14 14 M10x1 25 23 11 10 SWVE 8-LLM 3,7
6 14,5 14 6 215 14 14 M10x1 25 25 105 10 SWVE 6-PLM 4,2
L 8 17,5 17 9 25 17 17 M12x1,5 40 27 12 12 SWVE 8-PLM 6,9
leve 10 19,5 19 9 27 19 19 M14x1,5 55 29 14 13 SWVE 10-PLM 8,8
PB 250 bar 12 21,5 22 9 32 22 22 M16x15 65 30 155 15 SWVE 12-PLM 12,8
15 23,5 27 9 375 24 24 M18x15 90 33 175 18 SWVE 15-PLM 17,4

PB 160 bar 18 27 32 11 44 30 27 M22x15 130 37 205 21,5 SWVE 18-PLM 30,2
22 31 36 13 49 36 32 M26x15 140 42 255 24 SWVE 22-PLM 432

6 17,5 17 25 17 17 M12x1,5 40 29 14 12 SWVE 6-PSM 7,4
S 8 19,5 19 27 19 19 M14x1,5 55 30 15 13 SWVE 8-PSM 9,4
pesada 10 21,5 22 32 22 22 M16x1,5 65 32 16 15 SWVE 10-PSM 13,8

PB 250 bar 12 23,5 24
14 25,5 27 1

37 24 24 M18x1,5 90 33 17 18 SWVE 12-PSM 16,9
37 27 27 M20x1,5 120 38 20 18 SWVE 14-PSM  (23,3)

= © oo oo

PB160bar 16 27 30 11 44 30 27 M22x1,5 130 40 215 21,5 SWVE 16-PSM 32,1
20 32 36 13 49 36 32 M27x2 150 46 245 24 SWVE 20-PSM 47,3

Dimenso6es aproximadas com porca apertada.

Acabamento: fornecimento padrdo para as séries L + S: ago carbono, zincado com cromatizagdo amarela (sufixo: A3C)
série LL: zincado com cromatizacéo brilhante (A3K).

*MA = Torques de aperto recomendados para rosca macho M. (métrica paralela).

Faixa de temperatura sem redugées de presséo: -40° até 120°C. (aco carbono).

Nota importante: a série SWVE deve ser complementada nas bitolas de tubo de 25 a 42mm com a série WH.

D3



Conexoes para Tubos FluidConnectors

WH-R - Conexéo Banjo Simples de Alta Pressao

Rosca macho BSP paralela

o

Com anel vedagao KD (standard) Com vedacgéao de metal teflon KD (opcional)
(portico DIN 3852/d,, pequeno veja pag. A7) (portico DIN 3852/d,, grande veja pag. A7)
- Rosca MA* Tipo com anel Kg por Tipo com anelde Kg por
Série D.E. . macho = =
Construt. tubo S, S, S L, I, L I, d d, i h gep paralela €M de vedacédo 100 pgs. vedacgao 100 pg¢s.
G Nm Pecga n® Peca n°

6 14 17 17 27 12 24 10514 17 8 25 G A 20 WH 6-PLR 6,4 WH 6- PLR KD 5,4

L 8 17 22 19 29 145 30 14 18 22 12 30G YA 50 WH 8-PLR 11,7 WH 8-PLRKD 11,9
leve 10 19 22 19 30 155 30 14 18 22 12 30 G A 50 WH10-PLR 12,3 WH10- PLRKD 12,5
PB 315 12 22 27 24 33 18 36 16522 27 12 30 G ¥ A 75 WH12-PLR 20,7 WH12- PLRKD 21,0
15 27 32 30 37 215 45 21526 32 14 45 G * A 130 WH15-PLR 359 WHI15-PLRKD 365
18 32 32 30 37 21 45 21526 32 14 45 G A 130 WH18-PLR 384 WH18-PLRKD 39,0

22 36 41 36 44 275 53 24 32 41 16 3,5 ¥ A 250 WH22-PLR 66,6 WH22-PLRKD 67,7
28 41 50 46 49 32 66 30539 46 18 35 G1 A 350 WH28-PLR 112,7 WH28- PLRKD 1135
35 50 60 55 58 36 76 355 49 57 20 35 Gl A 600 WH35-PLR 1663 WH35-PLRKD 167,7
42 60 70 60 63 405 87 40555 64 22 35 Gl A 800 WH42-PLR 2459 WH42- PLRKD 247,7

®

PB 160

6 17 22 19 31 16,5 30 14 18 22 12 3,0
8 19 22 19 31 165 30 14 18 22 12 3,0
S 10 22 27 24 35 185 36 16,5 22 27 12 3,0
pesada 12 24 27 24 35 185 36 16,5 22 27 12 3,0
PB 400 14 27 32 30 40 22,5 45 215 26 32 14 45
16 30 32 30 40 22 45 215 26 32 14 45
20 36 41 36 48 26,5 53 24 32 41 16 3,5

w“A 50 WH 6-PSR 126 WH 6-PSRKD 12,7
v 50 WH 8-PSR 129 WH 8-PSRKD 131
% A 75 WH10- PSR 22,0 WH10- PSRKD 22,2
% A 75 WH12- PSR 22,5 WH12- PSRKD 22,8
2 A 130 WH14- PSR (37,5) WH 14- PSRKD (38,0)
w2 A 130 WH16- PSR 39,3 WH16- PSRKD 39,9
% A 250 WH20- PSR 69,2 WH20- PSRKD 70,3

ODOOOOOO

25 46 50 46 56 31,5 66 30,5 39 46 18 35 G1 A 350 WH25-PSR 1284 WH25- PSRKD 129,2
PB 250 30 50 60 55 64 37 76 355 49 57 20 35 Gl A 600 WH30-PSR 1763 WH30- PSRKD 177,7
38 60 70 60 72 415 87 40555 64 22 35 Gl A 800 WH38-PSR 293,0 WH38-PSRKD 294,8

* MA = Torques de aperto recomendados para rosca macho G (BSP paralela).

Material: Ago carbono (aco inox, material n°® 1.4571 ou latdo, sob pedido).

Faixa de Temperatura (sem redugdes de presséo) para conexdes com anel de metal DKA ou anel de vedagao KD e com O-ring de NBR(buna-N):
NBR: -35° até +100°C (série standard)

FPM: -25° até +120°C (mediante pedido).

Dimensdes aprox. com porca apertada. Execucao e dimensdes sujeitas a alteragao.

(A vedacgédo DK deve ser trocada no caso de remontagem).
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

WH-M - Conexao Banjo Simples de Alta Presséo

Rosca macho métrica paralela

Com anel vedagao DKA (standard) Com vedacéao de metal teflon KD (opcional)
(portico DIN 3852/d,, pequeno veja pag. A7) (portico DIN 3852/d,, grande veja pag. A7)
- Rosca MA* Tipo com anel Tipo com anel de
Série D.E. ’ macho = Kgpor x . Kg por
Construt.  tubo S, S, S L, I, L I, d, d, i h  hética em de vedacdo 100 pes. vedacgdo macia 100 ps.

(paral)-M  NM Peca n° Peca n°

6 14 17 17 27 12 24 105 14 17 8 25 M10x1 25 WH 6-PLM 6,5 WH 6- PLMKD 6,6
L 8 17 22 19 29 14530 14 17 22 12 3,0 M12x15 50 WH 8-PLM 114 WH 8-PLMKD 11,6
leve 10 19 22 19 30 15530 14 19 22512 3,0 M14x15 60 WH10-PLM 125 WH10- PLMKD 12,7
PB 315 12 22 27 24 33 18 36 16,521 27 12 3,0 M16x15 90 WH12-PLM 20,3 WH12- PLMKD 20,7
15 27 30 27 36 205 395185 23 29 12 3,0 M18x15 110 WH15- PLM 285 WH15- PLMKD 28,8
18 32 32 30 37 21 45 21527 32 14 45 M22x15 150 WH 18- PLM 38,8 WH 18- PLMKD 39,3

22 36 41 36 44 27553 24 31 41 16 3,5 M26xl1,5 350 WH22-PLM 658 WH22-PLMKD 67,0
28 41 50 46 49 32 66 305 39 46 18 3,5 M33x2 400 WH28-PLM 1103 WH28- PLMKD 111,1
35 50 60 55 58 36 76 355 49 57 20 3,5 M42x2 600 WH35- PLM 166,3 WH35- PLMKD 167,7
42 60 70 60 63 40,587 40,5 55 64 22 35 M48x2 800 WH42-PLM 2499 WH42- PLMKD 251,7

PB 160

6 17 22 19 31 16530 14 17 22 12 3,0 M12x15 50 WH 6-PSM 122 WH 6-PSMKD 125
8 19 22 19 31 16530 14 19 22512 3,0 M14x15 60 WH 8-PSM 132 WH 8-PSMKD 133
S 10 22 27 24 35 185 36 16,521 27 12 3,0 M16x15 90 WH10-PSM 21,7 WH10- PSMKD 22,0
pesada 12 24 30 27 36 20 39518523 29 12 3,0 M18x15 110 WH12- PSM 28,0 WH12- PSMKD 28,3
PB 400 14 27 32 30 40 22543520 25 32 14 3,0 M20x1,5 130 WH14- PSM (37,4) WH14- PSMKD (37,8)
16 30 32 30 40 22 45 21527 32 14 45 M22x15 150 WH16- PSM 394 WH16- PSMKD 39,8
20 36 41 36 48 26553 24 32 41 16 35 M27x2 350 WH20-PSM 688 WH20-PSMKD 69,9

25 46 50 46 56 31566 305 39 46 18 3,5 M33x2 400 WH25- PSM 126,0 WH25- PSM KD 126,8
PB 250 30 50 60 55 64 37 76 355 49 57 20 3,5 M42x2 600 WH30- PSM 176,3 WH 30- PSMKD 177,6
38 60 70 60 72 41,5 87 405 55 64 22 3,5 M48x2 800 WH38- PSM 296,9 WH 38- PSM KD 298,7

* MA = Torques de aperto recomendados para rosca macho M (métrica paralela).

Material: Aco carbono (a¢o inox, material n® 1.4571 ou latéo, sob pedido).

Faixa de Temperatura (sem redu¢fes de pressao) para conexdes com anel de metal DKA ou anel de vedagéo KD e com O-ring de NBR(buna-N):
NBR: -35° até +100°C (série standard)

FPM: -25° até +120°C (mediante pedido).

Dimensobes aprox. com porca apertada. Execucéo e dimensdes sujeitas a alteracao.

(A vedacéo DK deve ser trocada no caso de remontagem).
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

TH-R - Conexéo Banjo Dupla de Alta Pressdo

Rosca macho BSP paralela

Com anel vedagao DKA (standard) Com vedacgéao de metal teflon KD (opcional)
(portico DIN 3852/d,, pequeno veja pag. A7) (portico DIN 3852/d,, grande veja pag. A7)
- Rosca MA* Tipo com anel Kg por Tipo com anelde Kg por
Série D.E. . macho ~ ~ .
Construt. tubo S, S, S L, I, L I, d d, i h gep paralela €M de vedacdo 100 pgs. vedagdo macia 100 pgs,
G NM Pecga n® Peca n°

6 14 17 17 27 12 24 10514 17 8 25 G A 20 TH 6-PLR 80 TH 6-PLRKD 8,1

L 8 17 22 19 29 145 30 14 18 22 12 30 G YA 50 TH 8-PLR 141 TH 8-PLRKD 14,2
leve 10 19 22 19 30 155 30 14 18 22 12 30 G YA 50 TH 10-PLR 150 TH 10- PLRKD 15,2
PB 315 12 22 27 24 33 18 36 16522 27 12 30 G * A 75 TH 12-PLR 241 TH 12- PLRKD 24,3
15 27 32 30 37 215 45 21526 32 14 45 G YA 130 TH 15-PLR 40,9 TH 15-PLRKD 415
18 32 32 30 37 21 45 21526 32 14 45 G YA 130 TH 18-PLR 458 TH 18-PLRKD 46,4

22 36 41 36 44 275 53 24 32 41 16 3,5 % A 250 TH 22-PLR 759 TH 22- PLRKD 77,0
28 41 50 46 49 32 66 30539 46 18 35 G1 A 350 TH 28-PLR 1254 TH 28- PLRKD 126,2
35 50 60 55 58 36 76 355 49 57 20 35 Gl A 600 TH 35-PLR 206,1 TH 35-PLRKD 2074
42 60 70 60 63 40,5 87 40555 64 22 35 Gl A 800 TH 42-PLR 299,0 TH 42- PLRKD 300,8

®

PB 160

6 17 22 19 31 16,5 30 14 18 22 12 3,0
8 19 22 19 31 165 30 14 18 22 12 3,0
S 10 22 27 24 35 185 36 16,5 22 27 12 3,0
pesada 12 24 27 24 35 185 36 16,5 22 27 12 3,0
PB 400 14 27 32 30 40 22,5 45 215 26 32 14 45
16 30 32 30 40 22 45 215 26 32 14 45
20 36 41 36 48 26,5 53 24 32 41 16 3,5

“A 50 TH 6-PSR 152 TH 6-PSRKD 15,3
“A 50 TH 8-PSR 164 TH 8-PSRKD 16,6
% A 75 TH 10- PSR 264 TH 10- PSRKD 26,7
% A 75 TH 12- PSR 27,8 TH 12- PSRKD 28,1
2 A 130 TH 14- PSR (44,8) TH 14- PSRKD (45,2)
2 A 130 TH 16- PSR 49,0 TH 16- PSRKD 49,6
% A 250 TH 20- PSR 84,2 TH 20- PSRKD 85,2

ODOOOOOO

25 46 50 46 56 31,5 66 30,5 39 46 18 35 G1 A 350 TH 25- PSR 1550 TH 25- PSRKD 155,9
PB 250 30 50 60 55 64 37 76 355 49 57 20 35 Gl A 600 TH 30- PSR 230,0 TH 30-PSRKD 2314
38 60 70 60 72 415 87 40555 64 22 35 Gl A 800 TH 38- PSR 3372 TH 38-PSRKD 339,0

* MA = Torques de aperto recomendados para rosca macho G (BSP paralela).

Material: Ago carbono (aco inox, material n°® 1.4571 ou latdo, sob pedido).

Faixa de Temperatura (sem redugdes de presséo) para conexdes com anel de metal DKA ou anel de vedagao KD e com O-ring de NBR(buna-N):
NBR: -35° até +100°C (série standard)

FPM: -25° até +120°C (mediante pedido).

Dimensdes aprox. com porca apertada. Execucao e dimensdes sujeitas a alteragao.

(A vedacgédo DK deve ser trocada no caso de remontagem).

As pecas cujo 0s pesos estdo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sao mantidas em estoque regular.
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

TH-M - Conex&o Banjo Dupla de Alta Presséo

Rosca macho métrica paralela

Com anel vedagdo DKA (standard) Com vedacao de metal teflon KD (opcional)
(portico DIN 3852/d,, pequeno veja pag. A7) (portico DIN 3852/d,, grande veja pag. A7)
L Rosca MA* Tipo com anel Tipo com anel de
Série D.E. ’ macho = Kg por x . Kg por
Construt.  tubo S, S, S L, I, L I, d, d, i h  mévica em de vedagao 100 pos. vedacgdo macia 100 pes.

(paral)-m  NM Peca n° Peca n°

6 14 17 17 27 12 24 10,5 14 17 8 25 M10x1 25 TH 6-PLM 81 TH 6-PLMKD 8,1
L 8 17 22 19 29 14530 14 17 22 12 3,0 M12x15 50 TH 8-PLM 138 TH 8-PLMKD 14,0
leve 10 19 22 19 30 15530 14 19 22512 3,0 M14x15 60 TH 10-PLM 153 TH 10-PLMKD 154
PB 315 12 22 27 24 33 18 36 16,521 27 12 3,0 M16x1,5 90 TH 12-PLM 23,7 TH 12- PLMKD 24,0
15 27 30 27 36 205 395 185 23 29 12 3,0 M1815 110 TH 15-PLM 343 TH 15- PLMKD 34,7
18 32 32 30 37 21 45 21527 32 14 45 M22x1,5 150 TH 18- PLM 46,3 TH 18- PLMKD 46,8

22 36 41 36 44 27553 24 31 41 16 35 M26x15 350 TH 22-PLM 76,0 TH 22-PLMKD 77,2
28 41 50 46 49 32 66 305 39 46 18 35 M33x2 400 TH 28-PLM 1229 TH 28- PLMKD 123,8
35 50 60 55 58 36 76 35549 57 20 35 M42x2 600 TH 35-PLM 206,0 TH 35- PLM KD 2074
42 60 70 60 63 40,587 405 55 64 22 35 M48x2 800 TH 42-PLM 303,0 TH 42- PLM KD 304,8

PB 160

6 17 22 19 31 16530 14 17 22 12 3,0 M12x15 50 TH 6-PSM 148 TH 6-PSMKD 151
8 19 22 19 31 16530 14 19 22512 30 M14x15 60 TH 8-PSM 166 TH 8-PSMKD 16,8
S 10 22 27 24 35 185 36 16,521 27 12 3,0 M16x1,5 90 TH 10-PSM 26,2 TH 10- PSMKD 26,5
pesada 12 24 30 27 36 20 395185 23 29 12 3,0 M1815 110 TH 12-PSM 33,1 TH 12- PSMKD 33,5
PB 400 14 27 32 30 40 22543520 25 32 14 3,0 M20x1,5 130 TH 14- PSM (44,3) TH 14- PSM KD (44,8)
16 30 32 30 40 22 45 215 27 32 14 45 M22x1,5 150 TH 16- PSM 48,7 TH 16- PSMKD 49,2
20 36 41 36 48 26,553 24 32 41 16 35 M27x2 350 TH 20-PSM 83,7 TH 20- PSMKD 84,8

25 46 50 46 56 315 66 305 39 46 18 35 M33x2 400 TH 25-PSM 1526 TH 25- PSMKD 1535
PB 250 30 50 60 55 64 37 76 35549 57 20 35 M42x2 600 TH 30- PSM 229,9 TH 30- PSMKD 231,3
38 60 70 60 72 41587 405 55 64 22 35 M48x2 800 TH 38- PSM 3412 TH 38- PSMKD 343,0

* MA = Torques de aperto recomendados para rosca macho M (métrica paralela).

Material: Ago carbono (aco inox, material n°® 1.4571 ou latéo, sob pedido).

Faixa de Temperatura (sem reducdes de pressdo) para conexdes com anel de metal DKA ou anel de vedacao KD e com O-ring de NBR(buna-N):
NBR: -35° até +100°C (série standard)

FPM: -25° até +120°C (mediante pedido).

Dimensdes aprox. com porca apertada. Execucao e dimensdes sujeitas a alteragao.

(A vedacéo DK deve ser trocada no caso de remontagem).

As pecas cujo 0s pesos estdo entre parénteses estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sao mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

DSVW-R* - Conexéo Banjo Simples (com cabeca Allen)

Rosca macho BSP paralela

Nota: As conexdes DSVW-R estéo em processo de eliminagdo e
devem ser substituidas pela série WH-R

Rosca

Série D.E. . macho Kg por
Construtiva wbo 9 : L, ! Ly 1y S, S Ss gsp paralela pega n® 108 EQS.

6 14 8 27 12,5 24 12 14 18%) 6 G ¥ A DSVW 6-PLR?) 6,2
L 8 18 12 29 14,5 30 16 17 22 8 G " A DSVW 8-PLR 9,9
leve 10 18 12 30 15,5 30 16 19 22 8 G ¥ A DSVW 10-PLR 10,6
PB 250 bar 12 22 12 33 18 37 18 22 27 10 G ¥ A DSVW 12-PLR 17,5
15 26 14 37 22 42 21 27 32 12 G "2 A DSVW 15-PLR 27,1
18 26 14 38 21,5 46 23 32 36 12 G 2 A DSVW 18- PLR 32,3
22 32 16 45 28,5 58 28 36 46 17 G ¥ A DSVW 22-PLR 60,1
PB 160 bar 28 39 18 48 31,5 64 32 41 50 22 G1 A DSVW 28-PLR 80,5
35 49 20 57 35,5 76 37 50 60 27 G1% A DSVW 35-PLR 129,9
42 55 22 63 40 85 42 60 70 32 G1v2 A DSVW 42-PLR 195,4
6 18 12 31 16,5 30 16 17 22 8 G ¥ A DSVW 6-PSR 10,6
8 18 12 31 16,5 30 16 19 22 8 G " A DSVW 8-PSR 11,2
S 10 22 12 35 18,5 37 18 22 27. 10 G ¥ A DSVW 10- PSR 18,2
pesada 12 22 12 35 18,5 37 18 24 27 10 G ¥ A DSVW 12-PSR 18,8

PB250 bar 14 26 14 41 23 42 21 27 32 12 G ¥ A DSVW 14-PSR  (28.8)
16 26 14 41 22,5 46 23 30 36 12 G 2 A DSVW 16- PSR 34,4
20 32 16 49 27,5 58 28 36 46 17 G ¥ A DSVW 20-PSR 63,9
25 39 18 55 31 64 32 46 50 22 G1 A DSVW 25-PSR 95,2
PB 250 bar?) 30 49 20 63 36,5 76 37 50 60 27 G1% A DSVW 30- PSR 142,6
38 55 22 72 41 85 42 60 70 32 G1v2 A DSVW 38- PSR 296,3

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

1) Corpo Quadrado

2) Fator de Seguranca min. 1,6

DSVW disponivel somente em aco carbono

Acabamento: zincado com cromatizacdo amarela (A3C). Colar e parafuso de trava, zincados com cromatizacgao brilhante (A3K).

Torques de aperto para colar e parafuso de trava, mediante pedido.

Faixa de Temperatura sem reducdes de pressao: -40° até +120°C.

As pecas cujo 0s pesos estdo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sao mantidos em estoque regular.
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

DSVW-M* - Conexao Banjo Simples (com cabeca Allen)

Rosca macho métrica paralela

Nota: As conexdes DSVW-M estdo em processo de eliminagéo e
devem ser substituidas pela série WH-M

Rosca

Série D.E. . macho Kg por
Construtiva wbo % ' L, ! Ly l; S, S, Ss métrica peca n® 10?) Bgs.
paralela- M

6 14 8 27 12,5 24 12 14 18Y) 6 M 10x1 DSVW 6-PLM?) 6,1
L 8 17 12 29 14,5 30 15 17 22 6 M 12x1,5 DSVW 8-PLM 10,1
leve 10 19 12 30 15,5 30 16 19 22 8 M 14x1,5 DSVW 10-PLM 10,5
PB 250 bar 12 21 12 33 18 37 18 22 27 10 M 16x1,5 DSVW 12-PLM 17,3
15 23 12 36 21 40 20 27 30 12 M 18x1,5 DSVW 15-PLM 24,1
18 27 14 38 21,5 46 23 32 36 14 M 22x1,5 DSVW 18- PLM 32,6
22 31 16 42 26 51 25 36 41 17 M 26x1,5 DSVW 22-PLM 45,3
PB 100 bar 28 39 18 48 31,5 64 32 41 50 22 M 33x2 DSVW 28-PLM 78,9
35 49 20 57 35,5 76 37 50 60 27 M 42x2 DSVW 35-PLM 129,8
42 55 22 63 40 85 42 60 70 32 M 48x2 DSVW 42-PLM 196,4
6 17 12 31 16,5 30 15 17 22 6 M 12x1,5 DSVW 6-PSM 10,6
8 19 12 31 16,5 30 16 19 22 8 M 14x1,5 DSVW 8-PSM 11,0
S 10 21 12 35 18,5 37 18 22 27. 10 M 16x1,5 DSVW 10-PSM 18,6
pesada 12 23 12 37 20,5 41 20 24 30 12 M 18x1,5 DSVW 12-PSM 23,5
PB400bar 14 25 14 41 23 42 21 27 32 12 M20x15 DSVW 14-PSM  (29.3)
16 27 14 41 22,5 46 23 30 36 14 M 22x1,5 DSVW 16-PSM 33,0
20 32 16 49 27,5 58 28 36 46 17 M 27x2 DSVW 20-PSM 64,2
25 39 18 55 31 64 32 46 50 22 M 33x2 DSVW 25-PSM 93,6
PB 250 bar?) 30 49 20 63 36,5 76 37 50 60 27 M 42x2 DSVW 30-PSM 142,5
38 55 22 72 41 85 42 60 70 32 M 48x2 DSVW 38-PSM 216,0

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

1) Corpo Quadrado

2) Fator de Seguranca min. 1,6

DSVW disponivel somente em ago carbono

Acabamento: zincado com cromatizagéo amarela (A3C). Colar e parafuso de trava, zincados com cromatizagéo brilhante (A3K).

Torques de aperto para colar e parafuso de trava, mediante pedido.

Faixa de Temperatura sem reducdes de presséo: -40° até +120°C.

As pecas cujo 0s pesos estéo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo séo mantidos em estoque regular.

D9



Conexoes para Tubos FluidConnectors

DSVT-R* - Conexao Banjo Dupla (com parafuso Allen)

Rosca macho BSP paralela

Nota: As conexdes DSVT-R estdo em processo de eliminagao e
devem ser substituidas pela série TH-R

Rosca

Série D.E. . macho Kg por
Construtiva wbo 9 : L, ! Ly 1y S, S Ss gsp paralela pega n® 108 EQS.

6 14 8 27 12 24 12 14 18 6 G ¥ A DSVT 6-PLR 7,7

L 8 18 12 29 14 30 15 17 22 8 G " A DSVT 8-PLR 12,7

leve 10 18 12 30 15 30 15 19 22 8 G ¥ A DSVT 10-PLR 13,8

PB 250 bar 12 22 12 32 17,5 36 18 22 27 10 G ¥ A DSVT 12-PLR 21,5

15 26 14 35 20 40 20 27 30 12 G "2 A DSVT 15-PLR 30,9

18 26 14 36 19,5 40 20 32 30 12 G 2 A DSVT 18-PLR 35,9

22 32 16 43 27 52 25 36 41 17 G ¥ A DSVT 22-PLR 66,3

PB 100 bar 28 39 18 46 29,5 58 29 41 46 22 G1 A DSVT 28-PLR 86,1

35 49 20 55 33 69 34 50 55 27 G1% A DSVT 35-PLR 1445

42 55 22 63 40 84 41 60 70 32 G1v2 A DSVT 42-PLR 256,6

6 18 12 31 16 30 15 17 22 8 G ¥ A DSVT 6-PSR 13,8

8 18 12 31 16 30 15 19 22 8 G " A DSVT 8-PSR 14,9

S 10 22 12 34 18 36 18 22 27. 10 G ¥ A DSVT 10-PSR 23,7

pesada 12 22 12 34 18 36 18 24 27 10 G ¥ A DSVT 12-PSR 25,0
PB 400 bar 14 26 14 40 22 42 21 27 32 12 G ¥ A DSVT 14-PSR (37.6)

16 26 14 40 21,5 42 21 30 32 12 G 2 A DSVT 16-PSR 41,3

20 32 16 50 28,5 57 28 36 46 17 G ¥ A DSVT 20-PSR 92,1

25 39 18 55 31 62 31 46 50 22 G1 A DSVT 25-PSR 133,1

PB 250 bar?) 30 49 20 63 36,5 74 36 50 60 27 G1% A DSVT 30-PSR 195,7

38 55 22 72 41 84 41 60 70 32 G1v2 A DSVT 38-PSR 296,3

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

1) Corpo Quadrado

2) Fator de Seguranca min. 1,6

DSVT disponivel somente em ago carbono

Acabamento: zincado com cromatizagdo amarela (A3C). Colar e parafuso de trava, zincados com cromatizagéo brilhante (A3K).

Torques de aperto para colar e parafuso de trava, mediante pedido.

Faixa de Temperatura sem reducdes de pressao: -40° até +120°C.

As pecas cujo 0s pesos estéo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo séo mantidos em estoque regular.
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

DSVT-M* - Conexé&o Banjo Dupla (com parafuso Allen)

Rosca macho métrica paralela

Nota: As conexdes DSVT-M estéo em processo de eliminagao e
devem ser substituidas pela série TH-M

Rosca macho

Série D.E. . s o Kg por
Construtiva tubo d, : L, ! Ly l; S, S; Se ?;Zf:lfla) M pecan 100 pgs.
6 14 8 27 12 24 12 14 18 6 M 10x1 DSVT 6-PLM 7,7

L 8 17 12 28 13 27 14 17 20 6 M 12x1,5 DSVT 8-PLM 10,9
leve 10 19 12 30 15 30 15 19 22 8 M 14x1,5 DSVT 10-PLM 13,9
PB 250 bar 12 21 12 32 17,5 36 18 22 27 10 M 16x1,5 DSVT 12-PLM 21,4
15 23 12 35 20 39 19 27 30 12 M 18x1,5 DSVT 15-PLM 29,7

18 27 14 37 20,5 41 20 32 32 14 M 22x1,5 DSVT 18-PLM 38,8

22 31 16 41 24,5 46 22 36 36 17 M 26x1,5 DSVT 22-PLM 52,0

PB 100 bar 28 39 18 46 29,5 58 29 41 46 22 M 33x2 DSVT 28-PLM 84,5
35 49 20 55 33 69 33 50 55 27 M 42x2 DSVT 35-PLM 144.4

42 55 22 63 40 84 41 60 70 32 M 48x2 DSVT 42-PLM 257,6

6 17 12 30 15 27 14 17 20 6 M 12x1,5 DSVT 6-PSM 12,1

8 19 12 31 16 30 15 19 22 8 M 14x1,5 DSVT 8-PSM 15,0

S 10 21 12 34 18 36 18 22 27. 10 M 16x1,5 DSVT 10-PSM 24,0
pesada 12 23 12 36 19,5 39 19 24 30 12 M 18x1,5 DSVT 12-PSM 27,3
PB 400 bary) 14 25 14 40 22 41 20 27 32 12 M 20x1,5 DSVT 14-PSM (37,9)
16 27 14 42 23,5 45 22 30 36 14 M 22x1,5 DSVT 16-PSM 49,3

20 32 16 50 28,5 58 28 36 46 17 M 27x2 DSVT 20-PSM 92,3

25 39 18 55 31 62 31 46 50 22 M 33x2 DSVT 25-PSM 1315

PB 250 bar?) 30 49 20 63 36,5 74 36 50 60 27 M 42x2 DSVT 30-PSM 195,5
38 55 22 72 41 84 41 60 70 32 M 48x2 DSVT 38-PSM 297,3

Dimensobes aproximadas com porca apertada.

1) Corpo Quadrado

2) Fator de Seguranca min. 1,6

DSVT disponivel somente em ago carbono

Acabamento: zincado com cromatizacao amarela (A3C). Colar e parafuso de trava, zincados com cromatizagao brilhante (A3K).

Torques de aperto para colar e parafuso de trava, mediante pedido.

Faixa de Temperatura sem reducdes de presséo: -40° até +120°C.

As pecgas cujo 0s pesos estao entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sdo mantidos em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

EW - Joelho Boleado com Porca Giratéria

(para adaptacgoes)

d [ 8

Série D.E. tubo O-Ring dureza Kg por

. d L | | S S Shore A peca n°
Construtiva D, 1 1 1 2 2 3 aprox. 90 100 pgs.
6 M 12x1,5 27 12 26 14 12 4 x 1,5 EW 6-PL 4,0
L 8 M 14x1,5 29 14 27,5 17 12 6 x 1,5 EW 8-PL 55
| 10 M 16x1,5 30 15 29 19 14 75 x 15 EW 10- PL 7,1
eve 12 M 18x1,5 32 17 29,5 22 17 9 x 15 EW 12-PL 9,6
PN 315 15 M 22x1,5 36 21 325 27 19 12 x 2 EW 15- PL 16,6
18 M 26x1,5 40 23,5 35,5 32 24 15 x 2 EW 18 - PL 23,6
22 M 30x2 44 27,5 38,5 36 27 20 x 2 EW 22-PL 32,7
PN 160 28 M 36x2 47 30,5 41,5 41 36 26 x 2 EW 28 - PL 52,7
35 M 45x2 56 34,5 51 50 41 32 x 25 EW 35-PL 68,8
42 M 52x2 63 40 56 60 50 38 x 25 EW 42 -PL 108,0
6 M 14x1,5 31 16 27 17 12 4 x 1,5 EW 6-PS 6,2
S 8 M 16x1,5 32 17 27,5 19 14 6 x 1,5 EW 8-PS 7,4
pesada 10 M 18X1,5 34 17,5 30 22 17 75 x 15 EW 10-PS 11,3
PN 630 12 M 20x1,5 38 215 31 24 17 9 x 15 EW 12-PS 14,0
14 M 22x1,5 40 22 35 27 19 10 x 2 EW 14-PS (19,3)
16 M 24x1,5 43 24,5 36,5 30 24 12 x 2 EW 16 - PS 25,8
PN 400 20 M 30x2 48 26,5 44,5 36 27 16,3 x 2,4 EW 20- PS 40,3
25 M 36x2 54 30 50 46 36 20,3 x 2,4 EW 25-PS 75,1
30 M 42x2 62 35,5 55 50 41 253 x 2,4 EW 30- PS 96,4
PN 315 38 M 52x2 72 41 63 60 50 333 x 24 EW 38 - PS 142,5

Material: aco carbono (aco inox, material n® 1.4571 ou latéo, sob pedido).

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

*Faixa de Temperatura sem reducdes de pressdo para conexdes com vedacéo de O-ring de NBR (buna-N, standard): -35° até +100°C, ou de
FPM (viton-sob pedido): -25° até +120°C.

As pecas cujo 0s pesos estdo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sao mantidos em estoque regular.
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

EW-R/M - Joelho Boleado com Porca Giratéria + Corpo GE-ED

Rosca macho BSP/métrica

i
£
-
i
¥
Série DE Rosca R Kg por Rosca M Kg por
=S, S, L, I, L S d, i macho o 100 S, d, i macho o 100
Construt. tubo BSP - pecan nGs. métrica - M pecan pGs.
6 14 12 34512 27 14 14 8 G ® EW 6-PLR-ED 53 14 14 8 M10xl1 EW 6-PLM-ED 53
8 17 12 37514 29 19 19 12 G * EW 8-PLR-ED 82 17 17 12 M12x1,5 EW 8-PLM-ED 7,6
L 10 19 14 40 15 30 19 19 12 G * EW10-PLR-ED 9,8 19 19 12 M14x1,5 EWI10-PLM-ED 10,0
leve 12 22 17 42 17 32 22 22 12 G EW12-PLR-ED 137 22 22 12 M16x1,5 EWI12-PLM-ED 13,6
PN315 15 27 19 46 21 36 27 27 14 G EW15-PLR-ED 237 24 24 12 M18x1,5 EW15-PLM-ED 216
18 32 24 50 235 40 27 27 14 G 2 EW18-PLR-ED 306 27 27 14 M22x1,5 EW18-PLM-ED 31,0
22 36 27 55 275 44 32 32 16 G * EW?22-PLR-ED 429 32 32 16 M26x1,5 EW22-PLM-ED 429

28 41 36 59 305 47 41 40 18 G1
35 50 41 685345 56 50 50 20 G1%™
42 60 50 75 40 63 55 55 22 G111

EW?28-PLR-ED 694 41 40 18 M33x2 EW28-PLM-ED 69,2
EW35-PLR-ED 956 50 50 20 M42x2 EW35-PLM-ED 96,8
EW42-PLR-ED 1423 55 55 22 M48x2 EW42-PLM-ED 1435

PN 160

1/4

6 17 12 40 16 31 19 19 12
S 8 19 14 42517 32 19 19 12 G
pesada 10 22 17 45 175 34 22 22 12 318
PN 160 12 24 17 48 215 38 22 22 12
14 27 19 54 22 40 27 27 14

(9]

EW 6-PSR-ED 97 17 17 12 M12x1,5 EW 6-PSM-ED 91
EW 8-PSR-ED 115 19 19 12 M14x1,5 EW 8-PSM-ED 116
EW10-PSR-ED 16,8 22 22 12 M16x1,5 EW10-PSM-ED 16,7
EW12-PSR-ED 20,3 24 24 12 M18x1,5 EW12-PSM-ED 211
EW14-PSR-ED (28,9) 27 26 14 M20x1,5 EW14-PSM-ED (28.6)

3/8
12

12

16 30 24 55 245 43 27 27 14
20 36 27 65 265 48 32 32 16
25 46 36 73 30 54 41 40 18 G1

30 50 41 785355 62 50 50 20 G1%

EW16-PSR-ED 350 27 27 14 M22x15 EW16-PSM-ED 354
EW20-PSR-ED 552 32 32 16 M27x2 EW20-PSM-ED 55,3
EW?25-PSR-ED 101,7 41 40 18 M33x2 EW25-PSM-ED 101,5
EW30-PSR-ED 138,2 50 50 20 M42x2 EW30-PSM-ED 138,6

OO | OO0

3/4

PN 160

> [ >>>> | >P>>>> | >>>> | >>>>>>| 0O

PN 315 38 60 50 89 41 72 55 55 22 G112 EW38-PSR-ED 198,8 55 55 22 M48x2 EW38-PSM-ED 199,4

Material: ago (ago inox, material n°® 1.4571 ou latdo, sob pedido).

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

Faixa de temperatura sem redu¢des de pressao para conexdes com vedagdo de O-ring e vedacdo EOLASTIC de NBR (buna-N, standard): -
35° até +100°C, e de FPM (viton-sob pedido): -25° até +120°C.

Torques de aperto para rosca macho G (veja pag. C1).

Veja capitulo C para tamanhos de rosca macho e vedagéao alternativos.

Nota: esta combinagéo atende satisfatoriamente as aplicacdes de conexdes angulares com rosca paralela, pois além de poder ser aplicada em
espaco reduzido, permite a orientagédo do angulo de montagem.

As pecas cujo 0s pesos estéo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo séo mantidos em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

ET - Té Boleado com Porca Giratéria Central

(para adaptacgoes)

Série D.E. tubo O-Ring dureza Kg por

. d L | | S S Shore A peca n°
Construtiva D, 1 1 1 2 2 3 aprox. 90 100 pgs.
6 M 12x1,5 27 12 26 14 12 4 x 1,5 ET 6-PL 5,8
L 8 M 14x1,5 29 14 27,5 17 12 6 x 1,5 ET 8- PL 7,9
| 10 M 16x1,5 30 15 29 19 14 75 x 15 ET 10-PL 10,1
eve 12 M 18x1,5 32 17 29,5 22 17 9 x 15 ET 12-PL 13,5
PN 315 15 M 22x1,5 36 21 325 27 19 12 x 2 ET 15-PL 23,3
18 M 26x1,5 40 23,5 35,5 32 24 15 x 2 ET 18- PL 33,2
22 M 30x2 44 27,5 38,5 36 27 20 x 2 ET 22-PL 44,6
PN 160 28 M 36x2 47 30,5 41,5 41 36 26 x 2 ET 28-PL 70,2
35 M 45x2 56 34,5 51 50 41 32 x 25 ET 35-PL 96,1
42 M 52x2 63 40 56 60 50 38 x 25 ET 42-PL 146,1
6 M 14x1,5 31 16 27 17 12 4 x 1,5 ET 6 - PS 8,7
S 8 M 16x1,5 32 17 27,5 19 14 6 x 1,5 ET 8 - PS 11,8
pesada 10 M 18X1,5 34 17,5 30 22 17 75 x 15 ET 10-PS 16,3
PN 630 12 M 20x1,5 38 215 31 24 17 9 x 15 ET 12-PS 20,6
14 M 22x1,5 40 22 35 27 19 10 x 2 ET 14-PS (28,1)
16 M 24x1,5 43 24,5 36,5 30 24 12 x 2 ET 16-PS 37,3
PN 400 20 M 30x2 48 26,5 44,5 36 27 16,3 x 2,4 ET 20-PS 56,8
25 M 36x2 54 30 50 46 36 20,3 x 2,4 ET 25-PS 107,9
30 M 42x2 62 35,5 55 50 41 253 x 2,4 ET 30-PS 136,3
PN 315 38 M 52x2 72 41 63 60 50 333 x 24 ET 38-PS 203,6

Material: aco (aco inox, material n°® 1.4571 ou latéo, sob pedido).

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

*Faixa de Temperatura sem reducdes de pressdo para conexdes com vedacéo de O-ring de NBR (buna-N, standard): -35° até +100°C, ou de
FPM (viton-sob pedido): -25° até +120°C.

As pecas cujo 0s pesos estdo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sao mantidos em estoque regular.
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

ET-R/M - Té Boleado com Porca Giratdria Central + Corpo GE-ED

Rosca macho BSP/métrica

T

I___\___J___J
B e
N
g
Vedacio
ECLASTIC
by Ay e
Série D.E Rosca R Kg por Rosca M Kg por
"~ S, S, L, I, L S d, i macho o 100 S, d, i macho o 100
Construt. tubo BSP - pecan pGs. métrica - M pecan pgs.
6 14 12 345 12 27 14 14 8 G ET 6-PLR-ED 71 14 14 8 M 10x1 ET 6-PLM-ED 7,2
8 17 12 37514 29 19 19 12 G ET 8-PLR-ED 10,6 17 17 12 M12x1,5 ET 8-PLM-ED 10,1
L 10 19 14 40 15 30 19 19 12 G ET 10-PLR-ED 129 19 19 12 M 14x1,5 ET 10-PLM-ED 13,0
leve 12 22 17 42 17 32 22 22 12 G ¢ ET 12-PLR-ED 17,6 22 22 12 M16x1,5 ET 12-PLM-ED 17,5
PN 315 15 27 19 46 21 36 27 27 14 G ET 15-PLR-ED 304 24 24 12 M 18x1,5 ET 15-PLM-ED 28,3
18 32 24 50 235 40 27 27 14 G 2 ET 18-PLR-ED 403 27 27 14 M22x1,5 ET 18-PLM-ED 40,6
22 36 27 55 275 44 32 32 16 G ET 22-PLR-ED 549 32 32 16 M 26x1,5 ET 22-PLM-ED 54,9

28 41 36 59 305 47 41 40 18 G1
35 50 41 685345 56 50 50 20 G1%™
42 60 50 75 40 63 55 55 22 G111

ET 28-PLR-ED 87,2 41 40 18 M33x2 ET 28-PLM-ED 87,0
ET 35-PLR-ED 1233 50 50 20 M42x2 ET 35-PLM-ED 124,2
42-PLR-ED 180,4 55 55 22 M48x2 ET 42-PLM-ED 1817

PN 160

1/4

6 17 12 40 16 31 19 19 12
S 8 19 14 42517 32 19 19 12 G
pesada 10 22 17 45 175 34 22 22 12 318
PN 630 12 24 17 48 215 38 22 22 12
14 27 19 54 22 40 27 27 14

(9]

ET 6-PSR-ED 122 17 17 12 M12x1,5 ET 6-PSM-ED 116
ET 8-PSR-ED 159 19 19 12 M14x1,5 ET 8-PSM-ED 16,0
ET 10-PSR-ED 21,9 22 22 12 M16x1,5 ET 10-PSM-ED 217
ET 12-PSR-ED 26,8 24 24 12 M18x1,5 ET 12-PSM-ED 27,7
ET 14-PSR-ED (37,7) 27 26 14 M20x1,5 ET 14-PSM-ED (37,4)

3/8
12

12

16 30 24 55 245 43 27 27 14
20 36 27 65 265 48 32 32 16
25 46 36 73 30 54 41 40 18 G1

30 50 41 785355 62 50 50 20 G1%

ET 16-PSR-ED 455 27 27 14 M22x1,5 ET 16-PSM-ED 46,9
ET 20-PSR-ED 71,7 32 32 16 M27x2 ET 20-PSM-ED 71,8
ET 25-PSR-ED 1345 41 40 18 M33x2 ET 25-PSM-ED 134,3
ET 30-PSR-ED 178,1 50 50 20 M42x2 ET 30-PSM-ED 1785

OO | OO0

3/4

PN 400

> [ >>>> | >P>>>> | >>>> | >>>>>>| 0O
m
_'

PN 315 38 60 50 89 41 72 55 55 22 G112 ET 38-PSR-ED 259,8 55 55 22 M48x2 ET 38-PSM-ED 260,4

Material: ago carbono (ago inox, material n°® 1.4571 ou latdo, sob pedido).

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

Faixa de temperatura sem reducdes de pressao para conexdes com vedacao de O-ring e vedacdo EOLASTIC de NBR (buna-N, standard):
-35° até +100°C, e de FPM (viton-sob pedido): -25° até +120°C.

Torgues de aperto para rosca macho G (veja pag. C1).

Veja capitulo C para tamanhos de rosca macho e vedagéao alternativos.

Nota: Esta combinagéo atende satisfatoriamente as aplicagdes de conexdes angulares com rosca paralela, pois além de poder ser aplicada em
espaco reduzido, permite a orientagédo do angulo de montagem.

As pecas cujo 0s pesos estéo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo séo mantidos em estoque regular.
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FluidConnectors

(EDQ) Conexdes para Tubos

EL - Té Boleado com Porca Giratéria Vertical

(para adaptacgoes)

il
il Iy
i
ol
&
rr
L1, =
d -
. D.E .
Série . O-Ring dureza Kg por
) tubo d L | L | S S Shore A peca n®

Construtiva D, 1 1 1 2 2 2 3 aprox. 90 100 pgs.
6 M12x1,5 27 12 53 26 14 12 4 x 15 EL 6-PL 5.8
L 8 M14x1,5 29 14 56 27,5 17 12 6 x 15 EL 8-PL 7.9
| 10 M16x15 30 15 59 29 19 14 75 x 15 EL 10- PL 10,0
eve 12 M18x15 32 17 61 29,5 22 17 9 x 15 EL 12-PL 13,4
PN 315 15 M22x15 36 21 69 325 27 19 12 x 2 EL 15-PL 23,3
18 M26x1,5 40 235 75 355 32 24 15 x 2 EL 18- PL 33,2
22 M 30x2 44 275 82 385 36 27 20 x 2 EL 22-PL 44,3
PN 160 28 M 36x2 47 305 89 415 41 36 26 x 2 EL 28-PL 70,2
35 M 45x2 56 345 107 51 50 41 32 x 25 EL 35-PL 94,5
42 M52x2 63 40 119 56 60 50 38 x 25 EL 42-PL 146,3
6 M14x1,5 31 16 58 27 17 12 4 x 15 EL 6-PS 9,1
s 8 M16x1,5 32 17 59 27,5 19 14 6 x 15 EL 8-PS 11,8
pesada 10 M18x15 34 175 64 30 22 17 75 x 15 EL 10- PS 16,4
PN 630 12 M20x15 38 215 69 31 24 17 9 x 15 EL 12-PS 20,7
14 M22x15 40 22 75 35 27 19 10 x 2 EL 14-PS (28,1)
16 M24x15 43 245 79 365 30 24 12 x 2 EL 16-PS 38,2
PN 400 20 M 30x2 48 265 93 445 36 27 16,3 x 24 EL 20-PS 58,3
25 M 36x2 54 30 104 50 46 3 203 x 24 EL 25-PS 107,8
30 M42x2 62 355 117 55 50 41 253 x 24 EL 30-PS 138,0
PN 315 38 M52x2 72 41 135 63 60 50 333 x 24 EL 38-PS 205,1

Material: aco carbono (aco inox, material n® 1.4571 ou latéo, sob pedido).

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

*Faixa de temperatura sem redugdes de pressdo para conexdes com vedacao de O-ring de NBR (buna-N, standard): -35° até +100°C, ou de
FPM (viton-sob pedido): -25° até +120°C.

As pecas cujo 0s pesos estdo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sao mantidos em estoque regular.
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FluidConnectors

®
Conexdes para Tubos

EL-R/M - Té Boleado com Porca Giratéria Vertical + Corpo GE-ED

Rosca macho BSP/métrica

- L1 [
52
_ -
TRk, Ty
_Q-ning
Wnrbagin
EDLASTIC
- da -
séi DE Rosca R Kg por Rosca M Kg por
érie =5 s, L, I, L L L S d, i macho o 100 S, d, i macho o 100
Construt. tubo BSP - G pecan 0Gs. métrica - M pecan pGs.
6 14 12 61 12 34561 27 14 14 8 G A EL 6-PLRED 7,1 14 14 8 M10xI EL 6-PLM-ED 71
8 17 1266 14 37566 29 19 19 12 G " A EL 8-PLR-ED 106 17 17 12 M12x1,5 EL 8-PLM-ED 10,0
L 10 19 14 70 15 40 70 30 19 19 12 G ¥ A EL 10-PLR-ED 12,7 19 19 12 M14x15 EL 6-PLM-ED 127
leve 12 22 17 74 17 42 75 32 22 22 12 G ¥ A EL 12-PLRED 175 22 22 12 M16x1,5 EL 12-PLM-ED 17,4
PN315 15 27 19 83 21 46 84 36 27 27 14 G Y A EL 15-PLR-ED 283 24 24 12 M18x1,5 EL 15-PLM-ED 30,4
18 32 24 90 235 50 90 40 27 27 14 G Y2 A EL 18-PLR-ED 40,3 27 27 14 M22x1,5 EL 18-PLM-ED 40,6
22 36 27 99 275 55 99 44 32 32 16 G ¥ A EL 22-PLR-ED 546 32 32 16 M26x1,5 EL 22-PLM-ED 54,6
PN160 28 41 36 106 305 59 108 47 41 40 18 G1 A EL 28-PLRED 872 41 40 18 M33x2 EL 28-PLM-ED 870
35 50 41 125 34,5 685 128 56 50 50 20 G1Y A EL 35-PLR-ED 121,6 50 50 20 M42x2 EL 35-PLM-ED 121,6
42 60 50 138 40 75 142 63 55 55 22 G1 A EL 42-PLR-ED 1806 55 55 22 M48x2 EL 42-PLM-ED 181,9
6 17 12 71 16 40 71 31 19 19 12 G " A EL 6-PSR-ED 126 17 17 12 M12x1,5 EL 6-PSM-ED 12,0
S 8 19 14 74 17 42576 32 19 19 12 G " A EL 8-PSR-ED 159 19 19 12 M14x1,5 EL 8-PSM-ED 16,0
pesada 10 22 17 79 175 45 81 34 22 22 12 G * A EL 10-PSR-ED 21,9 22 22 12 M16x1,5 EL 10-PSM-ED 21,9
PN630 12 24 17 8 21,5 48 83 38 22 22 12 G % A EL 12-PSR-ED 27,0 24 24 12 M18x15 EL 12-PSM-ED 27,8
14 27 19 94 22 54 95 40 27 27 14 G Y2 A EL 14-PSR-ED (37,7) 27 26 14 M20x1,5 EL 14-PSM-ED (37,4)
16 30 24 98 245 55 99 43 27 27 14 G Y2 A EL 16-PSR-ED 47,4 27 27 14 M22x1,5 EL 16-PSM-ED 47,8
PNa40g 20 36 27 113 265 65 113 48 32 32 16 G ** A EL 20-PSR-ED 732 32 32 16 M27x2  EL 20-PSM-ED 733
25 46 36 127 30 73 128 54 41 40 18 G1 A EL 25-PSR-ED 1344 41 40 18 M33x2 EL 25-PSM-ED 134,2
30 50 41 141 355 78,5 142 62 50 50 20 G1Y A EL 30-PSR-ED 179,9 50 50 20 M42x2 EL 30-PSM-ED 180,3
PN315 38 60 50 161 41 89 165 72 55 55 22 G1' A EL 38-PSR-ED 261,4 55 55 22 M48x2 EL 38-PSM-ED 262,0
Material: ago carbono (ago inox, material n°® 1.4571 ou latdo, sob pedido).

Dimensdes aproximadas com porca apertada.
Faixa de temperatura sem reducdes de pressao para conexdes com vedacao de O-ring e vedacdo EOLASTIC de NBR (buna-N, standard):
-35° até +100°C, e de FPM (viton-sob pedido): -25° até +120°C.
Torgues de aperto para rosca macho G (veja pag. C1).
Veja capitulo C para tamanhos de rosca macho e vedagéao alternativos.
Nota: Esta combinagéo atende satisfatoriamente as aplicagdes de conexdes angulares com rosca paralela, pois além de poder ser aplicada em
espaco reduzido, permite a orientagédo do angulo de montagem.
As pecas cujo 0s pesos estéo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo séo mantidos em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

EVW?* - Joelho Ponta Lisa com Anilha Pré-Cravada

(para adaptacgoes)

Montagem final (em corpo apropriado)
no minimo 1/2 volta além do ponto
onde aparece resisténcia claramente
perceptivel ao aperto manual

Kg por Kg por Kg por

Série D.E.
Construtiva tubo S, S, d, L, L, I D, peca n° 100 p¢s. 100 pes. 100 pgs.
aco latdo aco inox
6 14 12 Mi12x15 27 12 26 6 EVW 6-PL 3,8 (4,0) 3,8
L 8 17 12 M14x15 29 14 275 8 EVW 8-PL 5,2 (5,5) 5,2
10 19 14 M16x15 30 15 29 10 EVW10-PL 6,8 (7.2) 6,8
leve 12 22 17 M18x15 32 17 29,5 12 EVWI12-PL 9,1 (9,6) 9,1
PN 315 15 27 19 M22x15 36 21 32,5 15 EVWI15-PL 15,5 (16,4) 15,5
18 32 24  M26x15 40 235 355 18 EVWI18-PL 22,8 (24,1) 228
22 36 27 M30x2 44 275 385 22 EVW22-PL 315 (33,3) 315
PN 160 28 41 36 M36x2 47 305 415 28 EVW28-PL 445 (47,0) (44,5
35 50 41 M45x2 56 345 51 35 EVW35-PL 69,7 (73,7)  (69,7)
42 60 50 M52x2 63 40 60 42  EVW42-PL 107,01  (1132) (107,1)
6 17 12 M14x15 31 16 27 6 EVW 6-PS 5,9 (6,2) 5,9
s 8 19 14 M16x15 32 17 275 8 EVW 8-PS 8,0 (8,5) 8,0
pesada 10 22 17  M18x15 34 17,5 30 10 EVW10-PS 112 (11,8) 11,2
PN 630 12 24 17 M20x15 38 215 31 12 EVWI12-PS 138 (14,6) 13,8
14 27 19 M22x15 40 @ 22 35 14 EVW14-PS  (187)  (19.8)  (18,7)
16 30 24  M24x15 43 245 365 16 EVW16-PS 252 (26,6) 25,2
20 36 27 M30x2 48 265 445 20 EVW20-PS 391 (41,3) 39,1
PN 400 25 46 36 M36x2 54 30 50 25 EVW25-PS  77.4 (81.8)  (77.4)
30 50 41 M4a2x2 62 355 55 30 EVW30-PS 974 (103,00 (97.4)
PN 315 38 60 50  M52x2 72 4 6655 38 EVW38-PS 1480  (1564) (148,0)

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

Para pecas em aco carbono e operando nafaixa de temperatura entre -40° até +120°C néo se aplica o fator de reducéo de presséo. Para pegas
em latdo ou ago inoxidavel , consulte tabela da pag. A5. Para identificar as temperaturas de operagédo e o fator de redugdo de pressdo
recomendado.

Os numeros de peca correspondem a pega com anilha e porca pré-cravada.

Se outros materiais forem pedidos, acrescente o sufixo "/MS" para latdo e "/71" para ago inoxidavel ao nimero de peca da tabela.

Pecas que nao fazem parte da gama de produtos padréo sao identificadas com seus pesos entre parentéses.

D18



FluidConnectors Conexoes para Tubos

EVW-R/M* - Joelho Ajustavel com Corpo GE

Rosca macho BSP/métrica

&
Pré-instalado , completo com corpo GE
1 (com borda cortante DIN 3852, formato B)
- 2 Montagem final (em corpo apropriado) no
i . .
minimo 1/2 volta além do ponto onde
b aparece resisténcia claramente perceptivel
=l ao aperto manual.
1
¥
== 3 =
- o3 -
Série  D.E Rosca ~ Rosca Kgpor Kgpor Kg por
'b. S,S, L, I, *™, L S d, i macho peca n° S, d, i macho pegan® 100 pgs. 100 pgs. 100 pgs.
Construt. tubo BSP - métrica - M aco  latdo ago inox
6 14 12 27 12 345 23 14 14 8 8 EVW 6- PLR 14 14 8 M10xl EVW 6- PLM 5.2 (5,5) 5,2
8 17 12 29 14 375 25 19 18 12 va EVW 8- PLR 17 17 12 M12x1,5 EVW 8- PLM 8,0 (8,5) 8,0
L 10 19 14 30 15 40 26 19 18 12 va EVW 10- PLR 19 19 12 M14x1,5 EVW 10- PLM 9,6 (10,2) 9,6
leve 12 22 17 32 17 42 27 22 22 12 318 EVW 12- PLR 22 21 12 M16x1,5 EVW 12-PLM 13,3 (14,1) 133

PN315 15 27 19 36 21 46 29 27 26 14 EVW 15- PLR 24 23 12 M18x1,5 EVW15-PLM 228 (241) 228

EVW 18- PLR 27 27 14 M22x1,5 EVW 18- PLM 29,9 (31,6) 29,9

=
N

13
S

EVW 22- PLR 32 31 16 M26x1,5 EVW 22-PLM 418 (44,2) 418
EVW 28 - PLR 41 39 18 M 33x2 EVW 28 - PLM 61,3 (64,8) (61,3)

OO | OOOOOO
-

PN 160 35 50 41 56 345 685 39 50 49 20 G1" EVW 35- PLR 50 49 20 M 42x2 EVW 35- PLM 97,3 (102,9) (97,3)
42 60 50 63 40 79 42 55 55 22 G11” EVW 42 - PLR 55 55 22 M 48x2 EVW 42 - PLM 142,0 (150,1) (142,0)

6 17 12 31 16 40 28 19 18 12 G EVW 6- PSR 17 17 12 M12x1,5 EVW 6- PSM 9,5 (10,0 9,5

S 8 19 14 32 17 425 30 19 18 12 G EVW 8- PSR 19 19 12 M14x15 EVW 8-PSM 121 (12,8) 121
pesada 10 22 17 34 175 45 31 22 22 12 G EVW 10- PSR 22 21 12 M16x1,5 EVW 10- PSM 16,9 (17,9) 16,9
PB 630 12 24 17 38 215 48 33 22 22 12 G * EVW 12- PSR 24 23 12 M18x1,5 EVW 12-PSM 20,1 (21,3) 201
1) 2) 14 27 19 40 22 54 37 27 26 14 G EVW 14- PSR 27 25 14 M20x1,5 EVW 14-PSM 284 (30,00 (28,4)
PB 400 16 30 24 43 245 55 37 27 26 14 G 2 EVW 16 - PSR 27 27 14 M22x1,5 EVW 16- PSM 34,4 (364) 344
1) 20 36 27 48 265 65 42 32 32 16 G EVW 20- PSR 32 32 16 M 27x2 EVW 20 - PSM 54,2 (57,3) 54,2
25 46 36 54 30 73 47 41 39 18 G1 EVW 25- PSR 41 39 18 M 33x2 EVW 25- PSM 104,1 (110,0) (104,1)

PB 250 30 50 41 62 355 785 50 50 49 20 G1
D) 38 60 50 72 41 925 57 55 55 22 G1'

EVW 30- PSR 50 49 20 M 42x2 EVW 30- PSM 139,6 157,6 (139,6)
EVW 38- PSR 55 55 22 M 48x2 EVW 38- PSM 204,0 215,6 (204,0)

>> | >>> | >P>>>> | >>>> | >>>>>>| 0O

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

Para pecas em ago carbono e operando nafaixa de temperatura entre -40° até +120°C néo se aplica o fator de reducéo de presséo. Para pecas
em latdo ou aco inoxidavel , consulte a tabela da pagina A4. Para identificar as temperaturas de operagéo e o fator de reducéo de pressédo
recomendado.

Para tipos com rosca macho métrica o fator de seguranga minimo é 2.

1) Os nimeros de peca se referem a pegas em ago carbono completamente montadas. Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o
sufixo "/MS" para latdo ou "/71" para acgo inoxidavel ao nimero de pega apresentado na tabela.

As pecas cujo 0s pesos estdo entre parénteses estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sao mantidos em estoque regular.
Veja capitulo C para tamanhos de rosca macho e vedages alternativos.

Nota: Esta combinacéo atende satisfatoriamente as aplicagdes de conexdes angulares com rosca paralela, pois além de poder ser aplicada
em espaco reduzido, permite a orientagédo do angulo de montagem.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

EVT* - Té Ponta Lisa - Central com Anilha Pré-Cravada

(para adaptacgoes)

Montagem final (em corpo apropriado)
no minimo 1/2 volta além do ponto
onde aparece resisténcia claramente
perceptivel ao aperto manual

Kg por Kg por Kg por

Série D.E.
Construtiva tubo S, S, d, L, I, I D, peca n° 100 p¢s. 100 pes. 100 pgs.
aco latdo aco inox
6 14 12 Mi12x15 27 12 26 6 EVT 6-PL 3,8 (4,0) 3,8
L 8 17 12 M14x15 29 14 275 8 EVT 8-PL 5,2 (5,5) 5,2
10 19 14 M16x15 30 15 29 10 EVT 10-PL 6,8 (7.2) 6,8
leve 12 22 17 M18x15 32 17 29,5 12 EVT 12-PL 9,1 (9,6) 9,1
PN 315 15 27 19 M22x15 36 21 32,5 15 EVT 15-PL 15,5 (16,4) 15,5
18 32 24  M26x15 40 235 355 18 EVT 18-PL 22,8 (24,1) 228
22 36 27 M30x2 44 275 39 22 EVT 22-PL 315 (33,3) 315
PN 160 28 41 36 M36x2 47 3055 435 28 EVT 28-PL 445 (47,0) (44,5
35 50 41 M45x2 56 345 545 35 EVT 35-PL 69,7 (73,7)  (69,7)
42 60 50 M52x2 63 40 60 42  EVT 42-PL 107,01  (1132) (107,1)
6 17 12 M14x15 31 16 27 6 EVT 6-PS 5,9 (6,2) 5,9
s 8 19 14 M16x15 32 17 29 8 EVT 8-PS 8,0 (8,5) 8,0
pesada 10 22 17  M18x15 34 175 32 10 EVT 10-PS 112 (11,8) 11,2
PN 630 12 24 17 M20x15 38 21,5 33 12 EVT 12-PS 138 (14,6) 13,8
14 27 19 M22x15 40 @ 22 35 14 EVT 14-PS  (187)  (19.8)  (18,7)
16 30 24  M24x15 43 245 365 16 EVT 16-PS 252 (26,6) 25,2
20 36 27 M30x2 48 265 445 20 EVT 20-PS 391 (41,3) 39,1
PN 400 25 46 36 M36x2 54 30 505 25 EVT25-PS  77.4 (81.8) 77.4
30 50 41 M4a2x2 62 355 565 30 EVT 30-PS 974  (103,0) 97,4
PN 315 38 60 50  M52x2 72 4 665 38 EVT 38-PS 1480  (1564) (148,0)

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

Para pecas em aco carbono e operando nafaixa de temperatura entre -40° até +120°C néo se aplica o fator de reducéo de presséo. Para pegas
em latdo ou ago inoxidavel , consulte tabela da pag. A4. Para identificar as temperaturas de operagédo e o fator de redugdo de pressdo
recomendado.

Os numeros de peca correspondem a pega com anilha e porca pré-cravada.

Se outros materiais forem pedidos, acrescente o sufixo "/MS" para latdo e "/71" para ago inoxidavel ao nimero de peca da tabela.

Pecas que nao fazem parte da gama de produtos padréo sao identificadas com seus pesos entre parentéses.
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FluidConnectors

Conexdes para Tubos

EVT-R/M* - Té Ajustavel Central com Corpo GE

Rosca macho BSP/métrica

Pré-instalado , completo com corpo GE
(com borda cortante DIN 3852, formato B)
Montagem final (em corpo apropriado) no
minimo 1/2 volta além do ponto onde
aparece resisténcia claramente perceptivel
ao aperto manual.

—_— ] ——— i

- Rosca Rosca Kg por Kgpor Kg por
Série  D.E. s, s, L, I, L S d, i macho R . . d, i macho M o 100 pes. 100 pgs. 100 pgs.
Construt. tubo BSP - pecan métrica - M Pecan aco latdo _aco inox
6 14 12 27 12 345 23 14 14 8 G Y A EVI 6-PLR 14 14 8 M10xI EVT 6-PLM 7,0 (7.4) 7,0

8 17 12 29 14 375 25 19 18 12 G Y A EVT 8-PLR 17 17 12 M12x1,5 EVT 8-PLM 104 (11,00 104

L 10 19 14 30 15 40 26 19 18 12 G " A EVT 10-PLR 19 19 12 M14x1,5 EVT 10-PLM 126 (13,3) 12,6
leve 12 22 17 32 17 42 27 22 22 12 G 3 EVT 12-PLR 22 21 12 M16x15 EVT 12-PLM 174 (18,4) 174
PN315 15 27 19 36 21 46 29 27 26 14 G ' EVT 15-PLR 24 23 12 M18x15 EVT 15-PLM 294 (31,1) 294
18 32 24 40 235 50 31 27 26 14 G 2 A EVT 18-PLR 27 27 14 M22x1,5 EVT 18-PLM 395 (41,8) 39,5

3/4

22 36 27 44 275 55 33 32 32 16
28 41 36 47 305 59 34 41 49 18 G1

(9]

EVT 22 -PLR 32 31 16 M26x15 EVT 22-PLM 545 (57,6) (54,5)
EVT 28 -PLR 41 39 18 M33x2 EVT 28 -PLM 78,3 (82,8) (78,3)

PN160 35 50 41 56 345 685 39 50 49 20 G1 A EVT 35-PLR 50 49 20 M42x2 EVT 35-PLM 1216 (1285) (1216)

42 60 50 63 40 79 42 55 55 22 Gl 42 -PLR 55 55 22 M48x2 EVT 42-PLM 1762 (1862) (176,2)
s 6 17 12 31 16 40 28 19 18 12 G " A EVT 6-PSR 17 17 12 M12x1,5 EVT 6-PSM 12,6 (13,3) (12,6
pesada 8 19 14 32 17 42530 19 18 12 G M A EVI 8-PSR 19 19 12 M14x15 EVT 8-PSM 159 (168 (159
- 10 22 17 34 175 45 31 22 22 12 G ¥ A EVI 10-PSR 22 21 12 M16x1,5 EVT 10-PSM 223 (23,6) (22.3)
)?) 12 24 17 38 215 48 33 22 22 12 G ¥ A EVI 12-PSR 24 23 12 M18x15 EVT 12-PSM 265 (28,0) (26.5)
630 14 27 19 40 22 54 37 27 26 14 G ¥ A EVT 14-PSR 27 25 14 M20x1,5 EVT 14-PSM (36,8) (389) (36,8)
pB 400 16 30 24 43 245 55 37 27 26 14 G " A EVI 16-PSR 27 27 14 M22x15 EVI 16-PSM 461 (487) (46,1)
. 20 36 27 48 265 65 42 32 32 16 G I A EVI 20-PSR 32 32 16 M27x2 EVT 20-PSM 712 (753) (712)
) 25 46 36 64 30 73 47 41 39 18 G1 EVT 25-PSR 41 39 18 M33x2 EVT 25-PSM 1359 (143,7) (135,9)

PB 250 30 50 41 62 355 785 50 50 49 20 G1'
D) 38 60 50 72 41 925 57 55 55 22 G112

EVT 30 -PSR 50 49 20 M42x2 EVT 30 -PSM 178,0 (188,2) (178,0)
EVT 38 -PSR 55 55 22 M 48x2 EVT 38 -PSM 259,4 (274,2) (259,4)

>> | >>> | >P>>>> | >>>> | >>>>>>| 0O
m

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

Para pecas emago carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° até +120°C néo se aplica o fator de redugéo de presséo. Para pegas
em latdo ou aco inoxidavel , consulte a tabela da pagina A4. Para identificar as temperaturas de operagéo e o fator de reducéo de pressao
recomendado.

Para tipos com rosca macho métrica o fator de seguranga minimo é 2.

1) Os numeros de peca se referem a pegas em ago carbono completamente montadas. Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o
sufixo "/MS" para latdo ou "/71" para aco inoxidavel ao niumero de peca apresentado na tabela. As pegas cujo os pesos estéo entre parénteses
estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sdo mantidos em estoque regular.

Veja capitulo C para tamanhos de rosca macho e vedacdes alternativos.

Nota: Esta combinagao atende satisfatoriamente as aplicages de conexdes angulares com rosca paralela, pois além de poder ser aplicada em
espaco reduzido, permite a orientagédo do angulo de montagem.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

EVL* - Té Ponta Lisa - Vertical com Anilha Pré-Cravada

(para adaptacgoes)

Montagem final (em corpo apropriado)
no minimo 1/2 volta além do ponto
onde aparece resisténcia claramente
perceptivel ao aperto manual

Kg por Kg por Kg por

Série D.E.
Construtiva tubo S, S, d, L, L, L, I D, peca n° 100 p¢s. 100 pes. 100 pgs.
aco latdo aco inox
6 14 12 Mi12x15 27 12 53 26 6 EVL 6-PL 57 (6,0) 57
L 8 17 12 M14xl5 29 14 56 27,5 8 EVL 8-PL 7.7 (8,1) 7.7
10 19 14 M1ex15 30 15 59 29 10 EVL 10-PL 9,6 (10,2) 9,6
leve 12 22 17 M18x1,5 32 17 62 29,5 12 EVL 12-PL 13,0 (13,7) 13,0
PN 315 15 27 19 M22x15 36 21 69 32,5 15  EVL 15- PL 22,3 (23,6) 22,3
18 32 24 M26x15 40 235 75 355 18 EVL 18- PL 32,0 (33,8) 32,0
22 36 27 M30x2 44 275 83 39 22 EVL 22-PL 44,0 (46,5)  (44,0)
BN 160 28 41 36 M36x2 47 305 91 435 28  EVL 28-PL 60,6 (64,1)  (60,6)
35 50 41 M45x2 56 345 111 545 35  EVL 35-PL 935 (98,8)  (93,5)
42 60 50 M52x2 63 40 123 60 42 EVL 42-PL 1409  (148,8)  (140,9)
6 17 12 M14x15 31 16 58 27 6 EVL 6-PS 9,1 (9,6) 9,1)
s 8 19 14 M1exl5 32 17 61 29 8 EVL 8-PS 11,8 (125) (11,8
pesada 10 22 17 M18xl5 34 17,5 66 32 10  EVL 10- PS 16,5 (17.4) 16,5
PN 630 12 24 17 M20x15 38 21,5 71 33 12 EVL 12-PS 204 (21,6) 20,4
14 27 19 M22x15 40 22 75 35 14 EVL 14-PS (27,90  (295)  (27.9)

16 30 24 M24x15 43 245 79 365 16 EVL 16-PS 368  (389) 368
20 36 27 M30x2 48 265 93 445 20 EVL 20-PS 561  (59.3)  (561)
PN 400 25 46 36 M36x2 54 30 105 50,5 25 EVL 25-PS 1090  (11572)  (109,0)
30 50 41 M42x2 62 355 119 56,5 30 EVL 30-PS 1349  (142,6) (134.9)

PN 315 38 60 50 M 52x2 72 41 138 66,5 38 EVL 38 - PS 204,2 (215,8) (204,2)

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

Para pecas em aco carbono e operando nafaixa de temperatura entre -40° até +120°C néo se aplica o fator de reducéo de presséo. Para pegas
em latdo ou ago inoxidavel , consulte tabela da pag. A4. Para identificar as temperaturas de operagédo e o fator de redugdo de pressdo
recomendado.

Os numeros de peca correspondem a pega com anilha e porca pré-cravada.

Se outros materiais forem pedidos, acrescente o sufixo "/MS" para latdo e "/71" para ago inoxidavel ao nimero de peca da tabela.

Pecas que nao fazem parte da gama de produtos padréo sao identificadas com seus pesos entre parentéses.
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FluidConnectors

Conexdes para Tubos

EVL-R/M* - Té Ajustavel - Vertical com Corpo GE

Rosca macho BSP/métrica

- [g—=

! ]

Pré-instalado , completo com corpo GE
(com borda cortante DIN 3852, formato B)
Montagem final (em corpo apropriado) no
minimo 1/2 volta além do ponto onde
aparece resisténcia claramente perceptivel
ao aperto manual.

Rosca Rosca

Série D.E. — . R . M Kg por 100 pgs.

Construt. tubo S S L L L b S dy gg;h? c becan® S, dy i mz;:fa .M Ppecan® aco latdo ago inox
6 14 12 27 12 61 345 23 14 14 8 G ™ A EVL 6-PLR 14 14 8 M10x1 EVL 6-PLM 7,1 (7,5) 7,1

8 17 12 29 14 66 375 25 19 18 12 G Y A EVL 8-PLR 17 17 12 M12x15 EVL 8-PLM 104 (11,00 10,4

L 10 19 14 30 15 70 40 26 19 18 12 G Y A EVL10-PLR 19 19 12 M14x15 EVL10-PLM 124 (13,1) 12,4
leve 12 22 17 32 17 75 43 27 22 22 12 G % A EVL12-PLR 22 21 12 M16x1,5 EVL12-PLM 17,2 (18,2) 17,2
PB 250 15 27 19 36 21 83 46 29 27 26 14 G Y2 A EVL15-PLR 24 23 12 M18x1,5 EVL15-PLM 295 (31,2) 29,5
18 32 24 40 235589 50 31 27 26 14 G Y2 A EVL18-PLR 27 27 14 M22x15 EVL18-PLM 39,2 (41,4) 39,2

22 36 27 44 27599 555 33 32 32 16 G ¥ A EVL22-PLR 32 31 16 M26x15 EVL22-PLM 543 (57,4) (54,3)

PN 160 28 41 36 47 30,5108 61 34 41 39 18 G1 A EVL28-PLR 41 39 18 M 33x2 EVL 28-PLM 77,4 (818) (77.4)
35 50 41 56 345128 72 39 50 49 20 G1' A EVL35-PLR 50 49 20 M42x2 EVL 35-PLM 121,0 (127,9) (121,0)

42 60 50 63 40 142 79 42 55 55 22 G1Y¥2 A EVL42-PLR 55 55 22 M48x2 EVL 42-PLM 175,8 (185,8) (175,8)

6 17 12 3116 71 40 28 19 18 12 G ™ A EVL 6-PSR 17 17 12 M12x1,5 EVL 6-PSM 12,6 (13,3) (12,6)

S 8 19 14 3217 76 44 30 19 18 12 G ™ A EVL 8-PSR 19 19 12 M14x1,5 EVL 8-PSM 159 (16,8) (15,9)
pesada 10 22 17 3417581 47 31 22 22 12 G % A EVL10-PSR 22 21 12 M16x1,5 EVL10-PSM 222 (235 222
12) 12 24 17 38 21588 50 33 22 22 12 G % A EVL12-PSR 24 23 12 M18x1,5 EVL12-PSM 26,6 (28,1) 26,6
14 27 19 4022 94 54 37 27 26 14 G A EVL14-PSR 27 25 14 M20x1,5 EVL14-PSM (37,6) (39,7) (37,6)

PB 400 16 30 24 4324598 55 37 27 26 14 G Y A EVL16-PSR 27 27 14 M22x1,5 EVL16-PSM 46,0 (48,6) 46,0
i 20 36 27 48 26,5113 65 42 32 32 16 G * A EVL20-PSR 32 32 16 M27x2 EVL 20-PSM 71,1 (75,2) (711)
) 25 46 36 54 30 128 735 47 41 39 18 G1 A EVL25-PSR 41 39 18 M 33x2 EVL 25-PSM 135,7 (143,4) (135,7)

PB 250 30 50 41 62 355142 80 50 50 49 20 G1' A EVL30-PSR 50 49 20 M42x2 EVL 30-PSM 177,2 (187,3) (177,2)
1) 38 60 50 72 41 164 925 57 55 55 22 G1' A EVL38-PSR 55 55 22 M48x2 EVL 38-PSM 260,2 (198,0) (260,2)

Dimens®@es aproximadas com porca apertada.

Para pegas em ago carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° até +120°C néo se aplica o fator de redugdo de pressdo. Para pecas em
latdo ou ago inoxidavel , consulte a tabela da pag A4. Para identificar as temperaturas de operagéo e o fator de redugéo de pressédo recomendado.
Para tipos com rosca macho métrica o fator de seguranca minimo é 2.

1) Os nimeros de pega se referem a pegas em ago carbono completamente montadas. Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo "/
MS" para latdo ou "/71" para ago inoxidavel ao nimero de peca apresentado na tabela.As pecas cujo 0s pesos estdo entre parénteses estédo sujeitas a
um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sdo mantidos em estoque regular.

Veja capitulo C para tamanhos de rosca macho e vedagao alternativos.

Nota: esta combinagéo atende satisfatoriamente as aplicacdes de conexdes angulares com rosca paralela, pois além de poder ser aplicada em espago
reduzido, permite a orienta¢éo do angulo de montagem.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

EGE-R-ED - Adaptador Macho Boleado com Porca Giratoria

Rosca macho BSP paralela com vedagédo EOLASTIC

b P
A
i
o O
¥
4
A Rosca macho O-ring
K
Cor?sei?uetiva EJEO d, L, i S, S, d, BSP paralela dureza Shore peca n° 108 gg;
G aprox. 90 ’
6 M12x1,5 245 8 14 14 14 G A 4 x 15 EGE 6-LR-ED 2,4
L 8 M14x1,5 295 12 19 17 19 G ™A 6 x 15 EGE 8-LR-ED 4,4
| 10 M16x15 27,5 12 19 19 19 G ¥ A 75 x 15 EGE 10 - LR-ED 4,7
eve 12 M18x1,5 34 12 22 22 22 G A 9 x 15 EGE12-LR-ED 6,9
PN 315 15 M22x1,5 32 14 27 27 27 G A 12 x 2 EGE 15 - LR-ED 12,1
18 M26x15 315 14 27 32 27 G ®A 15 x 2 EGE 18 - LR-ED 134
22 M30x2 325 16 32 36 32 G A 20 x 2 EGE 22 - LR-ED 19,6
PN 160 28  M36x2 35 18 41 41 40 Gl1 A 26 x 2 EGE 28 - LR-ED 36,0
35 M45x2 425 20 50 50 50 G1"™ A 32 x 25 EGE35-LRED 455
42  M52x2 465 22 55 60 55 G1% A 38 x 25 EGE42-LRED 66,2
6 M14x15 27 12 19 17 19 G ™A 4 x 15 EGE 6-SR-ED 45
s 8 M16x1,5 295 12 19 19 19 G ™A 6 x 15 EGE 8-SR-ED 5,0
pesada 10 M18x15 32 12 22 22 22 G A 75 x 15 EGE 10 - SR-ED 7,4
PN 630 12 M20x15 34 12 22 24 22 G ¥ A 9 x 15 EGE 12- SR-ED 8,2
14 M22x15 36,5 14 27 27 27 G A 10 x 2 EGE 14- SR-ED  (12,6)
16  M?24x15 37 14 27 30 27 G A 12 x 2 EGE 16 - SR-ED 14,6
PN 400 20 M30x2 43 16 32 36 32 G ¥ A 163 x 24 EGE 20- SR-ED 22,1
25 M36x2 48 18 41 46 40 G1 A 203 x 24 EGE25-SRED 40,2
30 M42x2 51 20 50 50 50 G1"™ A 253 x 24 EGE 30-SR-ED 58,2
PN 315 38 M52x2 60 22 60 60 55 G1% A 333 x 24 EGE38-SR-ED 78,6

Material: Ago carbono (aco inox, material n°® 1.4571 ou latdo, sob pedido).

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

Faixa de temperatura sem reducdes de pressao para conexdes com vedacdo de O-ring e vedacdo EOLASTIC de NBR (buna-N, standard): -
35° até +100°C, e de FPM (viton - sob pedido): -25° até + 120°C.

Torques de aperto para rosca macho G (veja pag. C1).

As pecas cujo 0s pesos estao entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sao mantidas em estoque regular.
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

EGE-M-ED - Adaptador Macho Boleado com Porca Giratoria

Rosca macho métrica paralela com vedagdo EOLASTIC

s, =
'
A
u O
r
Y
- Rosca macho O-ring
K
Cor?set:luetiva EJEO d, L, i S, S, d, métrica dureza Shore peca n°® 10% ng
paralela M aprox. 90 '
6 M12x1,5 245 8 14 14 14 M 10x1 4 x 15 EGE 6-LM-ED 2,3
L 8 M14x1,5 295 12 17 17 17 M 12x1,5 6 x 15 EGE 8-LM-ED 3,8
| 10 M16x15 27,5 12 19 19 19 M 14x1,5 75 x 15 EGE 10 - LM-ED 4,8
eve 12 M18x1,5 34 12 22 22 22 M 16x1,5 9 x 15 EGE12-LM-ED 6,7
PN 315 15  M22x1,5 32 14 24 27 24 M18x1,5 12 x 2 EGE 15 - LM-ED 10,1
18 M26x1,5 315 14 27 32 27 M22x1,5 15 x 2 EGE 18 - LM-ED 13,8
22 M30x2 325 16 32 36 32 M26x1,5 20 x 2 EGE 22 - LM-ED 19,9
PN 160 28 M36x2 35 18 41 41 40 M 33x2 26 x 2 EGE 28 - LM-ED 35,8
35 M45x2 425 20 50 50 50 M 42x2 32 x 25 EGE 35-LM-ED 45,0
42  M52x2 465 22 55 60 55 M 48x2 38 x 2,5 EGE 42-LM-ED 70,8
6 M14x15 27 12 17 17 17 M 12x1,5 4 x 15 EGE 6-SM-ED 4,0
s 8 M16x1,5 295 12 19 19 19 M 14x1,5 6 x 15 EGE 8-SM-ED 51
pesada 10 M18x15 32 12 22 22 22 M 16x1,5 75 x 15 EGE 10 - SM-ED 7,1
PN 630 12 M20x15 34 12 24 24 24 M 18x1,5 9 x 15 EGE 12- SM-ED 8,9
14 M22x15 365 14 27 27 26 M20x1,5 10 x 2 EGE 14 - SM-ED  (12,1)
16 M24x15 37 14 27 30 27 M22x1,5 12 x 2 EGE 16 - SM-ED 14,8
PN 400 20 M30x2 43 16 32 36 32 M 27x2 16,3 x 2,4 EGE 20 - SM-ED 22,3
25 M36x2 48 18 41 46 40 M 33x2 20,3 x 2,4 EGE 25 - SM-ED 40,0
30 M42x2 51 20 50 50 50 M 42x2 253 x 2,4 EGE 30- SM-ED 58,3
PN 315 38  M52x2 60 22 55 60 55 M 48x2 33,3 x 24 EGE 38- SM-ED 78,2

Material: Aco carbono (a¢o inox, material n® 1.4571 ou latéo, sob pedido).

Dimens6es aproximadas com porca apertada.

Faixa de temperatura sem reducdes de pressao para conexdes com vedacao de O-ring e vedacdo EOLASTIC de NBR (buna-N, standard):
-35° até +100°C, e de FPM (viton - sob pedido): -25° até + 120°C.

Torgues de aperto para rosca macho M (veja pag. C1).

As pecgas cujo 0s pesos estao entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

EVGE-R-ED* - Adaptador Macho Ponta Lisa com Anilha Pré-Cravada

(para adaptacgoes)
Rosca macho BSP paralela com vedagédo EOLASTIC

Ligacéo
pré-instalada
para cone exist.

Montagem final (em corpo apropriado)
no minimo 1/2 volta além do ponto
onde aparece resisténcia claramente
perceptivel ao aperto manual

Série D.E Rosca Kg por Kgpor Kg por

. g | d i S S d macho BSP peca n° 100 pgs. 100 pgs. 100 pgs.
Construtiva tubo D1 ® ! : ! ! paralela G aco latdo  acgo inox
6 245 M12x1,5 8 14 14 14 G ¥ A EVGE 6-PLR-ED 23 (24) (23)

L 8 295 M14x1,5 12 17 19 19 G ¥ A EVGE 8-PLR-ED 51  (54) (51)
| 10 275 M16x15 12 19 19 19 G ¥ A EVGE10-PLR-ED 46 (49 (4,6)
eve 12 34 M18x1,5 12 22 22 22 G ¥ A EVGE12-PLR-ED 85 (9,00 (85)
PN 250 15 32 M22x1,5 14 27 27 27 G 2 A EVGE15-PLR-ED 11,2 (11,8) (11,2)
18 315 M26x15 14 32 27 27 G ® A EVGE18-PLR-ED 12,9 (13,6) (12,9

22 325 M30x2 16 36 32 32 G ¥ A EVGE22-PLR-ED 17,9  (18,9) (17,9)

PN 160 28 35 M 36x2 18 41 41 40 G1 A EVGE28-PLR-ED 26,4 (27,9) (26,4)
35 425 M45x2 20 50 50 50 G1% A EVGE35-PLR-ED 435 (46,0) (43,5)

42 465 M52x2 22 60 55 55 G112 A EVGE42-PLR-ED 61,4 (64,9) (61,4)

6 27 M14x1,5 12 17 19 19 G ¥ A EVGE 6-PSR-ED 47 (50 (47

S 8 295 M16x1,5 12 19 19 19 G ¥ A EVGE 8-PSR-ED 56 (59 (56)
pesada 10 32 M18x1,5 12 22 22 22 G ¥ A EVGE10-PSR-ED 82 (87 (82
PN 630 12 34 M20x1,5 12 24 22 22 G ¥ A EVGE12-PSR-ED 94 (99 (9.4)
12 345 M20x15 14 24 27 27 G 2 A EVGE12-PSR/R2-ED (12,9) (13,6) (12,9)

14 365 M22x15 14 27 27 27 G 2 A EVGE 14-PSR-ED (14,5) (15,3) (14,5)

PN 400 16 37 M24x1,5 14 30 27 27 G 2 A EVGE16-PSR-ED 157 (16,6) (15,7)
16 39 M 24x1,5 16 30 32 32 G ¥ A EVGE16-PSR/R-ED (22,0) (23,3) (22,0)

20 43 M 30x2 16 36 32 32 G ¥ A EVGE20-PSR-ED 250 (26,4) (25,0)

25 48 M 36x2 18 46 41 40 G1 A EVGE25-PSR-ED 48,9 (51,7) (48,9)

30 51 M 42x2 20 50 50 50 G1% A EVGE 30-PSR-ED 66,4 (70,2) (66,4)

PN 315 38 60 M 52x2 22 60 55 55 G112 A EVGE 38-PSR-ED 94,2  (99,6) (94,2)

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

Faixa de temperatura sem redugdes de pressado para conexdes com vedagdo EOLASTIC de NBR (buna-N, standard): -35° até +100°C, e de
FPM (viton - sob pedido): -25° até + 120°C.

Faixa de temperatura sem redugéo de pressédo necessarias para conexdes de latéo e de ago inoxidavel veja cap. C.

Os numeros de pega se referem a pegas em ago carbono completamente montadas. Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo
"IMS" para latdo ou "/71" para ago inoxidavel ao nimero de pecga apresentado na tabela.

As pecas cujo 0s pesos estdo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sao mantidas em estoque regular.
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

EVGE-M-ED* - Adaptador Macho Ponta Lisa com Anilha Pré-Cravada

(para adaptacdes)
Rosca macho métrica paralela com vedagdo EOLASTIC

Conexéao
pré-montada

Montagem final (em corpo apropriado)
no minimo 1/2 volta além do ponto
onde aparece resisténcia claramente
perceptivel ao aperto manual

.
- = L ——

Série D.E Rosca Kgpor Kgpor Kg por
. g | d i S S d macho métrica pega n° 100 pgs. 100 pgs. 100 pgs.
Construtiva  tubo D1 5 1 2 : ! paralela M aco latio  aco inox
6 245 M12x1,5 8 14 14 14 M10x1 EVGE 6-PLM-ED 23 (24)  (23)
L 8 265 M14x1,5 12 17 17 17 M12x1,5 EVGE 8-PLM-ED 37 (39 (37)
10 275 M16x15 12 19 19 19 M14x1,5 EVGE 10-PLM-ED 48  (51) (48)
leve 12 30 M18x1,5 12 22 22 22 M16x1,5 EVGE 12-PLM-ED 65 (69 (65)
PN 315 15 30,5 M22x15 12 27 24 24 M18x1,5 EVGE 15-PLM-ED 92 (9,7 (9,2

18 315 M26x1,5 14 32 27 27 M22x1,5 EVGE18-PLM-ED 13,2 (14,00 (13,2)

22 325 M30x2 16 36 32 32 M26x1,5 EVGE 22-PLM-ED 17,9 (18,9) (17,9)
28 35  M36x2 18 41 41 40 M33x2 EVGE 28- PLM-ED 265 (28,0) (26,5)

PN 160 35 425 M45x2 20 50 50 50 M42x2  EVGE35-PLM-ED 44,2 (46.7) (44.2)
42 465 M52x2 22 60 55 55 M48x2  EVGE42-PLM-ED 613 (64.8) (61.3)

6 27 M14x15 12 17 17 17 M12x1,5 EVGE 6-PSM-ED 41 (43) (41

s 8 295 MI16x15 12 19 19 19 M14xl,5 EVGE 8-PSM-ED 57 (60 (57)
pesada 10 32 M18x5 12 22 22 22 MI16xL5 EVGE 10-PSM-ED 81 (86) (81)
PN 630 12 34 M20x15 12 24 24 24 M18xL5 EVGEI12-PSM-ED 103 (10,9) (10.3)

14 36,5 M22x1,5 14 27 27 26 M20x1,5 EVGE 14-PSM-ED (14,1) (149 (@141)

16 37 M24x15 14 30 27 27 M22x1,5 EVGE16-PSM-ED 160 (16,9) (16,0)
20 43  M30x2 16 36 32 32 M27x2  EVGE20-PSM-ED 250 (264) (250)
PN 400 25 48  M36x2 18 46 41 40 M33x2  EVGE25-PSM-ED 497 (52,5) (49,7)
30 51 M42x2 20 50 50 50 M42x2  EVGE30-PSM-ED 657 (69.4) (657)

PN 315 38 60 M 52x2 22 60 55 55 M 48x2 EVGE 38-PSM-ED 94,2  (99,6) (94,2)

Dimenso6es aproximadas com porca apertada.

Faixa de temperatura sem reducdes de pressao para conexdes com vedagdo EOLASTIC de NBR (buna-N, standard): -35° até +100°C, de FPM
(viton - sob pedido): -25° até + 120°C.

Faixa de temperatura e reducdo de pressdo necessarias para conexdes de latdo e de aco inoxidavel veja cap. C.

Os numeros de pega se referem a pegas em ago carbono completamente montadas. Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo
"IMS" para latdo ou "/71" para ago inoxidavel ao nimero de peca apresentado na tabela.

As pecgas cujo 0s pesos estao entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

EVGE - NPT - Adaptador Macho Ponta Lisa com Anilha Pré-Cravada

Rosca macho NPT

Ligacédo
pré-instalada
para cone exist.
i .- S I-—'—
i Montagem final (em corpo apropriado)
) no minimo 1/2 volta além do ponto
! | ) B i : onde aparece resisténcia claramente
r E e—— | perceptivel ao aperto manual
' .d_||| I '\'.!]‘
- -
i Rosca macho Kg por
Série D.E. :
Construtiva tubo NPT I D, i S, S, peca n° 100 pgs.
R aco
6 v8-27 NPT 14 3 10 14 11 EVGE 6 - PL/ Y8 NPT 2,3
6 ¥4-18 NPT 22 3 15 14 14 EVGE 6 - PL/ Y NPT 3,5
8 ¥4-18 NPT 25 4 15 17 14 EVGE 8 - PL/ Y NPT 4,2
L 8 .18 NPT 27 8 15 17 19 EVGE 8 - PL/ % NPT 59
leve 10 ¥4-18 NPT 26 6 15 19 14 EVGE 10 - PL/ Y4 NPT 4,5
10 .18 NPT 29 7 15 19 19 EVGE 10 - PL/ %8 NPT 6,6
35 1 ¥-11%2 NPT 39 28 25 50 46 EVGE 35 - PL/1 Y* NPT 43,5
42 1 ¥2-11%2 NPT 41 34 26 60 50 EVGE 42 - PL/1 Y2 NPT 61,4
12 .18 NPT 29 8 15 24 19 EVGE 12 - PS/ ¥ NPT 8,4
12 ¥2-14 NPT 31 8 20 24 22 EVGE 12 - PS/ Y2 NPT 11,0
s 16 ¥2-14 NPT 34 12 20 30 22 EVGE 16 - PS/ Y2 NPT 14,7
pesada 20 .14 NPT 37 16 20 36 27 EVGE 20 - PS/ 3 NPT 22,0
25 1-11% NPT 43 18 25 46 36 EVGE 25 - PS/1 NPT 48,0
30 1 ¥-11%2 NPT 48 23 25 50 46 EVGE 30 - PS/1 ¥* NPT 66,0
38 1 ¥2-11%2 NPT 54 29 26 60 50 EVGE 38 - PS/1 Y2 NPT 94,0

Dimensdes aproximadas com porca apertada.

Para pecas emago carbono e operando nafaixa de temperatura entre -40° até +120°C néo se aplica o fator de reducéo de presséo. Para pegas
em latdo ou ago inoxidavel , consulte tabela da pag. A4. Para identificar as temperaturas de operagdo e o fator de redugdo de pressédo
recomendado.

Os numeros de peca correspondem a pega com anilha e porca pré-cravada.

Se outros materiais forem pedidos, acrescente o sufixo "/MS" para latdo e "/71" para ago inoxidavel ao nimero de peca da tabela.

Pecas que nao fazem parte da gama de produtos padrédo sao identificadas com seus pesos entre parentéses.
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

DG - Juntas Rotativas com Mancal de Esferas

para pressdes de até 250 bar. Torque de partida baixo

Aplicacao: Materiais:
Ligar um ponto fixo de alimentacdo a um ponto rotativo ~ Carcaca, porca do corpo, anilha progressiva e mancal
do equipamento, oscilante ou em movimento, por meio  de esferas, em ac¢o, veda¢des de POM/NBR (para fluido
de tubulacdo ou de mangueiras. de freio mediante pedido). Ndo estdo disponiveis em
Destaformaé evitadaatorsaoaxialdotubooumangueira  materiais especiais e com vedacéo de FPM (viton).
de ligacao.

Acabamento de Superficie:

Fluido: Carcaca e porca, zincados com cromatizacdo amarela
Oleos hidraulicos e lubrificantes a base de 6leo mineral.  (A3C). Corpo, zincados com cromatizagdo brilhante
Para fluidos de freio: detalhes mediante pedido. (A3K). Anilha progressiva, zincada com cromatizacdo
N&o séo apropriadas para aguas ou gases. verde oliva (A3D).

Construcao: Temperaturas Nominais:

Construgdo compacta e que dispensa manutencdo, -35° até + 80°C
amplamente comprovada na préatica. Combinagdo de

mancal simples com mancal de esferas com lubrificacdo

constante. Baixo torque de partida. Elevada resisténcia

ao desgaste das vedacgOes do pistdo anular. Reparos

completos de vedacdo com instru¢cdes de montagem

estdo disponiveis na pagina D35.

Rosca macho

Vedacéo tipo ED

Vedagao de pistao anular EO /

Pivo

Mancal de esferas

Carcaca Conexéo EO ||'
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Conexoes para Tubos

FluidConnectors

DG - Juntas Rotativas com Mancal de Esferas

Sistemas de Construcao:

Oito formas diferentes com um eixo rotativo.
Acoplamentos multiaxiais rotativos mediante pedido.
Ligacao dostubos conforme DIN 2353, série S (pesada).
Pressao maxima 250 bar (presséo de pico).

Vedacdo da rosca macho com anel EOLASTIC de
buna-N.

Rosca macho métrica ou BSP (paralela).

Instrucdes de Ajuste:

A vida atil de uma junta rotativa depende
consideravelmente de uma ligacdo de linha isenta de
esforcos. Por esse motivo deve ser evitada a ligacéo
direta com os tubos.

Para a ligagdo de mangueiras recomenda-se 0 uso de
conexdes com porca giratoria (DIN 3865).
Recomendamos linhas de mangueira curtas e retas
(comprimento de mangueira livre de aprox. 5xD.E. da
mangueira). Desta forma choques, vibracées, etc, seréo
absorvidos.

Numero permissivel de rotagcdes (RPM) sob presséo de trabalho de
Numero de D.E Furo Torque a
rotacdes e tubo nmonTlnaI 25 bar 64 bar 100 bar 160 bar 250 bar 250 bar/kpm
torques de
partida: 6 4
8 5 1500 750 400 200 85 0,08

12 10

16 13 800 400 200 100 45 0,24

20 16

25 20 300 150 75 38 15 0,8

30 25

38 a2 200 100 50 25 10 2,0

E necesséaria uma presséo de trabalho minima de 10 bar
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

DG - Juntas Rotativas com Mancal de Esferas

Ligacao de tubos nos dois lados conforme DIN 2353

L ]
—1;
- ra ]
; =
[ i
r
| =
Joelho rotativo: & DE. = )
DG 103/-PS tubo 1
i L ]
i) LT LT JAE
= %1
= i
B
|
T
-+ N = - I"E -+
- i = '_: L} =y
Uni&o dupla rotativa:
DG 101/-PS Joelho duplo rotativo:
DG 105/-PS
B‘on' Furo L L L L L s s s s DG 101/-PS  Kgpor DG 103/-PS  Kg por
D1 nominal , E 2 2 4 4 1 2 8 4 pega n° 100 p¢s. peca n° 100 pgs

6 4 47 76 16 31 445 59 22 17 17 17 DG 101/ 6-PS 149 DG 103/ 6-PS 17,0

8 6 47 76 17 32 445 59 22 19 17 17 DG 101/ 8-PS 16,0 DG 103/ 8-PS 18,1
12 10 57 89 215 38 555 72 30 24 22 24 DG 101/12-PS 325 DG 103/12-PS 36,2
16 13 57 93 245 43 545 73 30 30 22 27 DG 101/16 - PS 40,2 DG 103/16-PS 43,0
20 16 71 114 265 48 725 945 41 36 36 36 DG 101/20-PS 79,5 DG 103/20-PS 92,8
25 20 72 120 30 54 71 95,5 41 46 36 41 DG 101/25-PS 108,8 DG 103/25-PS 1179
30 25 82 135 355 62 89 116 60 50 50 46 DG 101/30-PS 180,1 DG 103/30-PS 221,2
38 32 82 143 41 72 86,5 117 60 60 50 55 DG 101/38-PS 2210 DG 103/38-PS 250,9

D.E.

Furo DG 105/-PS Kg por

nominal tLljjblo 5 ls Ls g L. L L Sz Ss S peca n° 100 pgs
12 10 39,5 26,5 43 21,5 38 81 53 24 22 24 DG 105/12 - PS 45,0
16 13 39,5 25,5 44 24,5 43 87 53 30 22 24 DG 105/16 - PS 51,4
20 16 56,5 39,5 61 26,5 48 109 76 36 36 32 DG 105/20-PS 117,2
25 20 56,5 38 62 30 54 116 76 46 36 32 DG 105/25-PS 141,0
30 25 65 445 71 35,5 62 133 92,5 50 50 50 DG 105/30-PS 280,6
38 32 65 42 73 41 72 145 92,5 60 50 50 DG 105/38-PS 303,6

Dimensobes aproximadas com porca apertada.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

DG - Juntas Rotativas com Mancal de Esferas (Fixacdo em Painéis)

Ligacao de tubos nos dois lados conforme DIN 2353

- i -
1
‘ i
L
'
- -
Unido dupla rotativa para montagem em painéis:
DG 107/-PS
Joelho rotativo para montagem em painéis:
DG 107/-PS
PE Euro DG 107/-PS Ki
g g por
tqulo nominal  RoscaM I I, L, S, S, S, S, D peca n° 100 pes
6 4 M14x15 16 42 87 22 17 17 19 5 DG 107/ 6-PS 16,9
8 6 M16x 1,5 16 42 87 22 19 17 22 5 DG 107/ 8-PS 185
12 10 M20x1,5 15,5 52,5 100 30 24 24 27 5 DG 107/12-PS 36,2
16 13 M24x15 17,5 51,5 105 30 30 27 32 5 DG 107/16-PS 46,1
20 16 M 30 x 2 28,5 65,5 137 41 36 36 41 15 DG 107/20-PS 92,8
25 20 M 36 x 2 30 66 144 41 46 41 46 15 DG 107/25-PS 1285
30 25 M 42 x 2 30,5 75,5 159 60 50 46 50 15 DG 107/30-PS 201,3
38 32 M52 x2 31 76 168 60 60 55 65 15 DG 107/38-PS 263,0
D.E. Furo DG 108/-PS Ki
- g por
tqulo nominal RoscaM Iy L L, I, L, S, S, S, S, D peca no 100 pes
6 4 M14x15 16 395 70 16 31 22 17 17 19 5 DG 108/ 6-PS 18,9
8 6 M16x15 16 395 70 17 32 22 19 17 22 5 DG 108/ 8-PS 20,6
12 10 M20x15 155 51 83 21,5 38 30 24 22 27 5 DG 108/12-PS 39,9
16 13 M24x15 175 49 85 24,5 43 30 30 22 32 5 DG 108/16-PS 48,9
20 16 M30x2 28,5 67 1175 26,5 48 41 36 36 41 15 DG 108/20-PS 106,1
25 20 M 36 x 2 30 65 119,5 30 54 41 46 36 46 15 DG 108/25-PS 1376
30 25 M42x2 30,5 825 140 35,5 62 60 50 50 50 15 DG 108/30-PS 2426
38 32 M52 x2 31 80,5 142 41 72 60 60 50 65 15 DG 108/38-PS 293,0

Dimensdes aproximadas com porca apertada.
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

DG - M - Juntas Rotativas com Mancal de Esferas

Ligacao do tubo conforme DIN 2353, série construtiva S (pesada)
Rosca macho métrica (paralela) vedagdo EOLASTIC

=i

T 1 - L]
y ¥ P
= DE. . =
tubo
Joelho macho rotativo: n N
DG 104/-PS | i
Y] LT 5p =~
~ I ]
" — LR J
™ 1
-~ = ™ =1t P 1
* ‘r I, L - d -
i}
| ! ol Joelho duplo macho rotativo:
DG 106/-PS
- Ly - . 2 .
il ] (ajustavel no eixo da rosca macho)
Uni&o macho rotativa: consistindo na DG 105 + EVGE
DG 102/-PS
D.E. Rosca Kg por Kg por
b Furo ) macho DG 102/-PSM 9P DG 104/-PSM gp
tubo ; i | | | L L S S S S d i 100 100
nominal 1 2 3 1 2 1 2 3 4 métrica-M peca n° peca n°
L (paralela) pgs. pes.

6 4 12 42 16 395 57 31 22 17 17 17 19 M14x1,5 DG102/ 6-PSM 12,9 DG 104/ 6-PSM 15,0

8 6 12 42 17 395 57 32 22 19 17 17 19 M14x1,5 DG102/ 8-PSM 13,4 DG 104/ 8-PSM 15,5
12 10 12 525 215 51 69 38 30 24 22 24 24 M18x1,5 DG102/12-PSM 27,9 DG 104/12-PSM 31,6
16 13 14 51,5 245 49 70 43 30 30 22 27 27 M22x1,5 DG102/16-PSM 32,6 DG 104/16-PSM 35,4
20 16 16 655 26,5 67 875 48 41 36 36 36 32 M27x2 DG102/20-PSM 66,7 DG 104/20-PSM 80,0
25 20 18 66 30 65 905 54 41 46 36 41 40 M33x2 DG102/25-PSM 85,4 DG 104/25-PSM 94,5
30 25 20 75,5 355 82,5102 62 60 50 50 46 50 M42x2 DG 102/30-PSM 155,5 DG 104/30 - PSM 196,6
38 32 22 76 41 80,5 107 72 60 60 50 55 55 M48x2 DG102/38-PSM 185,1 DG 104/38 - PSM 215,0

D.E. Rosca

Furo . macho DG 106/-PSM  Kg por
tubo . [ [ L [ [ L S S S S d e gp
nominal 1 5 1 3 3 1 2 3 5 métrica-M o
D, (paralela) pecan 100 p¢s

12 10 55,5 26,5 99 12 395 653 24 24 24 24 24 M18x15 DG 106/12-PSM (51,6)
16 13 615 255 105 14 395 53 27 30 24 24 27 M22x15 DG 106/16 - PSM (60,5)
20 16 695 395 131 16 56,5 76 32 36 36 32 32 M 27 x 2 DG 106/20 - PSM (131,2)
25 20 78 38 140 18 56,5 76 41 46 36 32 40 M 33 x 2 DG 106/25 - PSM (168,8)
30 25 86,5 445 158 20 65 925 50 50 50 50 50 M42x 2 DG 106/30 - PSM (322,2)
38 30 101 42 174 22 65 925 55 60 50 50 55 M 48 x 2 DG 106/38 - PSM (366,4)

Dimensdes aproximadas com porca apertada.
As pecas cujo 0s pesos estéo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo séo mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

DG - R - Juntas Rotativas com Mancal de Esferas

Ligacao do tubo conforme DIN 2353, série construtiva S (pesada)
Rosca macho BSP paralela vedacédo EOLASTIC

a '
= " ™ I -
T — a5
)
i 1—1
| | g .
r ! .
& [ ]
L] g
¥ .
| I i
e
=11
Ll i -
i
Joelho macho rotativo:
DG 104/-PS
i EF "_
i { .
& i i , ;
i 1
w5 £m E LB e [ i
[+ &y
i s e

Joelho duplo macho rotativo:

L . DG 106/-PS
~ ) ' (ajustavel no eixo da rosca macho)
Uni&o macho rotativa: consistindo na DG 105 + EVGE
DG 102/-PS
D.E. Rosca Kg por Kg por
b Furo macho DG 102/-PSR gr DG 104/-PSR gp
tubo nominal I 1, ly L, L, S, S, S, S, d BSP -G 100 100
peca n° pega n°
B (paralela) pes. pes.

6 4 12 42 16 395 57 31 22 17 17 17 19 G

8 6 12 42 17 395 57 32 22 19 17 17 19 G
12 10 12 525 215 51 69 38 30 24 22 24 24 G>3°
16 13 14 51,5 245 49 70 43 30 30 22 27 27 G
20 16 16 655 26,5 67 875 48 41 36 36 36 32 G DG 102/20 - PSR 66,7 DG 104/20 - PSR 80,0
25 20 18 66 30 65 905 54 41 46 36 41 40 G1 DG 102/25-PSR 85,0 DG 104/25-PSR 94,6
30 25 20 75,5 355 82,5102 62 60 50 50 46 50 G1'A DG102/30-PSR 155,1 DG 104/30-PSR 196,2
38 32 22 76 41 80,5 107 72 60 60 50 55 55 G1YA DG102/38-PSR 185,3 DG 104/38- PSR 215,3

DG 102/ 6-PSR 12,8 DG 104/ 6-PSR 14,9
DG 102/ 8-PSR 13,3 DG 104/ 8-PSR 15,4
DG 102/12-PSR 27,7 DG 104/12-PSR 31,4
DG 102/16 - PSR 32,4 DG 104/16 - PSR 35,2

>>>>>>

D.E. Rosca

Furo . macho DG 106/- Kg por
tquo nominal ls L ! l LS S S S d BSP-G PSR 100 pgs
N (paralela)

necane
T

12 10 555 26,5 99 12 395 53 24 24 24 24 22 G A DG 106/12 - PSR 50,8
16 13 615 255 105 14 395 53 27 30 24 24 27 G A DG 106/16 - PSR 60,1
20 16 69,5 395 131 16 56,5 76 32 36 36 32 32 G¥ A DG 106/20 - PSR  131,2
25 20 78 38 140 18 56,5 76 41 46 36 32 40 Gl A DG 106/25-PSR 168,0
30 25 865 445 158 20 65 925 50 50 50 50 50 G1l¥A DG 106/30- PSR 322,9
38 30 101 42 174 22 65 925 55 60 50 50 55 G1¥®2A DG 106/38 - PSR  366,4

Dimensdes aproximadas com porca apertada.
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Instrucbes de Montagem para Trocar Vedacdes

para conexdes rotativas EO tubo DG 101 até 108

Desmontagem: Remontagem:

1 - Prender peca 1 em uma morsa, colocar a chave de 1 - Colocar as peg¢as nhovas 2, 3 e 4 na pega 1.

gancho no ponto "A" e desparafusar. (veja figura acima).
2 - Remover as pecas 4, 3 e 2 da pec¢a 1 e descartar. 2 - Aparafusar peca 5 na pega 1.
3 - Limpar pecas 1 e 5. 3 - Apertar usando a chave de gancho.
4 - Encher pista do mancal de esferas com graxa 4 - Fixar pe¢cas 1 e 5 uma na outra com um golpe de
apropriada. pungéo na ranhura A.
Conexdes rotativas Ne° de peca do reparo Designacao das pegas Chave de gancho
DG 101 até 108 completo de vedagao para montagem
D.E. tub
ubo contando pegas 2,3 e 4 1 2 3 4 5 DIN 1810
6 Reparo de vedacdo DG 06/08 Chave de gancho
8 16/20
12 x Chave de gancho
16 Reparo de vedagdo DG 12/16 . o 30/32
e \©
20 g 3 S Chave d h
= = c ° ave de gancho
25 Reparo de vedagao DG 20/25 ) S £ § 40/42
o (] c
Sl s |z | S8 Chave d h
30 ~ = Q [} b = ave de gancho
38 Reparo de vedacéo DG 30/38 8 = - 2 8 58/62
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ED) Conexdes para Tubos

FluidConnectors

Juntas Rotativas com Mancal Simples

para tubos e mangueiras operando sob baixa presséo com partes rotativas do equipamento, oscilantes ou em movimentos lentos.

pressdes de até 64 bar (série L - Leve) ou até 160 bar (série S - Pesada)
Aplicacao:

Ligar um ponto fixo de alimentag¢do a um ponto rotativo
do equipamento, oscilante ou em movimento, por meio
de tubulacdo ou de mangueiras.

Destaforma é evitada atorsao axial do tubo ou mangueira
de ligacao.

Fluidos:
Oleos hidraulicos e lubrificantes a base de 6leo mineral.

Para fluidos de freio: detalhes mediante pedido.
N&o sdo apropriadas para agua e gases.

Temperatura nominal:

Para vedacbes de NBR: -35° até 100°C.
Para vedacbes de FPM (viton): -25° até 120°C.

.
-

"'-._ Al megyr il cee mallon (anh-acusdo)
Ciowpy iy poslhd
s oy pea{nici S

. Pl

|
| A e eneSE i &5 Mancal

==

1 . Wedagdo EOLASTIC

Chiinng

Construgéo:

Construcdo compacta e que dispensa manutencao,
amplamente comprovada em operacao. Vedacdes
substituiveis.

Materiais:

Carcaca, porca do corpo e anilha progressiva em ago.
Vedacdo de buna-N (standard), sob pedido de FPM
(viton) ou de material especial para fluido de freio.

As juntas rorativas com mancal simples ndo estao
disponiveis em aco inoxidavel ou latéo.

Acabamento de Superficie:

Carcaca e porca, zincados com cromatizacdo amarela
(A3C). Corpo zincado com cromatizacgéo brilhante (A3K).
Anilha progressiva, zincada com cromatizacao verde
oliva (A3D).

Sistema de Construcao:

Série L (Leve), tubo com D.E. de 6 a 35 mm, pressédo de
trabalho (PB): 64 bar.

Série S (Pesada), tubo com D.E. de 6 a 38mm, presséo
de trabalho (PB): 160 bar.

Ligacdo do tubo conforme DIN 2353.

Rosca macho métrica ou BSP (paralelas).

Rosca macho com vedagéo EOLASTIC.

NUmero de Rotagdes:

Série L (leve)

D.E. tubo 6 8 10 12 15 18 22 28 35
RPM 28 28 21 17 13 10 10 7 7
permissivel

&ri S (pesada)

geEnetubo 6 8 10 12 14 16 20 25 30 38
RPM

permissivel 1 11 9 7 5 5 4 4 3 3

Instrucéo para Ajuste:

A vida atil de uma junta rotativa depende
consideravelmente de uma ligacdo de linha isenta de
esforcos. Por este motivo deve ser evitada a ligacéo
direta com os tubos.

Para a ligagdo de mangueiras recomenda-se 0 uso de
conexdes com porca giratdria. (DIN 3865).
Recomendamos linhas de mangueira curta e retas
(comprimento de mangueira livre de aprox. 5 x D.E. da
mangueira). Desta forma, choques, vibragdes, etc. sdo
absorvidos.
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

DVGE/WE-M - Juntas Rotativas com Mancal Simples

Rosca macho métrica paralela
Vedagdo EOLASTIC

- LE - i
Be
o - g = z
I =3 “Blxo ™ !
1 —t 1 PR
— "'-"—"ﬁmq.f-‘] 21
i OSSR
o] ’
=l
{ |
Wedagho

i EQLASTIC

YVedacho

ECLASTIC

L M M —-
- dj - - =
Unido macho rotativa: DVGE-M Joelho macho rotativo: DVWE-M
Série = Rosca Kg por Kg por
cons- PE L, L o, L 1 1, i s s s s, d mMacho DVGEM 100 DVWEM 100
i tubo 3 1 2 3 4 1 2 3 4 3 métrica peca n° peca n°

trutiva paralela M pg¢s. pes.
L 6 40 27 20 21 12 12 18 12 19 14 12 12 19 M14x1,5 DVGE 6-PLM (5,6) DVWE 6 -PLM 6,1

leve 8 40 29 21 21 14 12 18 12 19 17 12 14 19 M14x1,5 DVGE 8-PLM 6,2 DVWE 8-PLM 7,0
PB 10 40 30 26 25 15 14518 12 22 19 14 17 24 M18x1,5 DVGE10-PLM 10,4 DVWE10-PLM 11,0

64 12 42 32 27 27 17 15 21 14 27 22 17 19 27 M22x1,5 DVGE12-PLM 153 DVWE12-PLM 15,9
15 47 36 33 32 21 18 24 16 32 27 19 24 32 M27x2 DVGE15-PLM 26,2 DVWE15-PLM (27,6)
18 51 40 37535 23520 275 18 41 32 27 27 40 M33x2 DVGE18-PLM 414 DVWE18-PLM (46,8)
22 55 44 39539 27520 275 18 41 36 27 32 40 M33x2 DVGE22-PLM 46,9 DVWE22-PLM (49,5)
28 57 47 44 40530520 31 20 50 41 36 41 50 M42x2 DVGE28-PLM (70,3) DVWE28-PLM (77,3)
35 66 56 54 44534524 35 22 55 50 41 46 55 M48x2 DVGE35-PLM (104,0) DVWE 35-PLM (116,5)
S 6 38 31 21 23 16 12 18 12 19 17 12 14 19 M14x1,5 DVGE 6-PSM (6,90 DVWE 6-PSM 7,7

pesada g8 39 32 22 24 17 12 18 12 19 19 14 17 19 M14x1,5 DVGE 8-PSM 7,8 DVWE 8-PSM 85
5(_‘330 10 43 34 27 26517514518 12 22 22 17 19 24 M18x1,5 DVGE10-PSM 12,7 DVWE10-PSM 14,1
12 45 38 28 28521515 21 14 27 24 17 22 27 M22x1,5 DVGE12-PSM (17,7) DVWE 12-PSM (19,0)
14 51 40 33 33 22 18 24 16 32 27 19 24 32 M27x2 DVGE14-PSM (28,00 DVWE 14-PSM (29,6)
16 52 43 34 33524518 24 16 32 30 24 27 32 M27x2 DVGE16-PSM (31,1) DVWE 16-PSM 33,9
20 60 48 39538 26520 275 18 41 36 27 32 40 M33x2 DVGE20-PSM (49,4) DVWE20-PSM 53,7
25 65 54 42540530 20 275 18 41 46 36 41 40 M33x2 DVGE25-PSM (71,4) DVWE25-PSM 80,0
30 68 62 48 41535520 31 20 50 50 41 46 50 M42x2 DVGE30-PSM (94,9) DVWE 30-PSM 112,2
35 78 72 55 47 41 24 35 22 55 60 50 55 55 M48x2 DVGE38-PSM (143,9) DVWE 38-PSM (172,3)

Dimensdes aproximadas com porca apertada.
As pegas cujos 0s pesos estdo entre parénteses estéo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo séo mantidas em estoque regular.
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ED) Conexdes para Tubos

DVGE/WE-R - Juntas Rotativas com Mancal Simples

Rosca macho BSP paralela
Vedagdo EOLASTIC

:'_;-.ﬂ 1
51
=)
[l |
o |
| i _-l N Vedagio
e i EOLASTIC
- ]
1 1
! Vadacin
1 ECILP-&_'-'-;IC 3 —
— [ — - g —
- I:'a —
Unido macho rotativa; DVWE-M Joelho macho rotativo: DVGE-M
Série = Rosca Kg por Kg por
Cons- DE L L I I I I, i s s s s d ™Maho DVGER 100 DVWER 100
: tub 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 4 3 BSP peca n° peca n°
trutiva paralela G pgs. pes.
L 6 40 27 20 21 12 12 18 12 19 14 12 12 19 G* A DVGE 6-PLR 54 DVWE 6-PLR 5,9
leve 8 40 29 21 21 14 12 18 12 19 17 12 14 19 G* A DVGE 8-PLR 6,0 DVWE 8-PLR 6,8
g‘? 10 40 30 26 25 15 14,518 12 22 19 14 17 22 G* A DVGE10-PLR 9,6 DVWE10-PLR 10,1
12 42 32 27 27 17 15 21 14 27 22 17 19 27 G* A DVGE12-PLR 14,4 DVWE12-PLR 14,9
15 47 36 33 32 21 18 24 16 32 27 19 24 32 G* A DVGE15-PLR 25,2 DVWE15-PLR 26,6
18 51 40 37535 23520 275 18 41 32 27 27 40 G1 A DVGE18-PLR 40,3 DVWE18-PLR 457
22 55 44 39539 27520 275 18 41 36 27 32 40 G1 A DVGE22-PLR 457 DVWE22-PLR 484
28 57 47 44 40530520 31 20 50 41 36 41 50 G1YA DVGE28-PLR (69,9) DVWE?28-PLR 76,9
35 66 56 54 44534524 35 22 55 50 41 46 55 G1¥A DVGE35-PLR (103,1) DVWE35-PLR 115,6
S 6 38 31 21 23 16 12 18 12 19 17 12 14 19 G* A DVGE 6-PSR (6,8) DVWE 6-PSR 7,5
pesada g 39 32 22 24 17 12 18 12 19 19 14 17 19 G* A DVGE 8-PSR 7,6 DVWE 8-PSR 8,4
Tg’o 10 43 34 27 26517514518 12 22 22 17 19 22 G* A DVGE10-PSR 11,9 DVWE10-PSR 13,3
12 45 38 28 28521515 21 14 27 24 17 22 27 G¥* A DVGE12-PSR 16,7 DVWE12-PSR 18,1
14 51 40 33 33 22 18 24 16 32 27 19 24 32 G* A DVGE14-PSR (27,1) DVWE 14-PSR (28,7)
16 52 43 34 33524518 24 16 32 30 24 27 32 G* A DVGE16-PSR 30,1 DVWE16-PSR 32,9
20 60 48 39538 26520 275 18 41 36 27 32 40 G1 A DVGE20-PSR 48,2 DVWE20-PSR 525
25 65 54 42540530 20 275 18 41 46 36 41 40 G1 A DVGE25-PSR 70,2 DVWE25-PSR 78,9
30 68 62 48 41535520 31 20 50 50 41 46 50 G1YA DVGE30-PSR (94,5 DVWE30-PSR 111,8
35 78 72 55 47 41 24 35 22 55 60 50 55 55 G1¥A DVGE38-PSR (143,0) DVWE 38-PSR 171,4

Dimensdes aproximadas com porca apertada.
As pecgas cujos 0s pesos estéo entre parénteses estéo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo séo mantidas em estoque regular.

D 38



FluidConnectors Conexoes para Tubos

Sedes para montagem das juntas rotativas DVGE e DVWE

—— o § ——

Porticos formato X
de acordo com DIN 3852, partes 1 e 2
(para rosca macho paralela)

Rosca d, a, b, b,") w
pequena

d, +0,4 max min min

M 14x1,5 20 1,5 12 19 0,1
M 18x1,5 252) 2 12 19 0,1
M 22x1,5 28 2,5 14 22 0,1
M 27x2 33 2,5 16 25 0,2
M 33x2 41?) 2,5 18 28,5 0,2
M 42x2 51?) 2,5 20 32 0,2
M 48x2 56 2,5 22 36 0,2
G¥ A 20?) 1,5 12 19 0,1
G A 23 2 12 19 0,1
G¥®2 A 28?) 2,5 14 22 0,1
G3¥ A 33 2,5 16 25 0,2
Gl A 41?) 2,5 18 28,5 0,2
G1l¥™A 51?) 2,5 20 32 0,2
G1l¥®2A 56 2,5 22 36 0,2

1) Nao contido na DIN 3852
2) Diferente da DIN 3852
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" Conexo0es para Tubos

FluidConnectors

Conexdes com flange-SAE (série standard) cédigo 61

GFS WEFS

)

AS E2-4
Conexdes com flange-SAE (série de alta pressao) cédigo 62
GFS WFS AS ES-7
Conexdes com flange quadrada
BFG BFW E8-9

Torques de aperto

E 10




FluidConnectors

®
Conexdes para Tubos

Conexdes com Flange - SAE

As conex8es com flange SAE estdo disponiveis em
duas séries (standard e de alta pressao).

A diferenca entre essas séries esta nas dimensdes dos
flanges devido as pressées de trabalho e a bitola do tubo
conjungado.

A ligacdo do lado da entrada do flange SAE é feita
usando duas metades de flange que fixam o flange no
lugar por meio de parafusos Allen.

O flange vedado com um "O-ring" localizado em uma
ranhura na face do flange. O tubo ligado pela conexdo
comanilhaprogressivaEO (cone de 24°) ou por soldagem
usando o adaptador de solda.

Materiais e protecdo de superficie:

Conexdes com flange: Ac¢o zincado com cromatizacéo
amarela (A3C), quando usados
com conexdo com anilha
progressiva.

Aco fosfatizado e oleado para
uso com adaptador de solda.
Osadaptadores de soldapodem
sersoldados usando astécnicas
convencionais.

Meia flange e

flanges completas: Aco zincado com cromatizacao

amarela (A3C).

Aco zincado com cromatizacao

verde oliva (A3D).

DIN 912-8.8 fosfatizados e

oleados.

NBR (por ex. buna-N),

FPM (por ex. viton), mediante

pedido.

Anilha progressiva:
Parafusos Allen:

"O-ring":

Faixa de presséao e de temperatura:

As pressfes de trabalho (PB) e de temperatura de
operacao permissiveis estao listadas nas paginasE 2 a
E7.

Informacao de montagem:

Veja pagina E 10 sobre torques para parafusos Allen.
Os lados de ligacao dos tubos (com conexao de anilha
progressiva) devem ser montados em conformidade
comas instrucdes de montagem Parker EO (capitulo B).

Conexdes com Flange Quadrada

Estas conexdes se caracterizam pelas suas dimensdes
externas menores do que as com flange SAE.

A ligacéo do lado de entrada do flange é fabricada para
montagem com os modelos de flanges usados pelos
principais fabricantes de bombas da Europa. A vedacéo
por O-ring, com parafusos Allen.

Materiais e protecdo de superficie:

Conexdes com flange: GTW 40 zincada com cromatiza-
¢do amarela (A3C).

Aco zincado com cromatizacéo
verde oliva (A3D).

Aco zincado com cromatizacao
amarela (A3C).

DIN 912-8.8 zincado com cro-
matizacdo amarela (A3C).

DIN 127 zincada com cromatiza-
¢cdo amarela (A3C).

NBR (por ex. buna-N),

FPM (por ex. viton), mediante
pedido.

Anilha progressiva:
Porcas:

Parafusos Allen:
Arruela de pressao:

"O-ring™:

Faixa de presséo e de temperatura:

As pressfes de trabalho (PB) e de temperaturas de
operacao permissiveis estdo listadas nas paginasE 8 a
EO.

Informacao de montagem:

Veja pagina E 10 sobre torques para parafusos Allen.
Os lados de ligagdo do tubo (com conexdo anilha
progressiva) devem ser montados em conformidade
com as instrucfes de montagem Parker EO (capitulo B).
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FluidConnectors

@ Conexoes para Tubos

Conexdes com Flange - SAE; série standard cddigo 61, componentes avulsos

Ei
s e
-
e
==
|
e
i .
gy = ol e £
5 T | ,
: | & 7
\
5
1 2 3 4 5 6 7
para meios O-ring Corpo Corpo
D.E. PB flanges parafusos buna-N flange flange anilha
Tam. tubo  (bar) SAE Allen 90 shore A reto joelho progressiva Porca
15-L 315 X GFS 32/15-L X WFS 32/15-L  DPR 15-L M 15-L
" 165 350 FHS32 M 8x30 OR 1864x353 yrgai6.s  XWFS32/16-S  DPR 16-S M 16-S
18-L 315 X GFS33/18-L  XWFS33/18-L  DPR18-L M 18-L
22-.L 160 X GFS33/22-L  XWFS33/22-L  DPR 22-L M 22-L
08 3o HS33  MI10x35 OR 2500x353 y cpo33pg.s X WFS33/20-S  DPR 20-S M 20-S
25-S 350 X GFS 33/25-S X WFS 33/25-S  DPR 25-S M 25-S
28-L 160 X GFS 34/28-L X WFS 34/28-L  DPR 28-L M 28-L
1
30-s 350 ' HS34 MI10x35 OR 3292x353 y oroassg.s X WFS 34/30-S  DPR 30-S M 30-S
35-L 160 X GFS35/35-L X WFS35/35-L  DPR 35-L M 35-L
25-S 280 X GFS 35/25-S X WFS 35/25-S  DPR 25-S M 25-S
1/4
1™ 305 280 FHS35 M12x40 OR 3770x353 y oroasmns X WFS35/30-S  DPR 30-S M 30-S
38-S 280 X GFS 35/38-S X WFS 35/38-S  DPR 38-S M 38-S
42U 160 X GFS 36/42-L X WFS 36/42-L  DPR 42-L M 42-L
1/2
1% 385 210 FHS36 MI12x40 OR 47.22X353 y oroag3gs X WFS36/38-S  DPR 38-S M 38-S

Faixa de temperatura sem reducgfes de pressao para conexdes com vedacao de O-ring de NBR(série buna-N):
-35° até 100°C, FPM (viton - sob pedido): -25° até 120°C.
Torques de aperto para parafusos Allen veja pagina E 10.
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FluidConnectors Conex0es para Tubos

GFS/WEFS - Conexdes com flange-SAE; série standard cddigo 61 - completa
Ligacao do tubo conforme DIN 2353

- [ -
[l 5b
&
¥
-+ —% 1 =
- ] -
e & | - Ly bl
Modelo do flange Unido com flange-SAE: reta GFS Joelho com flange-SAE: WFS
Parafusos
série Allen O-ring
D.E. DIN912-8.8 buna-N
Bitola tubo A a B b M S, i M1 90 shore A
15-L M 22x1,5
2 ’
v 16-S 54 38,1 46 17,5 M 24x15 6 16,5 M 8x30 18,64 x 3,53
18-L M 26x1,5
22-L M 30x2
314 20-S 65 47,6 52 22,2 M 30%2 8 20,5 M 10x35 25,00 x 3,53
25-S M 36x2
28-L M 36x2
1 30-S 70 52,4 59 26,2 M 42x2 8 18,5 M 10x35 32,92 x 3,53
35-L M 45x2
14 25-S M 36x2
1 30-S 79 58,7 73 30,2 M 42x2 10 23,5 M 12x40 37,70 x 3,53
38-S M 52x2
12 42-L M 52x2
1 28-S 94 69,9 83 35,7 M 52x2 10 23,5 M 12x40 47,22 x 3,53
kg por kg por
D.E. PB 100 100
Bitola tubo (bar) d, L, I, L, l, I, S, S, S, Peca n° pgs. Pega n° pcs.
1 15-L 315 12 56 41 44 29 36 24 27 24 GFS 32/15-PL  (29,1) WFS 32/15-PL  (39,8)
16-S 350 12 60 415 48 29,5 30 GFS 32/16-PS  (32,8) WFS 32/16-PS  (43,1)
18-L 315 15 62 45,5 48 31,5 32 GFS 33/18-PL 55,5 WFS 33/18-PL 63,8
i 22-L 160 19 62 45,5 50 33,5 42 30 36 30 GFS 33/22-PL 56,5 WFS 33/22-PL 64,2
20-S 350 16 68 465 54 325 36 GFS 33/20-PS 63,4 WFS 33/20-PS 71,7
25-S 350 17 69 450 57 33,0 46 GFS 33/25-PS 76,4 WFS 33/25-PS 84,2
1 28-L 160 24 63 46,5 53 36,5 45 36 41 36 GFS 34/28-PL 69,9 WFS 34/28-PL 82,3
30-S 350 24 76 495 63 36,5 50 GFS 34/30-PS 91,2 WFS 34/30-PS 102,6
35-L 160 30 69 47,5 68 46,5 41 50 GFS 35/35-PL 110,12 WFS 35/35-PL 119,5
Qw258 280 20 72 48,0 67 43,0 50 41 46 a1 GFS 35/25-PS 117,5 WFS 35/25-PS 140,9
30-S 280 25 75 48,5 70 43,5 41 50 GFS 35/30-PS 119,5 WFS 35/30-PS 110,3
38-S 280 28 81 50,0 74 430 46 60 GFS 35/38-PS  139,3 WFS 35/38-PS 152,8
1w 42-L 160 36 76 53,0 70 47,0 55 46 60 50 GFS 36/42-PL  134,0 WFS 36/42-PL 158,2
38-S 210 32 85 540 79 48,0 60 GFS 36/38-PS (159,2) WFS 36/38-PS 191,1

Faixa de temperatura sem reducdes de pressdo para conexdes com vedacdo de O-ring de NBR (série buna-N):
-35° até 100°C, FPM (viton - sob pedido): -25° até 120°C.

As pecas cujo 0s pesos estdo entre parénteses estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sédo
mantidas em estoque.

Torques de aperto para parafusos Allen veja pagina E 10.
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Conexoes para Tubos

FluidConnectors

AS - Conexdes com flange-SAE; série standard codigo 61

Para solda no tubo

L
] £ i i
L k h F.O
1 F GE ©
I |
. L [
i - 1 -
Modelo do flange Unido com flange-SAE: AS
Parafusos
D.E. Meios  Allen O-ring
tubo x flanges DIN912-8.8 buna-N
Bitola parede A a B b S; i SAE M1 90 shore A
w2 ig X g 54 38,1 46 17,5 6 16,5 FHS32 M 8x30  18,64x3,53
18x 1,5
4 2x2 65 47,6 52 22,2 8 205  FHS33  M10x35  2500x 3,53
25x4
1 28x2 70 52,4 59 26,2 8 18,5 FHS34  M10x35  32,92x3,53
30x4,5
35x2
1 oxs 79 58,7 73 30,2 10 235  FHS35  M12x40  37,70x 3,53
38x5
112 gg i i 94 69,9 83 35,7 10 23,5 FHS 36 M 12x40 47,22 x 3,53
2 gg § g 102 77,8 97 42,9 12 24 FHS 38 M 14x40 56,75 x 3,53
Ne° de corpo kg por kg por
D.E. PB de solda 100 100
Bitola tubo x (bar) d, d, l avulso pcs. Pega n° pgs.
2 15x 2 323 11 239 38 X AS 32/15x 2 AS 32/15x 2 (37,7)
16x3 350 10 ’ X AS 32/16 x 3 AS 32/16 x 3 (39,9)
18x1,5 210 15 X AS 33/18x1,5 AS33/18x1,5 (49,3)
” 22x2 228 18 31.8 50 X AS 33/22 x 2 AS 33/22 x 2 (47,8)
20x 3 350 14 ! X AS 33/20x 3 AS 33/20x 3 (49,4)
25x 4 350 17 X AS 33/25x 4 AS 33/25x 4 (47,9)
28x2 182 24 38 50 X AS 34/28 x 2 AS 34/28 x 2 (57,0)
1 30x4,5 350 21 X AS 34/30x4,5 AS 34/30x 4,5 (60,3)
35x2 147 31 X AS 35/35x 2 AS 35/35x 2 (87,2)
wa 25x 3 280 19 43 55 X AS 35/25x 3 AS 35/25x 3 (93,3)
1 30x4 280 22 XAS35/30x4  AS35/30x 4 (90,9)
38x5 280 28 X AS 35/38 x5 AS 35/38 x5 (84,4)
L 42x3 182 36 50 57 XAS36/42x3  AS36/42x3 (101,7)
38x4 210 30 X AS 36/38 x 4 AS 36/38 x 4 (116,2)
2 50x 6 210 38 62 62 X AS 38/50 x 6 AS 38/50 x 6 (159,7)
65x 8 210 49 65 62 X AS 38/65 x 8 AS 38/65 x 8 (141,2)

Faixa de temperatura sem reducdes de pressao para conexdes com vedacao de O-ring de NBR (série buna-N):
-35° até 100°C, FPM (viton - sob pedido): -25° até 120°C.
As pecas cujo 0s pesos estdo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sédo
mantidas em estoque.

Torques de aperto para parafusos Allen veja pagina E 10.
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FluidConnectors

®
Conex0es para Tubos

Conexdes com Flange - SAE; série de alta pressao codigo 62, componentes avulsos

1 2 3 4 5 6 7
para meios O-ring Corpo Corpo
D.E. PB flanges parafusos buna-N flange flange anilha
Tam. tubo  (bar) SAE Allen 90 shore A reto joelho progressiva Porca
172 16-S 400 FHS 62 M 8x35 OD 18,64x3,53 X GFS 62/16-S X WFS 62/16-S DPR 16-S M 16-S
16-S X GFS 63/16-S X WFS 63/16-S DPR 16-S M 16-S
3/4 20-S 400 FHS 63 M10x35 OD 25,00x3,53 X GFS 63/20-S X WFS 63/20-S DPR 20-S M 20-S
25-S X GFS 63/25-S X WFS 63/25-S DPR 25-S M 25-S
25-S X GFS 64/25-S X WFS 64/25-S DPR 25-S M 25-S
1
30-S 400 FHS 64 M12x45 OD 3292x353 X GFS 64/30-S X WFS 64/30-S DPR 30-S M 30-S
30-S 400 X GFS 65/30-S X WFS 65/30-S DPR 30-S M 30-S
1/4
L 38-S 315 FHS 65 M14x50 OD 37,70x353 X GFS 65/38-S X WFS 65/38-S DPR 38-S M 38-S
1v 38-S 315 FHS 66 M16x55 OD 47,22x 3,53 X GFS 66/38-S X WFS 66/38-S DPR 38-S M 38-S

Faixa de temperatura sem reducdes de pressdo para conexdes com vedacdo de O-ring de NBR (série buna-N):

-35° até 100°C, FPM (viton - sob pedido): -25° até 120°C.
Torques de aperto para parafusos Allen veja pagina E 10.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

GFS/WEFS - Conexdes com flange-SAE; série standard cddigo 61 - completa
Ligacdo do tubo conforme DIN 2353

&
L]
Lo DLE o
[TE
Modelo do flange Unido com flange-SAE: reta GFS Joelho com flange-SAE: WFS
Parafusos
série Allen O-ring
D.E. DIN912-8.8 buna-N
Bitola tubo A a B b M S, i M1 90 shore A
12 16-S 56 40,5 a7 18,2 M 24x1,5 6 18,5 M 8x35 18,64 x 3,53
16-S M 24x1,5
3/ 20-S 71 50,8 60 23,8 M 30x2 8 15,5 M 10x35 25,00 x 3,53
25-S M 36x2
25-S M 36x2
1 30-S 81 57,2 70 27,8 M 42x2 10 20,5 M 12x45 32,92 x 3,53
4 30-S M 42x2
1 28-S 95 66,7 77 31,8 M 52x2 12 225 M 14x50 37,70 x 3,53
12 38-S 113 79,4 95 36,5 M 52x2 14 24,5 M 16x55 47,22 x 3,53
kg por kg por
D.E. PB 100 100
Bitola tubo (bar) d, L, | L, I, I S, S, S, Pega n° pcs. Pega n° pcs.
12 16-S 400 12 63 445 48 295 39 24 30 24 GFS 62/16-PS (46,0) WFS 62/16-PS (49,3)
16-S 12 69 50,5 55 36,5 30 GFS 63/16-PS 78,7 WFS 63/16-PS 92,5
314 20-S 400 16 72 50,5 57 355 48 30 36 32 GFS63/20-PS 84,4 WFS 63/20-PS 96,9
25-S 17 75 51 60 36 46 GFS 63/25-PS 96,9 WFS 63/25-PS 109,7
1 25-S 400 20 84 60 65 41 60 36 46 a1 GFS 64/25-PS 142,3 WFS 64/25-PS 170,0
30-S 24 87 60,5 68 41,5 50 GFS 64/30-PS 140,3 WFS 64/30-PS 162,2
114 30-S 400 25 92 655 71 445 oo 41 50 46 CFS65/30-PS 1934 WFS 65/30-PS 222,1
38-S 315 30 98 67 76 45 46 60 GFS 65/38-PS 208,8 WFS 65/38-PS 232,8
1v2 38-S 315 30 104 73 87 56 76 46 60 50 GFS 66/38-PS (303,1) WFS 66/38-PS 355,4

Faixa de temperatura sem reduc@es de presséo para conexdes com vedacdo de O-ring de NBR (série buna-N):
-35° até 100°C, FPM (viton - sob pedido): -25° até 120°C.

Torques de aperto para parafusos Allen veja pagina E 10.

As pecas cujo 0s pesos estdo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sédo
mantidas em estoque regular.
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FluidConnectors Conex0es para Tubos

AS - Conexdes com flange-SAE; série de alta presséo cédigo 62

Para solda no tubo

5%
i
i T
& P ] : 1
1 ' 5 W
L |
L
- ] -
- & -
- L] -
Modelo do flange Unido com flange-SAE: AS
Parafusos
D.E. Meios Allen O-ring
tubo x flanges DIN912-8.8 buna-N
Bitola parede A a B b S, i SAE M1 90 shore A
172 16x 3 56 40,5 47 18,2 6 18,5 FHS 62 M 8x35 18,64 x 3,53
16 x 3
3/4 20x 4 71 50,8 60 23,8 8 15,5 FHS 63 M 10x35 25,00 x 3,53
25x5
25x5
1 30x4 81 57,2 70 27,8 10 20,5 FHS 64 M 12x45 32,92 x 3,53
30x6
30x4
1 gg X g 95 66,7 77 31,8 12 22,5 FHS65  M14x50 37,70 x 3,53
38x8
1 /x> 113 79,4 95 36,5 14 245 FHS66  M16x55 47,22 x 3,53
2 gg X g 133 96,8 114 44,5 17 32,5 FHS68  M20x70 56,75 x 3,53
kg por
D.E. PB Ne do corpo Peca n° 100
Bitola tubo x (bar) d, d, I de solda avulso completa pcs.
172 16 x 3 415 10 23,9 41 X AS 62/16 x 3 AS 62/16 x 3 (43,8)
16x 3 10 XAS63/16x3  AS63/16 x 3 (72,7)
3/4 20x 4 415 12 31,8 55 X AS 63/20x 4 AS 63/20 x 4 (72,5)
25x5 15 X AS 63/25 x 5 AS 63/25 x5 (70,3)
25x5 415 15 X AS 64/25 x5 AS 64/25 x5 (121,0)
1 30x4 323 22 38 67 X AS 64/30 x 4 AS 64/30 x 4 (111,4)
30X 6 415 18 XAS64/30x6  AS 64/30 X 6 (141,0)
30x4 323 22 X AS 65/30 x 4 AS 65/30 x 49 (177,3)
qm  30x6 415 18 437 78 XAS65/30x6  AS65/30x6  (171,9)
38x5 319 28 ’ X AS 65/38 x 5 AS 65/38 x5 (165,3)
38x8 415 22 X AS 65/38 x 8 AS 65/38 x 89 (177,3)
12 38x5 319 28 50.8 85 X AS 66/38 x5 AS 66/38 x 5 (271,2)
38x8 415 22 ! X AS 66/38 x 8 AS 66/38 x 8 (284,8)
2 50x9 415 32 66.6 116 X AS 68/50 x 9 AS 68/50 x 9 (509,1)
65x8 300 49 ’ X AS 68/65 x 8 AS 68/65 x 8 (436,7)

D Tipos idénticos

Faixa de temperatura sem redugfes de pressao para conexdes com vedacao de O-ring de NBR (série buna-N):
-35° até 100°C, FPM (viton - sob pedido): -25° até 120°C.

Torques de aperto para parafusos Allen veja pagina E 10.

As pecas cujo 0s pesos estdo entre parénteses estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sédo
mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

BFG - Conexdes com flange quadrada reta
Ligacdo do tubo conforme DIN 2353

I- Ly i P :I_.r'r. /_LSWE_
I i [ S
[ !
i - o JEZ—
A TN

— —

-]
I

!

PB D.E. N° de pecas kg por
(bar) tubo L, (I L, I, l, d i G S, completo 100 pgs.
15 42 40 43 35 8 12 12,5 M 6 27 BFG 15-PL/LK 40 18,7
100 18 42 40 44 35 7,5 15 12,5 M 6 32 BFG 18-PL/LK 40 21,4
22 42 40 445 35 7,5 19 12,5 M 6 36 BFG 22-PL/LK 40 22,1
250 15 39 35 38 30 8 12 12,5 M 6 27 BFG 15-PL/LK 35 16,9
315 10 39 35 39 30 7,5 8 12,5 M 6 19 BFG 10-PL/LK 35 16,1
12 39 35 39 30 7,5 10 12,5 M 6 22 BFG 12-PL/LK 35 15,7
1 2 3 4 5 6
Corpo Porca Anel O-ring Parafusos Allen Arr. Pressao
reto progressivo 90 Shore A DIN 912-8.8 (4 p¢s.) DIN 127 (4 pgs.)
XBFG 15-L/LK 40 M 15-L DPR 15-L 26x2,5 M 6 x 22 A6
XBFG 18-L/LK 40 M 18-L DPR 18-L 26x2,5 M 6 x 22 A6
XBFG 22-L/LK 40 M 22-L DPR 22-L 26x2,5 M6 x 22 A6
XBFG 15-L/LK 35 M 15-L DPR 15-L 20x 2,5 M 6 x 22 A6
XBFG 10-L/LK 35 M 10-L DPR 10-L 20x 2,5 M 6 x 22 A6
XBFG 12-L/LK 35 M 12-L DPR 12-L 20x 2,5 M6 x 22 A6

Faixa de temperatura sem reduc@es de presséo para conexdes com vedacdo de O-ring de NBR (série buna-N):
-35° até 100°C, FPM (viton - sob pedido): -25° até 120°C.
Torques de aperto para parafusos Allen veja pagina E 10.
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FluidConnectors Conex0es para Tubos

BFW - Conexdes com flange quadrada (joelho)
Ligacao do tubo conforme DIN 2353

- F ——
L3
I
S .
wd ol 1 i
||
i
4 | -
- —
L .
}_ i
I E
Mate]
PB D.E. Ne° de pecas kg por
(bar) tubo L, L, L, | t h, h, S, completo 100 pgs.
15 42 40 46 38 8 22,5 36,5 27 BFW 15-PL/LK 40 22,5
18 42 40 47 38 7,5 22,5 36,5 32 BFW 18-PL/LK 40 25,4
22 42 40 47,5 38 7,5 22,5 36,5 36 BFW 22-PL/LK 40 27,8
100 28 42 40 49 40 7,5 28 43 41 BFW 28-PL/LK 40 37,8
35 42 40 52 41 10,5 32 55 50 BFW 35-PL/LK 40 54,4
35 58 55 62 49 10,5 32 51,5 50 BFW 35-PL/LK 55 69,4
42 58 55 61 49 11 40 64,5 60 BFW 42-PL/LK 55 91,6
15 39 35 46 38 8 16,5 26,5 27 BFW 15-PL/LK 35 22,6
20 58 55 56 45 10,5 24 38 36 BFW 20-PS/LK 55 63,8
250 20 42 40 50 40 10,5 22,5 355 36 BFW 20-PS/LK 40 34,8
25 58 55 61 49 12 30 46 46 BFW 25-PS/LK 55 79,7
30 58 55 62 49 13 32 50 50 BFW 30-PS/LK 55 81,4
10 39 35 47 38 7,5 16,5 26,5 19 BFW 10-PL/LK 35 15,3
315 12 39 35 47 38 7,5 16,5 26,5 22 BFW 12-PL/LK 35 19,5
16 39 35 48 38 8,5 20 31 30 BFW 16-PS/LK 35 27,4
20 39 35 56 45 10,5 25 38 36 BFW 20-PS/LK 35 (39,5)
1 2 3 4 5 6 7
Corpo Porca Anel O-ring 2 Paraf Allen 2 Paraf Allen 4 Arr. Presséo
reto progressivo 90 Shore A DIN 912-8.8 DIN 912-8.8 DIN 127
XBFW 15-L/LK 40 M 15-L DPR 15-L 26 x2,5 M6 x 22 M6 x 22 A6
XBFW 18-L/LK 40 M 18-L DPR 18-L 26x25 M 6 x 22 M 6 x 22 A6
XBFW 22-L/LK 40 M 22-L DPR 22-L 26 x2,5 M6 x 22 M6 x 22 A6
XBFW 28-L/LK 40 M 28-L DPR 28-L 26 x2,5 M 6 x 20 M 6 x 50 A6
XBFW 35-L/LK 40 M 35-L DPR 35-L 26x25 M 6 x 22 M 6 x 60 A6
XBFW 35-L/LK 55 M 35-L DPR 35-L 33x25 M 8 x 25 M 8 x 60 A8
XBFW 42-L/LK 55 M 42-L DPR 42-L 33x2,5 M 8 x 25 M 8x 70 A8
XBFW 15-L/LK 35 M 15-L DPR 15-L 20x 2,5 M6 x 22 M 6 x 35 A6
XBFW 20-S/LK 55 M 20-S DPR 20-S 33x25 M 8 x 25 M 8 x 50 A8
XBFW 20-S/LK 40 M 20-S DPR 20-S 26x2,5 M 6 x 22 M 6 x 45 A6
XBFW 25-S/LK 55 M 25-S DPR 25-S 33x25 M 8 x 25 M 8 x 55 A8
XBFW 30-S/LK 55 M 30-S DPR 30-S 33x25 M 8 x 25 M 8 x 50 A8
XBFW 10-L/LK 35 M 10-L DPR 10-L 20x 2,5 M6 x 22 M 6 x 35 A6
XBFW 12-L/LK 35 M 12-L DPR 12-L 20x 2,5 M 6 x 22 M 6 x 35 A6
XBFW 16-S/LK 35 M 16-S DPR 16-S 20x 2,5 M6 x 22 M 6 x 40 A6
XBFW 20-S/LK 35 M 20-S DPR 20-S 20x 2,5 M6 x 22 M 6 x 45 A6

Faixa de temperatura sem redugfes de pressao para conexdes com vedacao de O-ring de NBR (série buna-N):
-35° até 100°C, FPM (viton - sob pedido): -25° até 120°C.

Torques de aperto para parafusos Allen veja pagina E 10.

As pecgas cujos 0s pesos estdo entre parénteses estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo séo
mantidas em estoque regular.
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@ Conexoes para Tubos

FluidConnectors

Torques de aperto

Conexdes com flange-SAE -

AS, GFS, WFS

Conexdes com flange quadrada -

BFG e BFW

Série Bitola Parafusos Torques de
Allen aperto
Nm*
12 M 8 25
3/4
M 10 49
Série 1
standard
c6digo 61 1w
M 12 85
1 12
2 M 14 135
w2 M 8 25
34 M 10 49
Série 1 M 12 85
alta pressao
codigo 62 1w M 14 135
12 M 16 210
2 M 20 425
Centros Parafusos Torques de
parafusos Allen aperto
(LK) Nm*
LK 35 M 6 10
LK 40 M 6 10
LK 55 M8 25

* Baseado no coef. de atrito p total = 0,14




Conexoes para Tubos FluidConnectors

Valvulas de retencgéo (anti-retorno)

RHD RHV/RHZ F2-7

Vélvulas de retencdo com rosca fémea, cartuchos e partes internas

PP —
A E

RHDI RVP Partes internas F8-10

Vélvulas alternativas

WV F11

Vélvula de esfera de 2 vias

.

" A

KH F12-13

Nota importante: A Parker também disp6e de uma gama completa de valvulas de agulha para
controle preciso de fluxo, com ou sem valvula de retengdo incorporada, montagem em linha ou com
sub-base, consulte o catalogo Parker 0108-1 da Divisao FLUID POWER ou a Parker Hannifin - Divisdo
Schrader Bellows.

- Valvula de agulha série Colorflow.
- Valvula de agulha série MV.




FluidConnectors Conexoes para Tubos

Gama de valvulas e valvulas de esfera

Vélvulas de retencao (anti-retorno) para presséo de Caracteristicas:
trabalho PB de até 400 bar: 1 - Quanto a materiais, pressoes e temperaturas de tra-
- com conexao de tubos nos balho permissiveis, fluido, etc., vejaas paginas corres-
dois lados: pagina F 3 pondentes deste catalogo.
- com a combinacéo de 2 - Conexdesdoladotubodevem ser montadas emcon-
conexao para tubos e rosca macho: pagina F 4-7 formidade com as instru¢cdes de montagem Parker
- com rosca fémea dos dois lados: pagina F 8 EO (incluida a pré-montagem - veja capitulo B).
- cartuchos de valvulas de retencédo: paginaF 10 As valvulas devem ser fixadas no lugar durante a
montagem dos tubos.
Vélvula alternativa: 3 - Torques para a rosca macho fornecidos mediante
- para presséo de trabalho PB pedido.
até 500 bar pagina F 11 4 - Pressao de teste para todas valvulas e valvulas de
esfera:

PB x 1,3 em conformidade com o didmetro externo.
Veja informacédo na pagina A 4.

5 - Taxa de vazamento para valvula de retencdo (anti
retorno) e valvulas de esfera no teste hidrostéatico
com pressao de teste: 1 gota por minuto de tempo de
teste.

6 - Valores de perda de carga fornecidos mediante pe-
dido.

Nota:

Havendo necessidade de avaliacdo das valvulas para
umadeterminada aplicacdo, informe-nos aespecificacdo
exata do fluido a serusado, pressdo maxima de trabalho
incluidos picos de pressédo, temperatura e frequéncia. F
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®
Conexdes para Tubos

FluidConnectors

RHD/V/Z - Valvulas de retencédo (anti-retorno)

[T

.

1

!

|

]
_.;‘-'—u
4 B

RHV

ftem 1: cone

item 2: pacote de disco

ftem 3: disco superior

ftem 4: mola

item 5: disco de passagem com pino guia
ftem 6: vedador-EOLASTIC

LW = didmetro de entrada (mm)

RHZ

Caracteristicas:

A vedacao é conseguida usando-se um cone de 90°
com uma arruela vedadora de material sintético.

A valvula tem um limitador de curso garantindo uma
saida livre e segura. Abertura com amortecimento de
choque e abafamento de ruido. Nao ha reducdo da
secdao transversal. Velocidade maxima de escoamento
8m/seg. (paravelocidades maiores sdo exigidos ensaios
especiais). A vedacdo da rosca macho com anel
EOLASTIC, nas valvulas tipo RHV e RHZ.

Presséo de abertura:

Aprox. 1 bar (mediante pedido também disponivel 0,5;
2 e 3 bar). Para tubos com diam. ext. de 28, 30, 35 e
38mm 0,5; 2 e 2,5 bar (especificar no pedido). Quanto
a pressodes veja tabelas apropriadas. Tolerancia para a
pressao de abertura: +/-20%

Material:
Aco zincado (A3K), vedacdes de NBR (buna-N).
Mediante pedido também de FPM (viton).

Mediante Pedido

Execucdo em latdo-CuzZn35Ni2(SoMs59 material
2.0540) com partes internas** e mola de 1.4541 ou
completamente em aco inoxidavel.

Para aplicacdes com fluidos de média corrosao.

Se for usada agua, indicar tipo de agua ou aditivos, se
houver.

Montagem

Veja observacdes na pagina F1.

Todas as valvulas de retencao (anti-retorno) séo
embaladas a prova de pé.

Temperatura sem reducdo de pressao de valvulas de
retencdo com vedacdes de NBR (buna-N standard): -
35° até +100°C e de FPM (viton mediante pedido): -25°
até +120°C.

(Quanto a temperatura e reducbes de pressao
necessarias com retencao de latdo e de aco inoxidavel
veja pagina A4).
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FluidConnectors Conexdes para Tubos

RHD - Valvula de retencao (anti-retorno)

Conexao de tubo EO nas duas pontas

= 5§ 5n
- 1 -
| Ly |
Orificio
L D.E. Bitola o Kg por 100 pgs.
Seérie tubo Sy S, Ss Ly L DN ;Vr\rq pecan Aco latdo  ago inox
L 6 17 14 17 58 29 4 3,5 RHD 6-PL 6,8 (7,2) 6,8
leve 8 19 17 19 59 30 6 55 RHD 8-PL 8,7 9,2) 8,7
PB 250 10 22 19 24 69,5 40,5 8 7,5 RHD 10-PL 14,4 (15,2) 14,4
12 27 22 30 72,5 435 10 9,5 RHD 12-PL 21,9 (23,2) 21,9
15 27 27 32 775 475 12 115 RHD 15-PL 27,9 (29,5) 27,9
PB 160 18 36 32 36 835 515 16 14 RHD 18-PL 41,7 (44,1) 41,7
22 41 36 46 935 615 20 18 RHD 22-PL 63,5 (67,1) 63,5
PB 100 28 50 41 55 102,5 69,5 25 23 RHD 28-PL 93,0 (98,3) 93,0
35 60 50 60 1175 745 32 29 RHD 35-PL  133,7 (141,3) (133,7)
42 65 60 70 119 74 32 29 RHD 42-PL  200,7 (212,1) (200,7)
IS 6 19 17 19 63,5 34,5 3 3,5 RHD 6-PS 10,5 (11,2) 10,5
pesada 8 19 19 19 63,5 34,5 4 3,5 RHD 8-PS 11,7 (12,3) 11,7
PB 400 10 22 22 24 72,5 40,5 6 55 RHD 10-PS 18,5 (29,6) 18,5
12 24 24 27 745 425 8 7,5 RHD 12-PS 22,0 (23,3) 22,0
14 27 27 32 825 475 10 9,5 RHD 14-PS (31,7) (33,5) (31,7)
16 32 30 36 86,5 50,5 12 115 RHD 16-PS 42,5 (44,9) 42,5
20 41 36 46 97,5 545 16 15 RHD 20-PS 72,4 (76,5) 72,4
PB250 25 46 46 50 106,5 58,5 20 19 RHD 25-PS 1085 (114,7) 108,5
30 60 50 60 1225 69,5 25 24 RHD 30-PS 156,0 (164,9) (156,0)
38 65 60 70 136,5 755 32 29 RHD 38-PS 232,8 (246,1) (232,8)

Dimensbes aprox. com porca apertada.
Se forem pedidas valvulas de retencdo com pressdes de abertura diferentes de 1 bar, havera um custo adicional.

Faixa de temperatura sem redugdes de pressao de valvulas de retengdo de ago com vedagées de NBR (buna-N estandard) - 35° até +100°C
e de FPM (viton sob pedido): -25° até +120°C (faixa de temperatura e redugdes de pressédo necessarias para valvulas de latdo e de aco inoxidavel
veja pagina A4).

Os numeros de peca se referem a pegas de ago carbono completamente montadas. Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo
"IMS" para latdo, ou "/71" para ago inoxidavel, ao nimero de pega apresentado na tabela.

As pecgas cujo 0s pesos estao entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
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Conexdes para Tubos FluidConnectors

RHV-R-ED - Vélvulas de retencéo

Rosca macho BSP paralela com vedagdo EOLASTIC

Entrada = Rosca BSP paralela

Saida = Conex&o EO para tubo

L 53 S
i
i [
LR
L
L
. | ¥ L L
- L& -
- . Orificio
Série D.E. S S s L | i Rosca BSP d Bitola LW Peca no Kg por 100 pgs.
Construtiva  tubo ™1 2 3 2 2 paralela G 7 DN mm ¢ aco  ago inox
6 17 14 17 42,5 28 8 G A 14 4 35 RHV 6-PLR-ED 5,8 (5,8)
L 8 19 17 19 44,5 30 12 G A 19 6 55 RHV 8-PLR-ED 7,9 (7,9)
leve 10 22 19 24 53 385 12 G A 19 8 75 RHV 10-PLR-ED 125 (125)
PB 250 12 27 22 30 57 425 12 G %A 22 10 95 RHV 12-PLR-ED 20,0 (20,0)
15 27 27 32 60,5 455 14 G A 27 12 11,5 RHV 15-PLR-ED 251 (251)
PB 160 18 36 32 36 66 50 14 G A 27 16 14 RHV 18- PLR-ED 356 (35,6)
22 41 36 46 71 55 16 G A 32 20 18 RHV 22-PLR-ED 529 (52,9)

PB 100 28 50 41 55 795 63 18 Gl A 40 25 23 RHV 28-PLR-ED 80,6 (80,6)
35 60 50 60 90,5 69 20 Gl1¥A 50 32 29 RHV 35- PLR-ED 1151 (115,1)
42 65 60 70 91 85 22 Gl¥A 55 32 29 RHV 42 - PLR-ED 179,0 (179,0)

S 6 19 17 19 46 315 12 G A 19 3 3,5 RHV 6 - PSR-ED 9,1 9,1)
pesada 8 19 19 19 46 315 12 G A 19 4 3,5 RHV 8- PSR-ED 9,6 (9,6)
PB 400 10 22 22 24 54 38 12 G A 22 6 55 RHV 10- PSR-ED 15,8 (15,8)
12 24 24 27 57 41 12 G A 22 8 75 RHV 12 - PSR-ED 18,8 (18,8)
14 27 27 32 62 445 14 G A 27 10 95 RHV 14-PSR-ED (27,2) (27,2)
16 32 30 36 66 48 14 G A 27 12 11,5 RHV 16 - PSR-ED 36,4 (36,4)
20 41 36 46 735 52 16 G A 32 16 15 RHV 20- PSR-ED 62,7 (62,7)
PB 250 25 46 46 50 785 545 18 GL A 40 20 19 RHV 25-PSR-ED 86,5 (86,5)

30 60 50 60 905 64 20 GL¥A 50 25 24 RHV 30- PSR-ED 1404 (140,4)
3 65 60 70 100 695 22 GL¥A 55 32 29 RHV 38- PSR-ED 194,7 (194,7)

Dimensdes aprox. com porca apertada.
Se forem pedidas valvulas de retencdo com pressdes de abertura diferentes de 1 bar, havera um custo adicional.

Faixa de temperatura sem redugées de pressao de valvulas de retengdo de ago com vedag6es de NBR (buna-N estandard): -35° até +100°C
e de FPM (viton sob pedido): -25° até +120°C (faixa de temperatura e redugdes de pressdo necessarias para valvulas de retengdo de latdo e
de aco inoxidavel veja pagina A4).

Os nimeros de peca se referem a pecas de ago carbono completamente montadas. Para requisita-las em outros materiais acrescentar o sufixo
"IMS" para latdo, ou "/71" para aco inoxidavel, ao niumero de peca apresentado na tabela.

As pecas cujo 0s pesos estéo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo séo mantidas em estoque regular.
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FluidConnectors Conexdes para Tubos

RHV-M-ED - Valvulas de retencao

Rosca macho métrica paralela com vedagdo EOLASTIC

Entrada = Rosca métrica paralela
Saida = Conex&o EO para tubo

51

32

' il
l I||... ] = <
Wi

g '
S F '
- i3 i g
- (] =
. Rosca . Orificio

Série D.E. . - Bitola Kg por 100 pgs.
Construt. tubo 1 S, Ss L, !, ! metrica d; DN LW Pegan® aco aco inox

paralela M mm
6 17 14 17 42,5 28 8 M 10x1 14 4 3,5 RHV 6 - PLM-ED 57 (5,7)
L 8 19 17 19 43,5 29 12 M 12x1,5 17 6 55 RHV 8 - PLM-ED 7,3 (7,3)
leve 10 22 19 24 53 385 12 M 14x1,5 19 8 7,5 RHV 10 - PLM-ED 12,8 (12,8)
PB 250 12 27 22 30 57 425 12 M 16x1,5 22 10 9,5 RHV 12 - PLM-ED 20,0 (20,0)
15 27 27 32 60,5 455 12 M 18x1,5 24 12 115 RHV 15 - PLM-ED 23,5 (23,5)

PB 160 18 36 32 36 66 50 14  M22x1,5 27 16 14 RHV 18- PLM-ED 359 (359)
22 41 36 46 71 55 16 M26x1,5 32 20 18 RHV 22 - PLM-ED 53,8 (53,8)

PB 100 28 50 41 55 79,5 63 18  M33x2 40 25 23 RHV 28 - PLM-ED 80,4 (80,4)
35 60 50 60 90,5 69 20  M42x2 50 32 29 RHV 35- PLM-ED 1158 (115,8)
42 65 60 70 91 68,5 22 M48x2 55 32 29 RHV 42 - PLM-ED 179,1 (179,1)

6 19 17 19 46 315 12 MiIxl5 17

s 8 19 19 19 46 315 12 Mi14x15 19
pesada 10 22 22 24 54 38 12 Miexl4 22 55 RHV 10-PSM-ED 156 (15,6)
PB400 12 24 24 27 57 41 12 M18xl5 24 75 RHV 12-PSM-ED 19,2 (19,2)
14 27 27 32 62 445 14 M20x1,5 26 10 95 RHV 14-PSM-ED (26,8) (26,8)

16 32 30 36 66 48 14 M22x15 27 12 115 RHV 16-PSM-ED 367 (36,7

35 RHV 6-PSM-ED 87 (87
35 RHV 8- PSM-ED 97 (9,7

0o bW

20 41 36 46 73,5 52 16 M27x2 32 16 15 RHV 20 - PSM-ED 62,5 (62,5)
PB 250 25 46 46 50 78,5 545 18 M33x2 40 20 19 RHV 25 - PSM-ED 86,9 (86,9)
30 60 50 60 90,5 64 20 M42x2 50 25 24 RHV 30-PSM-ED 141,0 (141,0)
38 65 60 70 100 69,5 22 M48x2 55 32 29 RHV 38 - PSM-ED 194,9 (194,9)

Dimensdes aprox. com porca apertada.
Se forem pedidas véalvulas de retencdo com pressdes de abertura diferentes de 1 bar, havera um custo adicional.

Faixa de temperatura sem reducdes de presséo de valvulas de retengéo de agco com vedag8es de NBR (buna-n standard): -35° até +100°C e
de FPM (viyton sob pedido): -25° até 120°C (faixa de temperatura e redu¢des de pressao necessarias para valvulas de retengdo de latéo e de
aco inoxidavel veja pagina A 4).

Os numeros de peca se referem apegas de ago carbono completamente monatadas. Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo
"IMS" para latdo ou "/71" para ago inoxidavel, ao nimero de pega apresentado na tabela.

As pecas cujo 0s pesos estéo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo séo mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

RHZ-R-ED - Valvulas de retencéo

Rosca macho BSP com vedagdo EOLASTIC

Entrada = Conexao EO para tubo

Saida = Rosca BSP paralela

; w
&
3 Imll I
o o
Hilid
O 1111111 =
L
- e "'- =
- La L
L . Orificio
Série D.E. S S s L | i Rosca BSP Bitola LW Peca no Kg por 100 pgs.
Construtiva  tubo ™1 2 3 2 2 paralela G DN mm ¢ aco  ago inox
6 17 14 17 41 26,5 8 G BA 14 4 3,5 RHZ 6 - PLR-ED 5,6 (5,6)
L 8 19 17 19 43 285 12 G MA 19 6 55 RHZ 8- PLR-ED 7,6 (7,6)
leve 10 22 19 24 53 385 12 G MA 19 8 7,5 RHZ 10 - PLR-ED 12,4 (12,4)
PB 250 12 27 22 30 55 405 12 G %A 22 10 95 RHZ 12-PLRED 186 (18,6)
15 27 27 32 57,5 425 14 G 2 A 27 12 115 RHZ 15- PLR-ED 23,2 (23,2)
PB 160 18 36 32 36 64 48 14 G 2 A 27 16 14 RHZ 18- PLR-ED 343 (34,3)
22 41 36 46 72 56 16 G A 32 20 18 RHZ 22 - PLR-ED 53,2 (53,2)
PB 100 28 50 41 55 80,5 64 18 Gl A 40 25 23 RHZ 28-PLR-ED 814 (81,4)

35 60 50 60 915 70 20 Gl1¥A 50 32 29 RHZ 35-PLR-ED 117,8 (117,8)
42 65 60 70 93 705 22 Gl¥»A 55 32 29 RHZ 42 - PLR-ED 1822 (182,2)

S 6 19 17 19 46 315 12 G MA 19 3 35 RHZ 6-PSR-ED 8,9 (8,9)
pesada 8 19 19 19 46 315 12 G MA 19 4 3,5 RHZ 8- PSR-ED 9,6 (9,6)
PB 400 10 22 22 24 54 38 12 G A 22 6 55 RHZ 10-PSR-ED 159 (15)9)
12 24 24 27 57 41 12 G A 22 8 75 RHZ 12-PSR-ED 187 (18,7)
14 27 27 32 61 435 14 G 2 A 27 10 95 RHZ 14- PSR-ED (27,4) (27,4)
16 32 30 36 64 46 14 G 2 A 27 12 115 RHZ 16-PSR-ED 346 (34,6)
20 41 36 46 715 50 16 G A 32 16 15 RHZ 20- PSR-ED 59,0 (59,0)
PB 250 25 46 46 50 785 545 18 Gl A 40 20 19 RHZ 25- PSR-ED 86,5 (86,5)

30 60 50 60 90,5 64 20 G1¥A 50 25 24 RHZ 30- PSR-ED 1324 (1324)
38 65 60 70 102 715 22 Gl¥»A 55 32 29 RHZ 38- PSR-ED 1986 (198,6)

Dimensdes aprox. com porca apertada.
Se forem pedidas valvulas de retencdo com pressdes de abertura diferentes de 1 bar, havera um custo adicional.

Faixa de temperatura sem redugées de pressao de valvulas de retengdo de ago com vedagoes de NBR (buna-N estandard): -35° até +100°C
e de FPM (viton sob pedido): -25 até +120°C (faixa de temperatura e redug6es de pressdo necessarias para valvulas de retengéo de latéo e
aco inoxidavel veja pagina A4).

Os numeros de peca se referem a pecas de aco carbono completamente montadas. Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo
"IMS" para latdo ou "/71" para ago inoxidavel ao nimero de peca apresentado na tabela.

As pecas cujo 0s pesos estéo entre paréntese estnao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo séo mantidas em estoque regular.
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FluidConnectors Conexdes para Tubos

RHZ-M-ED - Valvulas de retencéo

Rosca macho métrica com vedagdo EOLASTIC

Entrada = Conexao EO para tubo

Saida = Rosca métrica

L]

-

T

¥
-+ I — Il. L}
- La -
. Rosca . Orificio
Série D.E. . - Bitola Kg por 100 pgs.
Construt. tubo 1 S, Ss L, !, ! metrica d; DN LW Pegan® aco aco inox
paralela M mm

6 17 14 17 41 26,5 8 M 10x1 14 4 3,5 RHZ 6 - PLM-ED 55 (5,5)
L 8 19 17 19 43 285 12 M 12x1,5 17 6 55 RHZ 8- PLM-ED 7,3 (7,3)
leve 10 22 19 24 53 385 12 M 14x1,5 19 8 7,5 RHZ 10 - PLM-ED 12,3 (12,3)
PB 250 12 27 22 30 55 40,5 12 M 16x1,5 22 10 9,5 RHzZ 12 - PLM-ED 18,8 (18,8)
15 27 27 32 57,5 425 12 M 18x1,5 24 12 115 RHzZ 15- PLM-ED 21,8 (21,8)

PB 160 18 36 32 36 64 48 14  M22x1,5 27 16 14 RHZ 18-PLM-ED 34,5 (34,5)
22 41 36 46 72 56 16 M26x1,5 32 20 18 RHZ 22 - PLM-ED 52,7 (52,7)

PB 100 28 50 41 55 80,5 64 18  M33x2 40 25 23 RHZ 28 - PLM-ED 81,3 (81,3)
35 60 50 60 91,5 70 20  M42x2 50 32 29 RHZ 35- PLM-ED 118,44 (118,4)
42 65 60 70 93 70,5 22  M48x2 55 32 29 RHZ 42 - PLM-ED 179,9 (179,9)

6 19 17 19 46 315 12 MiIxl5 17

s 8 19 19 19 46 315 12 Mi14x15 19
pesada 10 22 22 24 54 38 12 MI6xl5 22 55 RHZ 10-PSM-ED 156  (15.,6)
PB400 12 24 24 27 57 41 12 M18xl5 24 75 RHZ 12-PSM-ED 192  (19,2)
14 27 27 32 61 435 14 M20x1,5 26 10 95 RHZ 14-PSM-ED (26,7)  (26,7)

16 32 30 36 64 46 14 M22x1,5 27 12 115 RHZ 16-PSM-ED 350  (35,0)

35 RHZ 6-PSM-ED 8,6 (8,6)
35 RHZ 8-PSM-ED 9,8 (9.8)

0o bW

20 41 36 46 71,5 50 16 M27x2 32 16 15 RHZ 20 - PSM-ED 59,2 (59,2)
PB 250 25 46 46 50 78,5 545 18 M33x2 40 20 19 RHZ 25-PSM-ED 86,7 (86,7)
30 60 50 60 90,5 64 20 M42x2 50 25 24 RHZ 30-PSM-ED 1323 (132,3)
38 65 60 70 102 715 22 M48x2 55 32 29 RHZ 38 - PSM-ED 196,3 (196,3)

Dimensdes aprox. com porca apertada.
Se forem pedidas véalvulas de retencdo com pressdes de abertura diferentes de 1 bar, havera um custo adicional.

Faixa de temperatura sem redugdes de pressédo de valvulas de retencéo de ago com vedacdes de NBR (buna-N standard): -35° até +100°C
e de FPM (viton sob pedido): -25° até 120°C (faixa de temperatura e redugdes de pressao necessarias para valvulas de retencéo de latdo e de
aco inoxidavel veja pagina A 4).

Os numeros de pega se referem a pecas de ago carbono completamente montadas. Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo
"IMS" para latdo ou "/71" para ago inoxidavel, ao nimero de pega apresentado na tabela.

As pecas cujo 0s pesos estéo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo séo mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

RHDI - Valvulas de retencéo

Rosca fémea BSP paralela nas duas extremidades

|
Ll ]
1
!
|}
PB Rosca Bitola o Kg por 100 pgs.
(bar) BSP Sl S3 L tl min. tz D d DN Pe(;a n aco
G 19 19 42,5 8 12 19 35 3 RHDIR U8 85
G = 19 19 51 12 16 19 35 4 RHDIR 76
400 G 38 24 27 60 12 17 24 75 8 RHDIR 38 15,6
G ® 32 36 72 15 20 32 115 12 RHDIR 2 34,4
G 41 46 84 16,5 22 41 15 16 RHDIR 34 59,0
Gl 46 50 95 19 255 46 19 20 RHDIR 1 82,3
250 GL 60 60 110 215 28 60 24 25 RHDIR 1 ¥ 153,3
G1 65 70 114 22 285 65 29 32 RHDIR 1 2 193,3

RHDI disponivel somente em ago carbono.
Se forem pedidas véalvulas de retencdo com pressdes de abertura diferentes de 1 bar, havera um custo adicional.

Faixa de temperatura sem redugées de presséo de valvulas de retengdo com vedagédo de NBR (buna-N standard): -35° até +100°C e FPM (viton
sob pedido): -25° até +120°C.
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FluidConnectors

Conexdes para Tubos

RVP - Cartucho para valvulas de retencéo

Furacao:
Tolerancia ISO D 10

Anel de suporte
(Teflon)

Disco de vedagao
(buna-N)

O-ring
(buna-N)

Lubrificar o "O"-ring antes da instalacdo do cartucho RVP no furo. Prender o cartucho no furo com anel de trava.

Partes int. de Kg por
Fbir) vélvulas IO’S d I, I, D D, "O"Ring ':S;(I)g: Pecan® 100 pgs.
(ITL) aco
400 6-L/6u.8-S 23 35 9,5 6 13 13 8,3x2,4 SRA 13-2,05 - 1,0 RVP 13 1,6
8-L/10-S 26,5 5,5 9,5 6,5 16 16 11,3x2,4 SRA 16-2,05 -1,0 RVP 16 2,7
10-L/12-S 30 7,5 9,5 6,5 20 20 15,3x2,4 SRA 20-2,05 - 1,0 RVP 20 4,8
12-L/14-S 35 9,5 12 7,5 24 24  18,2x3 SRA24-26 -1,0 RVP 24 7,7
15-L/16-S 38 11,5 12 7,5 27 27 21,2x3 SRA27-26 -1,0 RVP 27 10,4
18-L/20-S 445 15,3 12 9,5 35 35 29,2x3 SRA35-26 -1,0 RVP 35 20,1
250 22-1L/25-S 50,5 19,3 12 11 40 40 34,2x3 SRA40-26 -1,0 RVP 40 27,2
28-L/30-S 60 24,3 13 13 47 47  41,2x3 SRA47-26 -1,5 RVP 47 53,8
35-L/38-S 70 29,4 16 13 55 55  44,2x5,7 SRA55-51 -1,5 RVP 55 60,7

RVP disponivel somente em ago carbono.

Standard: Material ago carbono, superficie zincada com cromatizacédo brilhante (A3K) de buna-N. Pressdo de abertura 1 bar, faixa de
temperatura veja pagina F2.

Sob pedido: Presséo de abertura 0,5-2 e 3 bar.
Para RVP 47 em diante, 2,5 ao invés de 3 bar.
- Vedacédo em viton

Faixa de temperatura sem redugées de presséao de valvulas de retencéo com vedagéao de NBR (buna-N standard): -35° até +100°C e FPM (viton
sob pedido): -25° até +120°C.
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Conexdes para Tubos

FluidConnectors

I-TL - Partes internas de valvulas de retencao

Montagem Furagédo para o cartucho Partes internas
|
7 P
f .
| : |
Ty |’ = * —
| IR | i
% |
; |
Y4 |
5 i ]
S 3 |
I." Fy _.‘.,.l'. .-'.-"'-r .-"'.-".-"'-r ] |
] !
I'-l Lj =l e
ALK T -0 R, W ARHRRAL. 35 S
Diametro do ftem 1: cone
furo: 0,05 ftem 2: pacote de disco
ftem 3: disco superior
ftem 4: mola
item 5: disco de passagem com pino guia
+0,1 +0,1 +0,1 +0,1 L = o
d, d, d, L, 2 curso Pegan
35 75 8,55 8,2 2,0 1,0 I-TL 6-L/ 6u.8-S
55 10,2 11,55 11,00 2,0 1,7 I-TL 8-L/10-S
75 13,0 14,05 14,0 2,0 2,3 I-TL 10-L/12-S
9,5 16,7 18,05 16,5 2,5 2,9 I-TL 12-L/14-S
11,5 195 20,55 19,0 2,5 35 I-TL 15-L/16-S
15,3 25,2 27,10 22,5 3,0 4.4 I-TL 18-L/20-S
19,3 30,8 32,60 27,0 3,0 55 I-TL 22-L/25-S
24,3 38,6 40,60 32,5 3,5 7,3 I-TL 28-L/30-S
29,4 45,7 48,10 37,5 3,5 8,9 I-TL 35-L/38-S

Standard: Material ago carbono zincado (A3K), molas fosfatizadas e oleadas. Faixa de temperatura para a pressao de abertura veja pagina

F1, disco de vedacéo (item 2) de buna-N, presséo de abertura de 1 bar.

Sob encomenda: Presséo de abertura de 0, 5, 2 e 3 bar, para pegas com DE de 28, 30, 35, 38 mm, pressdes de abertura de 0,5; 2 e 2,5 bar.

- Disco de vedac&o (item 2) de viton.

- Aco inoxidavel 1.4571, mola de 1.4571, disco de vedacé&o (item 2) de buna-N (standard) ou viton (sob pedido).

Faixa de temperatura sem redugées de presséo de valvulas de retencdo com vedagao de NBR (buna-N standard): -35° até +100°C e FPM (viton
sob pedido): -25° até +120°C. (Faixa de temperatura e reducdes de pressao necessarias para partes internas de aco inoxidavel veja pagina A4).
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FluidConnectors Conexdes para Tubos

WYV - Valvulas alternativas

Estas valvulas permitem a passagem do fluxo tanto pela entrada 1 ou 2 fechado a entrada que nédo esta em uso.
O fechamento de uma entrada é feito por meio de uma esfera de rolamento que € movimentada pela pressao do fluxo.

i L N
5 | LY
1
|
| i
| — ;I 1 |
L=
g s g . -
entrada 1 { T o 71 = i ) ;4 i & T ivada2
| # s [ ] *
i 1; d: '
| S ",
R I
| |
e
Série o Kg por 100 pgs.
construtiva PB D,, d d, L | S, S, M Pecan aco
L 250 8 4,5 4,5 29 14 14 17 M 14x1,5 WV 8-PL 10,3
leve 250 10 6 6 30 15 17 19 M 16x1,5 WV10-PL 13,2
250 12 7,5 7,5 32 17 19 22 M 18x1,5 WV12-PL 18,5
250 15 10 10 36 21 19 27 M 22x1,5 WV15-PL 247
Direcao do fluxo: D1 —® D3 =D2 fechada

D2 —p» D3 =D1 fechada

Estas véalvulas ndo sdo recomendadas para ar comprimido e gases.
As valvulas WV nao devem ser usadas com niples de solda, conexdes boleada, etc., onde ndo haja contato com cone de encosta da esfera.

Faixa de temperatura sem redugdes de pressédo: -40°C até +120°C.
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Conexdes para Tubos

FluidConnectors

KH - Valvulas de esfera de 2 vias

DN 4 - DN 25

Bitola Nominalde 4 a .
Alavanca Defasada

DN 32 - DN 40 i 4
. . a) |
Bitola Nominal de 32 a 40 5": |
Alavanca Reta ﬁ\_ il
i1
(et ]| |I___.-"
e ]
12
I' -

Materiais:

Corpofabricado de aco, esferade aco carbono revestida
com cromo duro, alavanca de aco galvanizado.

(Aco inoxidavel, mediante pedido).

Conexdes:

Conexdes de tubos conforme DIN 2353 série L (leve) ou
S (pesada), rosca fémea BSP - paralela conforme DIN-
ISO 228 ou rosca fémea NPT conforme ANSI/ASME B
1.20-1-1983.

Vedacdes:

Sede de esfera usinada de POM (Delrin) ou PTFE
(Teflon), sede da alavanca de NBR (Perburam) ou FPM
(Viton).

Aplicacdes:

Adequada para fluido hidraulico, lubrificantes, 6leo
combustivel todos a base de petrdleo e ar. Para outros
gases e liquidos mediante consulta.

Sob pedido:

Furos com rosca ou furos passantes para montagem;
carcaca de aco com revestimento protetor
(eletrodeposicdo). Também de outros materiais e
combinacgdes.

Faixa de temperatura:
Para série com vedacao de POM/NBR; -10° até 80°C.
Outros materiais de vedagfes, mediante pedidos.
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FluidConnectors

(EDQ) Conex0es para Tubos

RH - Véalvulas de Esfera de 2 vias

Fin A Fin R Fin C Fin D
o, wr
_ puim = . =i
= g | 7 "
T 1 TH =
old | |F
W 2 | St 1 .
1= ’| i |
| o L |
L r;_rtﬁf{t.'n R
I_ L) | i | -l | : 1
Conexao de tubo Conexao de tubo Conexao rosca (BSP) paralela Conexao rosca (NPT)
DIN 2353, série L (leve) DIN 2353, série S (pesada)

Série Kg por
Cons- 2E DN PB 0S8 7 | L L, L B H h  h, SW, SW R Fig. Pecan® 100 pgs.
A tubo D aco

trutiva
6 4 315 M12x15 7 10 36 - 67 20 25 10 55 7 19 76 A KH 6-PL 21,7
L 8 6 315 M14x1,5 7 10 36 - 67 20 25 10 55 7 19 76 A KH 8-PL 37,6
leve 10 8 315 M16x1,5 7 11 45 - 75 30 35 145 68 8 24 100 A KH10-PL 46,0
12 10 315 M18x15 7 11 45 - 75 30 35 145 68 8 24 100 A KH12-PL 47,5
15 12 315 M22x15 7 12 51 - 83 35 40 17 92 10 30 112 A KH15-PL 80,0
18 16 315 M26x1,5 7,5 12 50 - 82 40 45 20 105 11 36 166 A KH18-PL 99,4
22 20 160 M 30x2 75 14 60 - 99 45 55 24 113 14 41 187 A KH22-PL 138,2
28 25 160 M 36x2 75 14 70 - 108 55 60 26 118 14 50 187 A KH28-PL 195,0
35 32 160 M45x2 105 16 79 585 121 73 80 365 1045 17 60 240 A KH35-PL 265,9
42 40 160 M52x2 11 16 76 525 118 85 90 425 1145 17 70 240 A KH42-PL 344,6
s 8 4 500 M16x15 7 12 36 - 73 20 25 10 55 7 19 76 B KH 8-PS 26,2
pesada 10 6 500 M18x15 75 12 36 - 73 20 25 10 55 7 19 76 B KH10-PS 28,4
12 8 500 M20x15 75 12 45 - 77 30 35 145 68 8 24 100 B KH12-PS 50,3
14 10 500 M22x1,5 8 14 45 - 81 30 35 145 68 8 24 100 B KH14-PS 54,8
16 12 400 M24x1,5 85 14 51 - 87 35 40 17 92 10 30 112 B KH16-PS 78,9
20 16 400 M30x2 105 16 50 - 90 40 45 20 105 11 36 166 B  KH20-PS 103,0
25 20 315 M36x2 12 18 60 - 107 45 55 24 113 14 41 187 B KH25-PS 172,9
30 25 315 M42x2 135 20 70 - 120 55 60 26 118 14 50 187 B KH30-PS 235,3
38 32 315 M52x2 16 22 73 585 127 73 80 365 1045 17 60 240 B  KH38-PS 315,2
- 4 500 G 8 12 36 - 69 20 25 10 55 7 19 76 C KHR 18 22,0
- 6 500 G 12 36 - 69 20 25 10 55 7 19 76 C KHR 21,0
- 10 500 G @3 14 45 - 73 30 35 145 68 8 24 100 C KHR 3 43,0
- 12 500 G 16 51 - 82 35 40 17 92 10 30 100 C KHR =2 67,0
- 16 400 G B 18 50 - 88 40 45 20 105 11 36 112 C KHR se 88,0
- 20 315 G 19 60 - 93 45 55 24 113 14 41 166 C KHR 3 128,0
- 25 315 G1 22 70 - 113 55 60 26 118 14 50 187 C KHR1 198,2
- 32 315 G1w 20 70 585 110 73 80 365 1045 17 60 187 C KHR1w® 237,0
- 40 315 G112 22 75 57 114 85 90 425 1145 17 70 240 C KHR1 317,0
- 4 500 18-27 NPT 7 36 - 69 20 25 10 55 7 19 76 D KH NPT 220
- 6 500 -18 NPT 10 36 - 69 20 25 10 55 7 19 76 D KH NPT 210
- 10 500 3818 NPT 10,4 45 - 73 30 35 145 68 8 24 100 D KH ¥ NPT 430
- 12 500 214 NPT 136 51 - 82 35 40 17 92 10 30 112 D KH NPT 67,0
- 20 315 3414 NPT 14 60 - 93 45 55 24 113 14 41 187 D KH ¥ NPT 1280
- 25 315 1-112 NPT 168 70 - 113 55 60 26 118 14 50 187 D KH1 NPT 197,0
- 32 315 1%11®2 NPT 17,3 70 585 110 73 80 365 1045 17 60 240 D KH1Y NPT 237,0
- 40 315 1%11“2 NPT 17,3 75 57 114 85 90 425 1145 17 70 240 D KH1% NPT 317,0

As valvulas de esfera com conexdes de tubo séo fornecidas completas com porca e anilha progressiva.
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Conexoes para Tubos

FluidConnectors

Niples de solda

SKA

G2

Niples de solda com reducéo

SKAR

G3

Unido de solda completa

.

ASK

G4

Niples de solda curvos

SKA-RB

G5




FluidConnectors

®
Conexoes para Tubos

Niples de Solda EO

Niples de solda EO com uma vedacao de O-ring entre o
niple de solda e o corpo da conexdo assegura excelente
resisténcia contra ruptura e integridade de vedacao, e
representam um complemento substancial ao programa
de conexdes com anilha progressiva.

Os corpos e as porcas das conexfes sao totalmente
intercambiaveis entre os niples de solda e anilha
progressiva da mesma série e mesmo didmetro externo
de tubo.

Tipo de construcao e padronizacao:

Os niples "SKA" obedecem EO DIN 3865 form. A.
Também disponiveis sob consulta; os niples de solda
"SKQO" com uma saliéncia no encosto de tubo no corpo
da conexdo e niples de solda "SKM" com vedacédo
metdlica. As dimensdes dos niples de solda "SKO" e
"SKM" correspondem aquelas dos niples de solda"SKA".

Materiais e protecdo da superficie:

Aco fosfatizado e oleado, "O-rings" de "NBR"
(por ex.: buna-N).

Mediante pedido:

Aco inoxidavel 1.4571

"O-rings" de "FPM" (por ex.: viton).

Soldagem e soldabilidade

Niples de solda SKA, niples de solda curvos SKA-RB e
tipos "ASK" de aco carbono podem ser soldados usando
técnicas convencionais. Os tipos feitos de 1.4571 (aco
inoxidavel) se prestam para soldagem e arco. O material
de enchimento deve ser escolhido de acordo com a
norma DIN 8556 parte 1 levando em conta o tipo de
aplicacdo e a técnica de soldagem.

Recomendacéo de tubos:
Nés recomendamos o uso dos tubos de material St.35.4-
NBK e tubos de aco inoxidavel de material 1.4571.

Pressdes de trabalho (PB) para unido com niples de
solda completas:

A pressdo de trabalho (PB) permissivel da unido com
niple de solda, completa, influenciada pelos componentes
de conexao, ou seja, tubo/niple de solda/tipo conexao
escolhida. Destestrés, o componente que tiver apresséo
nominal de trabalho mais baixa ira determinar a pressao
de trabalho (PB) permissivel para a conexao completa.

Faixa de temperatura permissivel;

Para niples de solda, retos e curvos e unides tipo "ASK"
de aco carbono com "O-rings" de "NBR" (por ex.: buna-
N): -35°C a +100°C, "FPM" (por ex.: viton): -25°C a
+120°C sem reducdes de presséo.

Para faixas de temperatura e as necessarias reducdes
de pressao para niples de solda retos e curvos e unides
tipo "ASK" de aco inoxidavel 1.4571, veja pagina A 4.

Montagem de conexao:

1- Corte dotubo no esquadro, rebarbe, faca um chanfro
de solda em V em conformidade com a DIN 2559.

2- Enfie a porca no niple de solda.

3- Solde o niple no tubo usando procedimento normal
de soldagem. O tubo e o niple devem estar alinhados.

4- Limpe a solda interna e externamente.

5- Instale o "O-ring": atencdo, ndo torca o "O-ring"; a
porca e o cone devem estar limpos.

6- Lubrifiqgue com 6leo aporca, cone eroscado corpoda
conexao antes da montagem.

7- Aperte a porca com a mao até encontrar resisténcia.
Aperte com uma chave de boca aplicando 1/4
até 1/2 volta.

Certifiqgue-se de que o tubo com o niple de solda estejam
montados em linha reta, sem que estejam transmitindo
esforgos ao corpo da conexao.

NuUmero de peca:
Consulte as paginas que seguem sobre 0s numeros de
peca e a gama completa de niples de solda disponiveis.

Se for desejada uma unido de solda completa (SKA) o nimero
"6" deve ser acrescentado ao nimero da unido desejada antes
do didmetro externo do tubo especificado na unido.
Exemplo: uni&o macho reta para tubo de didm. ext. de 10 mm
com rosca macho BSP, bem como niple de solda SKA.

GE6 10x 2 - SR

Unido tipo J

Cad. para niple de solda EO SKA do tubo
Diametro externo

Espessura de parede do niple de solda
Série construtiva

Tipo de rosca da unido macho

Se for desejado material ago inoxidavel 1.4571, acrescente o
cédigo "/71" ao respectivo codigo de pedido (por ex.: GE
610x2-SR/71).

Gl




Conexoes para Tubos FluidConnectors

SKA - Niples de Solda

- I1{- ——=
|
| - L — —a=
Presséao Pressdo max.
nominal trab. PB para Dim. do O-ring
Série NP das niple SKA e Tuboago dureza kg por 100 pgs.
Construt. conexbes  tubo ST35 NBK Shore A 90 L L, D D, Peca n° acgo aco inox
S 630 249 10x1 75 x15 33,5 32,5 10 8 SKA 10x1 1,0 (1,0)
Pesada 358 10x1,5 7 SKA 10x1,5 1,3 1,3)
460 10x 2 6 SKA 10x2 15 (1,5)
305 12x1,5 9 x15 33,5 32,5 12 9 SKA 12x1,5 15 (1,5)
393 12x2 8 SKA 12x2 1,9 (1,9
476 12x2,5 7 SKA 12x2,5 2,2 (2,2)
400 234 16x15 12 x2 40,5 39 16 13 SKA 16x1,5 2,7 2,7)
305 16x2 12 SKA 16x2 3,1 3,1)
372 16x 2,5 11 SKA 16x2,5 3,6 (3,6)
435* 16 x 3 10 SKA 16x3 4,1 4,1)
249 20x 2 16,3 x 2,4 47 45 20 16 SKA 20x2 54 (5,4)
305 20x 2,5 15 SKA 20x2,5 57 (5,7)
358 20x 3 14 SKA 20x3 6,2 (6,2)
460* 20x 4 12 SKA 20x4 7,8 (7,8)
294 25x3 20,3 x 2,4 53 49,5 25 19 SKA 25x3 8,9 (8,9)
379 25x4 17 SKA 25x4 111 (11,1)
460* 25x5 15 SKA 25x5 12,5 (12,5)
249 30x3 253 x 2,4 57 52 30 24 SKA 30x3 13,5 (13,5)
323 30x4 22 SKA 30x4 14,0 (14,0)
393 30x5 20 SKA 30x5 16,6 (16,6)
460* 30x6 18 SKA 30x6 17,1 17,1)
315 261 38x4 333x24 64 56,5 38 30 SKA 38x4 19,5 (19,5)
319* 38x5 28 SKA 38x5 23,6 (23,6)
375* 38x6 26 SKA 38x6 27,0 (27,0)
429* 38x7 24 SKA 38x7 28,6 (28,6)

* Para os itens assinalados com asterisco a pressao nominal PN e a pressao maxima de trabalho PB serédo limitadas
pelos outros componentes da conexao.

A utilizacdo de niples de solda com tubos de diferentes espessuras de parede, podera provocar perda de carga
localizada devido as diferencas de diametro interno entre o tubo e o niple de solda.

O cdbdigo das pecas se referem a pecas de aco carbono completamente montadas. Se forem pedidos outros
materiais, acrescentar o sufixo "/71" para aco inoxidavel ao nimero de peca dado na tabela.

Pecas ndo incluidas na gama de produtos padrao sao identificadas com os seu peso entre parénteses.
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

SKAR - Niples de Solda Especiais (redutores)

Fig. A Fig. B

T
r

Presséo Press@o méax.
nominal trab. PB para Dim. do O-ring
Série NP das niple SKA e dureza Dimensdes kg por 100 pgs.
Construt. conexbes  tubo Shore A 90 D, D, d, d, L L, | Fig. Pega n° aco aco inox
S 630 528 75x15 10 6 3 5 335 325 12 B SKAR 10/ 6x1,5 (1,5) (1,5)
Pesada 528 10 8 4 - A SKAR 10/ 8x2 ,7) 1,7)
528 9 x15 12 8 4 6 335 325 14 B  SKAR 12/ 8x2 (2,0) (2,0)
358 12 10 7 - A SKAR 12/10x1,5 (1,8) (1,8)
400 476* 12 x2 16 12 7 - 40,5 39 15 A SKAR 16/12x2,5 (4,3) (4,3)
476* 16,3 x 2,4 20 12 7 - 47 45 17 A SKAR 20/12x2,5 (8,0) (8,0)
435* 20 16 10 - A SKAR 20/16x3 (7,8) (7,8)
435* 20,3 x 2,4 25 16 10 - 53 49,5 20 A SKAR 25/16x3 (12,3) (12,3)
460* 25 20 12 - A SKAR 25/20x4 12,4) (12,9
305 253 x 2,4 30 16 12 - 57 52 22 A SKAR 30/16x2 (16,5) (16,5)
305 30 20 15 - A SKAR 30/20x2,5 (15,9) (15,9)
294 30 25 19 - A SKAR 30/25x3 14,4) (@149
315 305 333x24 38 16 12 - 64 56,5 26 A SKAR 38/16x2 (27,9) (27,9)
305 38 20 15 - A SKAR 38/20x2,5 (27,8) (27,8)
294 38 25 19 - A SKAR 38/25x3 (26,2) (26,2)
323* 38 30 22 - A SKAR 38/30x4 (25,2) (25,2)

* Para os itens assinalados com asterisco a pressao nominal PN e a pressao maxima de trabalho PB seréo limitadas
pelos outros componentes da conexao.

A utilizacdo de niples de solda com tubos de diferentes espessuras de parede, podera provocar perda de carga
localizada devido as diferencas de diametro interno entre o tubo e o niple de solda.

O cdbdigo das pecas se referem a pecas de aco carbono completamente montadas. Se forem pedidos outros
materiais, acrescentar o sufixo "/71" para aco inoxidavel ao nimero de peca dado na tabela.

Pecas nao incluidas na gama de produtos padréo sao identificadas com os seu peso entre parénteses.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

ASK - Unido de Solda

=
57 =2

']

[ ]

T

L — -
Presséao Pressdo max.
nominal trab. PB para
Série PN das niple SKA e kg por 100 pgs.

Construt. conexoes tubo S, S, L L, D D, Pega n° acgo aco inox
S 249 10x1 19 22 58 10 10 8 ASK 610x1 -S (5,6) (5,6)
Pesada 358 10x1,5 7 ASK 610x1,5-S (7,3) (7,3)
460 10x2 6 ASK 610x2 -S (8,5) (8,5)
305 12x1,5 22 24 63 15 12 9 ASK 612x1,5-S (7,4) (7,4)
393 12x2 8 ASK 612x2 -S (9,3) (9,3)
476 12x2,5 7 ASK 612x2,5-S  (10,8) (20,8)
234 16x1,5 27 30 73,5 16,5 16 13 ASK 616x1,5-S (12,4) (12,4)
305 16x2 12 ASK 616x2 -S (14,3) (14,3)
372 16x2,5 11 ASK 616x2,5-S  (16,6) (16,6)
400 16x3 10 ASK 616x3 -S (19,1) (29,1)
249 20x2 32 36 83,5 19 20 16 ASK 620x2 -S (22,7) (22,7)
305 20x2,5 15 ASK 620x2,5-S  (23,9) (23,9)
358 20x3 14 ASK 620x3 -S (26,1) (26,1)
400 20x4 12 ASK 620x4 -S (32,3) (32,3)
294 25x3 41 46 92,5 19,5 25 19 ASK 625x3 -S (41,8) (41,8)
379 25x4 17 ASK 625x4 -S (55,5) (55,5)
400 25x5 15 ASK 625x5 -S (58,5) (58,5)
249 30x3 46 50 1015 23 30 24 ASK 630x3 -S (59,4) (59,4)
323 30x4 22 ASK 630x4 -S (68,5) (68,5)
393 30x5 20 ASK 630x5 -S (73,3) (73,3)
400 30x6 18 ASK 630x6 -S (75,3) (75,3)
261 38x4 55 60 108 22 38 30 ASK 638x4 -S  (82,0) (82,0)
315 38x5 38 ASK 638x5 -S (104,5) (104,5)
315 38x6 26 ASK 638x6 -S (111,0) (111,0)
315 38x7 24 ASK 638x7 -S (120,1) (120,1)

O cdbdigo das pecas se referem a pecas de aco carbono completamente montadas. Se forem pedidos outros
materiais, acrescentar o sufixo "/71" para aco inoxidavel ao nimero de peca dado na tabela.
Pecas ndo incluidas na gama de produtos padrao sao identificadas com os seu peso entre parénteses.
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

SKA-RB - Niples de Solda Curvos

§
J-Ring F

Tubo ago ST35 NBK
sem costura
D.E. tubo x parede

- [ -=

Pressédo Pressdo max.
nominal trab. PB para Tubo ago Dim. do O-ring
Série NP das niple SKA e sem costura dureza kg por 100 pgs.
Construt. conexdes  tubo ST35NBK  Shore A 90 D D, A B C Pecga n° aco aco inox
S 630 460 10x 2 75x15 10 6 45 49 50 SKA 10x2 -RB 3,1) @2
Pesada 476 12x2,5 9 x15 12 7 50 51 52 SKA 12x2,5-RB (5,00 (5,0
400 435* 16 x 3 12 x2 16 10 60 67 68,5 SKA 16x3 -RB (10,4) (10,4)
460* 20x 4 16,3 x 2,4 20 12 65 85 87 SKA 20x4 -RB (20,0) (20,0)
460* 25x5 20,3 x 2,4 25 15 85 85 88,5 SKA 25x5 -RB (35,3) (35,3)
379 25x4 20,3 x 2,4 25 17 85 85 88,5 SKA 25x4 -RB (29,5) (29,5)
323 30x4 253 x 2,4 30 22 110 111 116 SKA 30x4 -RB (46,9) (46,9)
393 30x5 253 x 2,4 30 20 110 111 116 SKA 30x5 -RB (56,8) (56,8)
315 375* 38x6 33,3x24 38 26 130 136 143,5 SKA 38x6 -RB (104,5) (104,5)
319* 38x5 33,3x24 38 28 130 136 143,5 SKA38x5 -RB (87,6) (87,6)

* Para os itens assinalados com asterisco a pressdo nominal PN e a pressao maxima de trabalho PB seréo limitadas
pelos outros componentes da conexao.

A utilizagdo de niples de solda com tubos de diferentes espessuras de parede, podera provocar perda de carga
localizada devido as diferencas de diametro interno entre o tubo e o niple de solda.

O cadigo das pecas se referem a pecas de ago carbono completamente montadas. Se forem pedidos outros
materiais, acrescentar o sufixo "/71" para ago inoxidavel ao nimero de pec¢a dado na tabela.

Pecas nédo incluidas na gama de produtos padrao sao identificadas com os seu peso entre parentéses.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

Tomada de pressao com pino trava

EMA 1 H2-5

Tomada de pressdo com acoplamento rosqueado

EMA 3 H6-9




FluidConnectors

4 Conexo0es para Tubos

EMA 1/EMA 3 - Tomadas de presséo para mandémetro

Para monitorar presséao e verificacdes em sistemas
de pressao alta, média e negativa.

Para sangrar cilindros e sistemas hidraulicos.

Para coleta de amostras.

Vantagens:

Robusto, construcdo confiavel de pequeno tamanho.
Facil de manusear

Ligacdo simples de dispositivos de medicédo, de teste
e de comutacao.

Permite ligacdo sob pressao total do sistema para
tipos com acompanhamento rosqueado EMA 3.
Pressdes de trabalho até 630 bar para tipos EMA 3.

Sistema de vedacéao do vedador primario:

EMA 1 por valvula de retencéo de esfera.

EMA 3 por vedacéo de cone com "O-ring".

O novo sistema de vedacdo EMA 3 oferece taxas
minimas de vazamento mesma para aplicacao
pneumaticas e de gas (veja aplicacao).

As tomadas de pressdao EMA 1 e EMA 3, possuem
sistema de vedacdo secundaria com O-ring para o
acoplamento com a conexdo da mangueira.

EMA 1

EMA 3

Diferencas entre tipos EMA 1 e EMA 3:

a) Sistema de vedacéo (veja secao anterior).

b) Ligacdo damangueirade medicdo paraacoplamento
de encaixe com pino trava no EMA 1.

¢) Ligacdo da mangueira de medicéo por acoplamento
rosqueado no EMA 3.

d) EMA 3, conecte e desconecte sob presséo.

Pressdes e temperaturas de trabalho:

As pressbes de trabalho permissiveis dos tipos de
conexao individuais estdo listadas nas paginas
correspondentes do catalogo. Temperaturade operacéo
permissivel: -25° a 120°C.

Materiais:

Aco zincado com cromatizacdo amarela (A3C).
Mediante pedido: aco inoxidavel, material n°® 1.4571.
Vedacao de FPM (por ex.: viton).

Vedacgbes especiais mediante pedido.

Aplicacao:

Fluidos hidraulicos, exceto fluidos HFC. Tipo EMA 3
feitos de aco inoxidavel 1.4571 pode ser aplicado com
gases tais como: nitrogénio, gas natural, gas propano, e
"halon" (especifique as condicfes de operacao exatas).

Nota:

Astomadas de presséo antigas EMA 4 estdo disponiveis
unicamente como sobressalentes, uma vez que a
pressao de trabalho permissivel para os EMA 4 tem sido
atendida pelos tipos EMA 3.

H1




FluidConnectors

(EDQ) Conexodes para Tubos

GMA 1 - Tomada de Pressao Direta com Pino Trava

Série = =

Construt. PB D.E. tubo S, S, L, I, h Pega n®
L 315 6 14 24 50 20,5 30 GMA1l/ 6-PL
leve 8 17 24 50 20,5 30 GMA 1/ 8-PL
10 19 24 52 22,5 30 GMA 1/10-PL
12 22 24 52 22,5 30 GMA1/12-PL
15 27 30 55 24,5 33 GMA 1/15-PL
18 32 32 56 23,5 34 GMA 1/18 - PL
160 22 36 36 60 27,5 36 GMA 1/22 -PL
S 400 6 17 24 54 24,5 30 GMA 1/ 6-PS
Pesada 8 19 24 54 24,5 30 GMA 1/ 8-PS
10 22 24 56 235 30 GMA 1/10-PS
12 24 24 56 235 30 GMA 1/12-PS
14 27 27 62 26,5 31 GMA 1/ 14 - PS
16 30 30 62 255 33 GMA 1/16 - PS
20 36 36 69 255 36 GMA 1/20-PS

H2



FluidConnectors Conexoes para Tubos

EMA 1 - Tomada de Pressdo com Pino Trava

Rosca macho: BSP, métrica; vedagao: O-ring fig. A, borda cortante fig. B

Fig. A
i [
= S =
i g
T T
- 0 - i |
bl - |
o o
+{,08 |
L=
u '.:"
ﬁlr-ﬂ
(]
-
= a
] Borda cortante
Rosca
Série BSP-paralela =
Construt. PB métrica i S, L d, h Fig. Peca n°®
R 400 G A 8 17 27 14 37 B EMA1/R 8
(BSP) G "MA 12 19 31 18 37 B EMA1/R ¥
G #A 12 22 31 22 37 B EMA1/R 38
M 400 M 8x1 8,5 - - 9,5 26 A EMA 1/M 8x1 OR*
(Métrica) M 10x1 8,5 - - 11,5 26 A EMA 1/ M 10x1 OR*
400 M 10x1 8 17 27 14 37 B EMA 1/ M 10x1
M 12x1,5 12 17 31 17 37 B EMA 1/ M 12x1,5
M 14x1,5 12 19 31 19 37 B EMA 1/ M 14x1,5
M 16x1,5 12 22 31 21 37 B EMA 1/ M 16x1,5

*O-ring 6.07x1.78paraM 8x1
7.8 x1.78paraM10x1
Material: FPM (viton)
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FluidConnectors

(EDQ) Conexodes para Tubos

VKA 1 - Tomada de Pressdo com Pino de Trava

Com conexao boleada e porca giratéria com cone de 24°

H

Fig. A Fig. B
Ll 12
2
.
' Cl-ring
Ci-sipg . .- ] 5y
- D1 -
- (Y] -
Série =
Construt. PB D.E. tubo M h Fig. Pega n°

L 315 6 14 M 12x1,5 50 A VKA1l 6-L
leve 8 17 M 14x1,5 50 A VKA1l 8-L
10 19 M 16x1,5 50 A VKA 1/10-L

12 22 M 18x1,5 46 A VKA 1/12 -L

15 27 M 22x1,5 39 B VKA 1/15-L

18 32 M 26x1,5 41 B VKA 1/18 -L

160 22 36 M 30x2 44 B VKA 1/22-L

S 400 6 17 M 14x1,5 50 A VKA1l 6-S
Pesada 8 19 M 16x1,5 50 A VKA1l 8-S
10 22 M 18x1,5 51 A VKA 1/10-S

12 24 M 20x1,5 47 A VKA 1/12-S

14 27 M 22x1,5 44 A VKA 1/14-S

16 30 M 24x1,5 43 B VKA 1/16-S

20 36 M 30x2 48 B VKA 1/20-S

1) Fornecido completo com porca
*) O-ring de material FPM (viton)
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

MAV-MA 1 - Conexao para Manometro com Pino de Trava
SMA 1 - Mangueira de Teste de Alta Pressao Acoplamento com Pino de Trava

N i

Mangueira de teste SMA 1

Conector para mandmetro: MAV-MA 1

Comprimento

n

PB G S, S, h Peca n® L Peca n°
400 Gw Y 19 22 58 MAV ¥ - MA 1 400 SMA1- 400
G 12 2) 27 22 70 MAV ¥2- MA 1 630 SMA1- 630
800 SMA1- 800
1000 SMA 1 - 1000
1500 SMA 1 - 1500
2000 SMA 1 - 2000
2500 SMA 1 - 2500
3200 SMA 1 - 3200
4000 SMA 1 - 4000

Vedacdo do mandmetro com anel interno de borda Nota:

cortante Para medir com liquidos, sangrar o circuito antes de
1) DKIR ¥4 efetuar o acoplamento da mangueira.
2) DKIR 2

Nota sobre mangueiras de pequeno diametro:
- Raio minimo, de curvatura R =20 mm
- Temperatura de trabalho: -20° até 100°C

L1
Fator de reducéo de pressao em funcao datemperatura: L 10
o
até 0°C 122 % g °
para 30°C 110 % g 6
para 50°C 100 % g 4
para 80°C 86 % g 2
para 100°C 77 %
para 120°C 68 % 02 04 06 08 10 1.2

Vazéo Q (I/min) U]

Perda de Carga em Bar por metro linear de mangueira
sem conexdes.
Oleo mineral: viscosidade 30 mm?/seg.

HS5



(EDQ) Conexodes para Tubos

FluidConnectors

GMA 3 - Tomada de Pressao Direta com Acoplamento Rosqueado M 16

=

I,

ui 2

o

—_— |1 o=
. L1
Série = =
Construt. PB D.E. tubo S, S, L, I, h Peca n°

L 315 6 14 24 50 20,5 50 GMA3/ 6-PL
leve 8 17 24 50 20,5 50 GMA 3/ 8-PL
10 19 24 52 22,5 50 GMA 3/10-PL
12 22 24 52 22,5 50 GMA 3/12-PL
15 27 30 55 24,5 53 GMA 3/15-PL
18 32 32 56 23,5 54 GMA 3/ 18 - PL
160 22 36 36 60 27,5 56 GMA 3/ 22 - PL
28 41 41 61 27,5 58 GMA 3/ 28 - PL
35 50 46 69 25,5 61 GMA 3/ 35 - PL
42 60 55 70 24,5 65 GMA 3/ 42 - PL
S 630 6 17 24 54 24,5 50 GMA3/ 6-PS
Pesada 8 19 24 54 24,5 50 GMA3/ 8-PS
10 22 24 56 23,5 50 GMA 3/10-PS
12 24 24 56 23,5 50 GMA 3/12-PS
14 27 27 62 26,5 51 GMA 3/ 14 -PS
400 16 30 30 62 25,5 53 GMA 3/ 16 - PS
20 36 36 69 25,5 56 GMA 3/ 20 - PS
25 46 41 75 26,5 58 GMA 3/ 25 - PS
30 50 46 81 27,5 61 GMA 3/30 - PS
315 38 60 55 90 29 65 GMA 3/ 38 - PS
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

EMA 3 - Tomada de Pressdo com Acoplamento Rosqueado M 16

Rosca macho: BSP, métrica; vedagao: O-ring fig. A, borda cortante fig. Be C

Fig. A
.'-l-. .
| i
|16 ez
(B =
SW 1
O-ririg i
1
= (3 |=
+ 0,05 | i
=y 1-_;"‘2 -]
T n| B
&)
Ti = L 1
rili=
I S |
1 I
Série =
Construt. PB G i S, L d, h Fig. Peca n°®
R 630 G A 8 17 27 14 55 C EMA3/R 8
(BSP) G WA Dimensdes como na Fig. B EMA3/R ¥
G A 12 22 31 22 55 C EMA3/R 38
G 2A 14 27 23 26 45 C EMA3/R 2
M (Métrica) 400 M 8x1 8,5 - - 9,5 49 A EMA 3/M 8x1 OR*
630 M 10x1 8,5 - - 11,5 46 A EMA 3/ M 10x1 OR*
630 M 10x1 8 17 27 14 55 Cc EMA 3/ M 10x1
M 12x1,5 12 17 31 17 55 Cc EMA 3/ M 12x1,5
M 14x1,5 12 19 31 19 55 Cc EMA 3/ M 14x1,5
M 16x1,5 12 22 31 21 55 Cc EMA 3/ M 16x1,5

*O-ring 6.07x1.78 paraM 8x1
7.8 x1.78paraM10x1
Material: FPM (viton)

H7
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VKA 3 - Tomada de Pressdo com Acoplamento Rosqueado M 16

Com conexao boleada e porca giratéria com cone de 24°

Fig. A

i i
=

=
Q=ning L

|

Série =
Construt. PB D.E. tubo S, M h Fig Peca n°

L 315 6 14 M12x 1,5 70 A VKA3/ 6-L
leve 8 17 M14x1,5 70 A VKA 3/ 8-L
10 19 M 16 x 1,5 70 A VKA 3/10-L
12 22 M 18 x 1,5 66 A VKA 3/12-L
15 27 M22x1,5 58 B VKA 3/15-L
18 32 M 26 x 1,5 61 B VKA 3/18 - L
160 22 36 M 30 x 2 64 B VKA 3/22-L
28 41 M 36 x 2 64 B VKA 3/28 -L
35 50 M 45 x 2 70 B VKA 3/35-L
42 60 M52 x 2 70 B VKA 3/42 -L
S 630 6 17 M14x1,5 70 A VKA3/ 6-S
Pesada 8 19 M 16 x 1,5 70 A VKA 3/ 8-S
10 22 M 18 x 1,5 71 A VKA 3/10-S
12 24 M20x 1,5 67 A VKA 3/12-S
14 27 M22x1,5 64 A VKA 3/14-S
400 16 30 M 24 x1,5 63 B VKA 3/16 - S
20 36 M 30 x 2 68 B VKA 3/20-S
25 46 M 36 x 2 70 B VKA 3/25-S
30 50 M 42 x 2 73 B VKA 3/30-S
315 38 60 M52 x 2 78 B VKA 3/38-S

1) Fornecido completo com porca
*) O-ring de material FPM (viton)

H8
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MAV-MA 3 - Conexao para Mandmetro de Rosca M 16
SMA 3 - Mangueira de Alta Pressdo com Conector de Rosca M 16

Rosca fémea: BSP paralela A=
Vedacéo: Anel de vedacéo (DKI) : —
[}
'
k]
Conector para mandmetro: MAV-MA 3 Mangueira de teste SMA 3 -

Série = Comprimento
Construt. PB G S, S, h Peca n° L Peca n°®
R 630 G 1 Y 19 22 53 MAV ¥ - MA 3 200 SMA 3- 200
(BSP) G 12 ?) 27 22 65 MAV %2 - MA 3 300 SMA 3- 300
400 SMA 3- 400
630 SMA3- 630
800 SMA 3- 800
1000 SMA 3 - 1000
1500 SMA 3 - 1500
2000 SMA 3 - 2000
2500 SMA 3 - 2500
3200 SMA 3 - 3200
4000 SMA 3 - 4000
Vedacdo do mandmetro com anel interno de borda Nota:
cortante Para medir com liquidos, sangrar o circuito antes de
DDKIR efetuar o acoplamento da mangueira.
2) DKI R 1/2
Nota sobre mangueiras de pequeno diametro:
- Raio minimo, de curvatura R =20 mm
- Temperatura de trabalho: -20° até 100°C
L1
Fator de reducéo de pressao em funcao datemperatura: 10
S
. o g 8
até 0°C 122 % ¢)
para 30°C 110 % g 6
para 50°C 100 % g 4
para 80°C 86 % g 2
para 100°C 77 %
para 120°C 68 % 02 04 06 08 10 1.2
Vazéo Q (I/min) U]

Perda de Carga em Bar por metro linear de mangueira
sem conexdes.
Oleo mineral: viscosidade 30 mm?/seg.

H9
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NPTF - Rosca macho

B 2 ED mm

CR FF FFF RRS 14-5

NPTF - Rosca fémea

ffwﬁf@

DD DD 45 KMMOO MMO 16-8

NPTF - Rosca macho para rosca fémea

F e
CD CD 45 FG MRO PTR 19-11
Bujbes
B oM B e
= Al /] e e
HHP HP HP50N P50N VSTI-R/M-ED VSTI-M-OR |12 - 14

Adaptadores (Rosca UN/UNF)

-

-

%

5 &)

AEOG AE40G F50F50 F50G5 |15-17
Adaptadores para conversao de roscas
m— ] @] mE - emiwm [ o N | | —
L —

= B =gy e i Sy o

F3HGS5 F40HG F80HG5 FF33 GG 44 F3HG FAHG 118 - 20

Adaptadores para converséo de roscas

o i

oy r-lrl,._l

RI-R/RI-M RI-ED |21 - 22




FluidConnectors

®
Conexdes para Tubos

Conex0des e adaptadores industriais para tubos

Dados técnicos
Introdugéo

Uma ampla gama de adaptadores séo oferecidos pela Parker
Hannifin, conforme mostrado no indice visual na pagina 14.
Esses produtos incluem: conexdes macho e fémea,
adaptadores macho e fémea, adaptadores comrosca paralela,
adaptadores com rosca paralela/rosca conica, bujoes com
rosca paralela e cénica, e varios adaptadores conversores
macho-fémea e vice-versa.

Aligacéo rosqueada de tubos € um dos métodos mais antigos
de unirtubos e outros componentes em um sistema hidraulico.
Em que pesem algumas limitagdes conhecidas, varias formas
de roscas de tubo ainda gozam de grande popularidade no
mundo inteiro. Por exemplo, "British Standard Pipe", BSP, nas
formas paralela (BSPP) e conica (BSPT) largamente usadas
na Europa, Japdo e em muitas na¢bes da Comunidade
Britanica.

Roscas métricas também sdo comuns em muitas partes da
Europa.

Macho BSFF

Macho

A o retengdo
& "Cring”

Portico femea
mENCo parakk

Macho métrco
pau o

Fig. | 3 - Métrica Paralela (Diametro Externo Real)

As roscas para cano comumente usadas nos Estados Unidos
e Canada séo as roscas conicas NPT (National Pipe Thread)
e NPTF (National Pipe Thread for Fuel) e as roscas paralelas
NPSM (National Pipe Straight for Mechanical Joints) e NPSF
(National Pipe Straight for Fuel).

IR

A

Fig. | 4 - "(Dryseal) National Pipe Tapered for Fuels - NPTF"
(Rosca conica para combustiveis) - vedagéo seca

A rosca de cano usada pela Parker nos produtos aplicaveis é
a NPTF, que também é conhecida como "Dryseal Americam
Standard Taper Pipe Thread" (rosca de cano conica). contudo,
mediate pedido, conexdes e adaptadores para canos podem
ser fornecidos com qualquer uma das outras formas de roscas
Européias e Americanas mostradas neste catélogo.

Caracteristicas e construgédo

Os produtos conformados (joelhos, tés e cruzetas) sdo forjados
a quente e usinados, enquanto os retos sdo fabricados de
barras trefiladas a frio. Onde aplicavel, esses produtos sédo
feitos em conformidade com os critérios da Norma SAE J514
da"Society of Automotive Engineers", ou de normas européias
DIN e ISO.

Especificacbes de materiais padrdo.  Os materiais padréo
usados na fabricacdo das conexdes e adaptadores de tubo

Conexdes, Aco carbono Aco inox Latao
Adaptadores - - -
e Bujoes ASTM | Tipo |ASTM | Tipo |ASTM | Tipo
Corpos forjados | A576 12L14 | A182 316 B124 | CA377
Corpos de B16 CA360
b A108 12L14 | A479 316
arras B453 | CA345

Tabela | 1 - Especificag8es de Materiais Padréo para Conexdes
industriais sdo mostrados abaixo:

Nota: Mediante pedido, conexdes de tubos, adaptadores e
bujdes podem ser fornecidos em materiais diferentes dos
mostrados acima na tabela de especificagfes de materiais.

Roscas - Os produtos padréo mostrados no indice visual séo
fabricados com a(s) rosca(s) aplicavel(veis) nas formas de
rosca listadas abaixo.

1. Rosca Paralela SAE, UN/UNF Classe 2A ou 2B
2. NPTF e NPT

3. BSPP - paralela

4. BSPT - conica

5. Rosca métrica paralela

Adaptadores de ago carbono - *(Dryseal) National Pipe
Tapered for Fuels - NPTF (rosca conica para combustiveis)

Adaptadores de aco inoxidavel- National Pipe Tapered - NPT.

*Exceto adaptadores de conversao que sdo fabricados com
roscas BSPP, BSPT ou Métrica paralela.

Acabamento- Zincadocom cromatizagdo amarelacomumente
aplicado aos produtos padréo feitos em aco carbono.
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FluidConnectors

Conex0es e adaptadores industriais para tubos

Dados técnicos
Normas adotadas

As conexdes e adaptadores Parker, onde aplicavel, obedecem
a Norma SAE J514 para o padrdo americano e a norma
DIN/150 para o padrdo Europeu.

Como funcionam as roscas de cano

Arosca NPTF possui crista e a raiz do filete truncada de forma
controlada, que quando apertada com chave assegura o
contato entre crista, raiz e flancos do filete (vide Fig | 5) tem por
finalidade eliminar o fenbmeno de vazamento em espiral.

INTERNO

EXTERNO

Fig.15- NPTF - Aperto Manual - Contato Crista-Raiz do filete da rosca

INTERNO

2

EXTERNO

Fig.16 - NPTF - Aperto com Chave - Contato Crista-Raiz entre Flancos
do filete da rosca

INTERNO

7

~ EXTERNO

Fig. | 7 - NPT - Aperto com Chave - Nao ha contato Crista-Raiz,
somente Contato entre Flancos do filete da rosca

Arosca NPT ndo tem este truncamento controlado, e por isso
0 contato crista-raiz ndo fica assegurado (Fig. | 7). A forma de
rosca NPT é geralmente usada com componentes feitos de
aco inoxidavel ou qualquer outro material que tenha grande
tendénciade escoar. O escoamento do material ocorre durante
a montagem da conexdo e torna o aperto com chave muito

mais dificil, e diminui ou elimina a possibilidade de remontagens
dos componentes. Recomenda-se neste caso o uso do vedador/
lubrificante para usar com as roscas NPT ou NPTF para ajudar
na vedacdo e reduzir a deformacao provocada pelo
escoamaneto.

Nota: A rosca BSPT (cbnica) possui 0 mesmo sistema de
vedacao daroscaNPT. Difere somente no angulo de construgéo
do filete e no nimero de filetes por polegada.

As roscas cdnicas NPT, NPTF e BSPT desempenham a
funcdo de elemento de fixacdo, desempenham também a
funcdo de vedacdo. Enquanto que as roscas paralelas UN/
UNF, BSPP e Métrica desempenham somente a fungéo de
elemento de fixagdo, enquanto que a vedagdo é promovida
pelo uso de "O"-Rong ou anel de cobre ou aluminio recozido
entre o corpo da conexdo e a carcaga do componente do
sistema.

Montagem
Consulte as paginas GT-24 até GT-27 do catalogo 4300 sobre
os procedimentos de montagem recomendados para 0s

produtos com rosca paralela e conica mostrados nesta se¢éo.

Se a conexao vazar depois que foi apertada correta-mente,
procure a causa conforme a tabela abaixo:

Problema Solugéo

Nao foi usado vedador ou o vedador
esta desgastado.

As roscas estao deformadas devido
aperto excessivo.

Rosca macho penetrou demais na

Aplique novo vedador e reaperte
conforme especificado.

Substitua a conexdao e/ou o
componente.

Parte fémea espanou ou trincou.

parte fémea.

As roscas estdo seriamente | Substitua a conex&o.

machucadas.

Veda inicialmente, mais afrouxa
pela vibragdo apds algum tempo.

Substitua o portico fémea por rosca
paralela (UN/UNF, BSPP, Métrica)

Tabela | 2 - Dicas para achar defeitos de conexdes e adaptadores
industriais.

Caracteristicas e vantagens

1. Tamanho Compacto - Tanto para as partes fémeas como
machos permitem conexdes muito compactas, especialmente
Uteis em lugares apertados.

2. Adaptabilidade - As conexdes podem ser usadas nos mais
variados sistemas de tubos e tubulagdes.

3. Capacidade de Alta Temperatura - Vedacé@o de metal
contra metal torna as conexdes especialmente apropriadas
para aplicacdes de baixa pressao e elevada temperatura.

4. Ampla Gama de Aplicagbes - Conexdes para cano sdo as
mais antigas das conexdes usadas em aplicacdes variadas
desde encanamentos domésticos até instrumentacéo de alta
tecnologia. Elas sdo particulamente adequadas parauso geral
em baixa pressdo, como tubulacdes para ar, 4gua, 6leo e
processo quimicos.

5. Disponibilidade - Conexfes e adaptadores para tubos
estdo disponiveis para pronta entrega numa ampla gama de
tamanhos, materiais e configuracdes.
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Conex0es e adaptadores industriais para tubos

Como requisitar conexdes e adaptadores
Nomenclatura

Os numeros de peca das conexdes sao constituidos de
simbolos que identificam o tamanho, o tipo de conexdo
e 0 material usado.

Tamanho

*Padrdo Americano (NPT/NPTF, UN/UNF)

2 (1/8") até 32 (2") inclusive. As bitolas dos tubos séo
determinadas pelo nimero de um dezesseis avos de
polegada (1/16") contidos no didmetro externo do tubo.

*Padréo Europeu (BSPP/BSPT, METRICO)
As bitolas das roscas nao fazem parte do cédigo do
produto, sdo complemento dele.

Materiais

Acoinoxidavel Tipo 316, aco carbono e latdo. Conexdes
para aplicagcbes especiais podem ser fornecidas em
praticamente todos os materiais adequados para
usinagem.

Exemplos

Conexado desejada - (Conexdo de tubo) - Conexdo
macho para ligar uma entrada fémea de 1/4" a outra
fémea de 1/8".

Pecan°.: 1/4 x 1/8 FF

Curzetas e Tés

Para Tés - primeiro dimensione a passagem (1 a 2) e
depois a derivacdo (3). Para cruzetas primeiro
dimensione a passagem (1 a 2) e depois a passagem (3
ad).

Conexdes Especiais

Se houver duavidas quanto ao tipo e a configuracédo
forneca um croqui ou desenho completo ou entdo uma
peca de amostra para a nossa Divisao.

1/4 1/8 FF — S BP
1/4" Rosca 1/8" Rosca Niple Aco Pacote Grande
Macho Macho Carbono (onde disponivel)
1/4 1/8 FF — SS BP
1/4" Rosca 1/8" Rosca Niple Aco Pacote Grande
Macho Macho Inoxidavel (onde disponivel)
1/4 1/8 FF — B BP
1/4" Rosca 1/8" Rosca Niple Latdo Pacote Grande
Macho Macho (onde disponivel)

- "O numero 5 é utilizado para designar rosca UN/UNF (SAE Paralela)"

Exemplo:

Conexao desejada - Unido Macho (pag. 116), utilizada para unir duas entradas fémea de 7/16-20 UN/UNF-2A.

Peca n°.: 4F50F50

4 F 5 0] F 5 @]
Tamanho Conector Rosca SAE "O"Ring Conector Rosca SAE "O"Ring
7/16-20 Macho Paralela Macho Paralela

13
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Conexoes para Tubos

Conex0es e adaptadores industriais para tubos

NPTF - Rosca macho b .
Todas dimensdes sdo em polegadas WY | | g
. Y |
Joelho Macho {— I
I
CR : D
UILEIRTRI
Rosca macho NPTF/Rosca macho NPTF
SAE 140237 il
ok | MCA A e
Informagé&o sobre nimero de peca
CR - Somente corpo Y* - Medida para chave boca
Material
N? I_Dega na N‘_’ I_Dega na PT PT1 D D1 N N1 XX XX1 Y Standard
Divisao de D|V|séo_de Rosca Rosca | Furo | Furo Apbs | Apés de Estoque
Conexbes | Mangueiras NPTF NPTF Mont. |Mont.
Aco |[Inox | Lat.
1/8 CR | 2101-2-2 1/8-27 1/8-27 | 0,187 | 0,187 | 0,78 | 0,78 | 0,55 | 0,55 7116 * * *
1/4CR | 2101-4-4 1/4-18 1/4-18 | 0,281 | 0,281 | 1,09 | 1,09 | 0,75 | 0,75 9/16 * * *
3/8CR | 2101-6-6 3/8-18 3/8-18 | 0,406 | 0,406 | 1,22 | 1,22 | 0,87 | 0,87 3/4 * *
3/8 x 1/4 CR 3/8-18 1/4-18 | 0,406 | 0,281 | 1,22 | 1,22 | 0,87 | 0,87 3/4
1/2 CR | 2101-8-8 1/2-14 1/2-14 | 0,531 | 0,531 | 1,47 | 1,47 | 1,01 | 1,01 718 * * *
1/2 x 3/8 CR 1/2-14 3/8-18 | 0,531 | 0,406 | 1,47 | 1,28 | 1,01 | 0,82 718
3/4CR | 2101-12-12 3/4-14 3/4-14 10,719 | 0,719 | 1,59 | 1,59 | 1,11 | 1,11 |11/16 * *
3/4x 1/2 CR 3/4-14 1/2-14 | 0,719 | 0,531 | 1,59 | 1,47 | 1,11 | 0,99 |11/16
1CR | 2101-16-16 1-11 1/2 1-111/2 | 0,938 0,938 | 1,97 | 1,97 | 1,40 | 1,40 |1 5/8 *
——— - L e —
Niple
— —
FF ;
Rosca macho NPTF/Rosca macho NPTF i '| i T | — L%
':::.||| — T
SAE 140137 : el ”FI::*“::'" —
. .
Informacado sobre nimero de peca s hS
Hi P - " il
FF - Somente corpo F . - ET 1%
D1* e PT1* sdo somente para pecas com reducéo.
D e PT séo iguais em ambos os lados no caso de pegas sem redugao.
Material
N‘_’ Eega na N‘_’ I_De(;a na PT PT1 C D D1 L LL Standard
Diviséo de D|V|séo_de Rosca Rosca | Sext. | Furo | Furo Apés de Estoque
Conexdes Mangueiras NPTF NPTF Mont.
Aco |[Inox | Lat.
1/8 FF| 0101-2-2 1/8-27 7/16 | 0,188 1,06 | 0,59 * * *
1/4 x 1/8 FF| 0101-2-4 1/4-18 | 1/8-27 5/8| 0,281 | 0,188 | 1,25 | 0,68 * * *
1/4 FF| 0101-4-4 1/4-18 5/8 | 0,281 1,45 | 0,77 * * *
3/8 x 1/8 FF | 0101-2-6 3/8-18 | 1/8-27 3/4| 0,406 | 0,188 | 1,45 | 0,87 * *
3/8 x 1/4 FF | 0101-4-6 3/8-18 | 1/4-18 3/4| 0,406 | 0,281 | 1,45 | 0,76 * * *
3/8 FF | 0101-6-6 3/8-18 3/4| 0,406 1,45 | 0,75 * * *
1/2 x 3/8 FF| 0101-6-8 1/2-14 | 3/8-18 7/8| 0,531 | 0,406 | 1,70 | 0,89 * * *
1/2 x 1/4 FF| 0101-4-8 1/2-14 | 1/4-18 7/810,531 | 0,281 | 1,70 | 0,90 * * *
1/2 FF| 0101-8-8 1/2-14 7/8 | 0,531 1,89 | 0,96 * * *
3/4 x 1/4 FF | 0101-4-12 3/4-14 | 1/4-18 |1 1/8|0,719 | 0,281 | 1,78 | 0,96 *
3/4 x 1/2 FF | 0101-8-12 3/4-14 | 1/2-14 |1 1/8|0,719 | 0,281 | 1,96 | 0,84 * * *
3/4 FF| 0101-12-12 3/4-14 1 1/8|0,719 1,96 | 0,70 * * *
1FF| 0101-16-16 1-111/2 1 3/8|0,938 2,34 | 1,19 * * *
1x 3/4 FF| 0101-12-16 1-111/2 | 3/4-14 |1 3/8|0,719 | 0,719 | 2,09 | 1,04
11/4x1FF| 0101-16-20 |11/4-111/2 |1-111/2 |1 3/4| 1,250 | 0,938 | 2,45 | 1,28 *
11/4 FF| 0101-20-20 |1 1/4-111/2 1 3/4| 1,250 2,48 | 1,29 *
11/2x11/2FF| 0101-24-24 |1 1/2-111/2 2 1,500 2,61 | 1,42 *
2 FF| 0101-32-32 2-111/2 2 1/2|1,938 2,83 | 1,61
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Conex0es e adaptadores industriais para tubos
NPTF - Rosca macho L
Todas dimens@es sdo em polegadas

Niple longo

FFF
Rosca macho NPTF/Rosca macho NPTF

Informacao sobre nimero de peca
FFF - Somente corpo

Material
N‘_’ I_De(;a na PT C D L LL Standard
Divisao de Rosca Sext. Furo Apobs de Estoque
Conexbes NPTF Mont.
Aco | Inox | Lat.

1/8 x 1.5 FFF 1/8-27 7/16 0,109 1,50 1,03 * *
1/8 x 2.0 FFF 1/8-27 7/16 0,109 2,00 1,53 * *
1/8 x 2.5 FFF 1/8-27 7/16 0,109 2,50 2,03 * *
1/8 x 3.0 FFF 1/8-27 7/16 0,109 3,00 2,53 *
1/4 x 1.5 FFF 1/4-18 5/8 0,281 1,50 0,82 * *
1/4 x 2.0 FFF 1/4-18 5/8 0,281 2,00 1,32 * *
1/4 x 2.5 FFF 1/4-18 5/8 0,281 2,50 1,82 * *
1/4 x 3.0 FFF 1/4-18 5/8 0,281 3,00 2,32 * *
1/4 x 4.0 FFF 1/4-18 5/8 0,281 4,00 3,32 * *
1/2 x 2.0 FFF 1/2-14 7/8 0,531 2,00 1,07 *
1/2 x 3.0 FFF 1/2-14 7/8 0,531 3,00 2,07 * *

Té Macho ] — N -

YK —, TP

RRS “

Rosca macho NPTF (as trés pernas) ———

SAE 140437 . ]_"- TN | ;|| j| 1 '::h

1
l | e iy -
Informacao sobre niimero de peca ~ r*—"{:-m{:
RRS - Somente corpo + -

1 b
A
» BT
3 TIP.

XK
__I |
Y+ medida para chave de boca
Material
N° Peca na PT D N LL Y Standard
Divisédo de Rosca Furo Apobs de Estoque
Conexdes NPTF Mont.
Aco | Inox | Lat.
1/8 RRS 1/8-27 0,188 0,78 0,55 7/16 * *
1/4 RRS 1/4-18 0,281 1,09 0,75 9/16 * *
3/8 RRS 3/8-18 0,406 1,22 0,87 3/4 *
1/2 RRS 1/2-14 0,531 1,47 1,01 7/8 * *
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Conex0es e adaptadores industriais para tubos
NPTF - Rosca fémea
Todas dimensdes sdo em polegadas

Joelho Fémea

DD

Rosca fémea NPTF/Rosca fémea NPTF

SAE 140238

Informagédo sobre ndmero de pega
DD - Somente corpo

=

AL

i

L

P ™,
ig S P
=4 TIP.

=
=— D1
»

Y* - Medida para chave de boca

Material
N? I_Dega na N‘_’ I_Dega na PT D1 N1 Y Standard
Divisdo de D|V|séo_de Rosca Furo de Estoque
Conexdes Mangueiras NPTF
Aco |[Inox | Lat.
1/8 DD 2202-2-2 1/8-27 | 0,188 | 0,66 9/16 * * *
1/4 DD 2202-4-4 1/4-18 | 0,281 | 0,88 3/4 * * *
3/8 DD 2202-6-6 3/8-18 | 0,406 | 1,02 718 * * *
1/2 DD 2202-8-8 1/2-14 | 0,531 | 1,23 |11/16 * * *
3/4 DD 2202-12-12 3/4-14 | 0,719 | 1,36 | 15/16 * * *
1 DD 2202-16-16 1-111/2 {0,938 | 1,63 |1 5/8 * *
11/4 DD 2202-20-20 11/4-111/2 | 1,250 | 1,70 |1 7/8 *
11/2 DD 2202-24-24 11/2-111/2 | 1,500 | 2,08 |2 1/2 *
Joelho Fémea 45° —FT
DD45 TIP.
Rosca fémea conica/Rosca fémea cbnica
SAE 140338
Informacado sobre nimero de peca
DD 45° - Somente corpo
Y* - Medida para chave de boca
Material
N° Peca na | N° Peca na PT D1 N2 Y Standard
Divisao de Diviséo_de Rosca Furo de Estoque
Conexdes Mangueiras NPTF
Aco | Inox | Lat.
1/4 DD45 4202-4-4 1/4-18 0,281 | 0,69 3/4 *
3/8 DD45 4202-6-6 3/8-18 0,406 | 0,75 718 *
1/2 DD45 4202-8-8 1/2-14 0,531 | 0,94 |11/16 *
3/4 DD45 4202-12-12 3/4-14 0,719 | 1,00 |15/16 *
1 DD45 4202-16-16 1-111/2 0,938 | 1,19 |1 5/8 *




FluidConnectors

Conex0es e adaptadores industriais para tubos
NPTF - Rosca fémea
Todas dimens@es sdo em polegadas

Luva
GG

Rosca fémea NPTF/Rosca fémea NPTF

SAE 140138

Informacao sobre niimero de peca
GG - Somente corpo

D1* e PT1* sdo somente para pecas com redugao.
D e PT sé&o iguais em ambos os lados no caso de pecgas sem redugéo.

Material
N° Pegca na | N° Peca na PT PT1 C D1 L w | wil Standard
Divisédo de Diviséo de Rosca Rosca Sext. Furo de Estoque
Conex6es | Mangueiras NPTF NPTF
Aco | Inox | Lat.
1/8 GG 0202-2-2 1/8-27 5/8 0,188 0,75 | 0,63 * * *
1/4 x 1/8 GG 0202-2-4 1/4-18 | 1/8-27 3/4 0,188 0,94 | 0,75 | 0,63 * * *
1/4 GG 0202-4-4 1/4-18 3/4 0,281 1,13 | 0,75 * * *
3/8 x 1/18 GG 0202-2-6 3/8-18 | 1/8-27 7/8 0,188 1,03 | 0,88 | 0,63 * *
3/8 x 1/4 GG 0202-4-6 3/8-18 | 1/4-18 718 0,281 1,13 0,88 | 0,75 * * *
3/8 GG 0202-6-6 3/8-18 7/8 0,406 1,13 (0,88 * * *
1/2 x 1/4 GG 0202-4-8 1/2-14 | 1/4-18 1 1/8 0,281 1,38 | 1,13 | 0,75 * * *
1/2 x 3/8 GG 0202-6-8 1/2-14 | 3/8-18 1 1/8 0,406 1,50 | 1,13 | 0,88 * * *
1/2 GG 0202-8-8 1/2-14 1 1/8 0,531 1,50 | 1,13 * * *
3/4x 1/14 GG 0202-4-12 3/4-14 | 1/4-18 1 3/8 0,281 155 1,36 | 0,75 *
3/4 x 1/2 GG 0202-8-12 3/4-14 | 1/2-14 1 3/8 0,531 1,88 1,36 | 1,13 * *
3/4 GG 0202-12-12 3/4-14 1 3/8 0,719 1,53 | 1,38 * * *
1GG 0202-16-16 1-111/2 1 5/8 0,938 1,89 | 1,63 * * *
1-1/4 GG 0202-20-20 |1 1/4-111/2 2 1,250 1,94 | 2,00 *
1-1/2 GG 0202-24-24 |11/2-111/2 2 3/8 1,500 1,94 | 2,38 *
Cruzeta Fémea
M
KMMOO
Rosca fémea NPTF (nas quatro pernas) |
SAE 140538 - hN L
f ] / TIP.
Informacao sobre nimero de peca T | |I--
KMMOO - Somente corpo ! =;)}1}LU”
| :j A
l__z‘ =d
|
Y* - Medida para chave boca
o o Material
N_ I_3e~(;a na N_ Eej;a na PT D1 N1 Y Standard
Divisao de D|V|sao_de Rosca Furo de Estoque
Conexfes | Mangueiras NPTF
Aco | Inox | Lat.
1/8 KMMOO 022X-2 1/8-27 0,188 0,66 9/16 * * *
1/4 KMMOO 022X-4 1/4-18 0,281 0,88 3/4 * * *
3/8 KMMOO 022X-6 3/8-18 0,406 1,02 718 * *
1/2 KMMOO 022X-8 1/2-14 0,531 1,23 1 1/16 * * *
3/4 KMMOO 022X-12 3/4-14 0,719 1,36 1 5/16 *
1 KMMOO 022X-16 1-111/2 0,938 1,63 1 5/8 *




Conexoes para Tubos

FluidConnectors

Conex0es e adaptadores industriais para tubos
NPTF - Rosca fémea
Todas dimensdes sdo em polegadas

Té Féma
MMO

Rosca fémea NPTF (has trés pernas)
SAE 140438

Informagédo sobre ndmero de pega
MMO - Somente corpo

TIP.

Y* - Medida para chave de boca

o Material
N‘ I_Dega na N‘_’ I_Dega na PT D1 N1 Y Standard
Divisao de D|V|séo_de Rosca Furo de Estoque
Conexdes Mangueiras NPTF

Aco |[Inox | Lat.
1/8 MMO 022T-2-2 1/8-27 | 0,188 | 0,66 9/16 * * *
1/4 MMO 022T-4-4 1/4-18 | 0,281 | 0,88 3/4 * * *
3/8 MMO 022T-6-6 3/8-18 | 0,406 | 1,02 7/8 * * *
1/2 MMO 022T-8-8 1/2-14 | 0,531 | 1,23 |11/16 * * *
3/4 MMO 022T-12-12 3/4-14 | 0,719 | 1,36 | 15/16 * * *
1 MMO 022T-16-16 1-111/2 | 0,938 | 1,63 |1 5/8 * * *
1 1/4 MMO 022T-20-20 | 11/4-111/2 [ 1,250 | 1,70 |1 7/8 *
*1 1/2 MMO 022T-24-24 | 11/2-111/2 | 1,500 | 2,08 |2 1/2 *

* Ndo em conformidade com MS/SAE




FluidConnectors

Conex0es e adaptadores industriais para tubos

. i St
NPTF - Rosca macho para rosca fémea .III M
Todas dimensdes séo em polegadas \
Joelho Macho-Fémea e '}. :
I f
CD f 1 ?|I| [I1]8
Rosca macho NPTF/Rosca fémea NPTF ) F
R
SAE 140239 I /!
Informagé&o sobre numero de peca TIP.
CD - Somente corpo =1
Y* - Medida para chave de boca
Material
N° Pega na | N° Pega na PT PT1 D N N1 XX Y Standard
Divisdo de | Diviséo de Rosca Rosca Furo Apos de Estoque
Conexbes | Mangueiras NPTF NPTF Mont.
Aco | Inox | Lat.
1/8CD | 2102-2-2 1/8-27 1/8-27 | 0,188 | 0,78 | 0,66 | 0,55 | 9/16 * * *
1/4CD | 2102-4-4 1/4-18 1/4-18 | 0,281 |1,09 | 0,88 | 0,75 3/4 * * *
1/4x1/8CD | 2102-2-4 1/4-18 1/8-27 | 0,281 |1,09| 0,66 | 0,75 | 9/16
3/8CD | 2102-6-6 3/8-18 3/8-18 | 0,406 |1,22 | 1,02 | 0,87 7/8 * * *
3/8x1/4CD | 2102-4-6 3/8-18 1/4-18 | 0,406 |1,22 | 0,88 | 0,87 3/4 *
3/8 x 1/2 CD 3/8-18 1/2-14 | 0,406 |1,28 | 1,23 | 0,93 |11/16
1/2CD | 2102-8-8 1/2-14 1/2-14 | 0,531 |1,47 | 1,23 | 1,01 |11/16 * * *
1/2x3/8CD | 2102-6-8 1/2-14 3/8-18 | 0,531 | 1,48 |1,25| 1,02 7/8
1/2 x 3/4 CD 1/2-14 3/4-14 | 0,531 [1,59 [ 1,36 | 1,13 |15/16
3/4CD | 2102-12-12 3/4-14 3/4-14 | 0,719 [1,59 [ 1,36 | 1,11 |15/16 * * *
3/4x1/2CD | 2102-8-12 3/4-14 1/2-14 | 0,719 |1,59 | 1,23 | 1,11 |11/16
1CD | 2102-16-16 1-11 1/2 1-111/2 | 0,938 [1,97 | 1,63 | 1,40 |1 5/8 * * *
11/4CD | 2102-20-20 |11/4-111/2|11/4-111/2 | 1,250 |238|1,70 | 1,79 |1 7/8 *
11/2CD | 2102-24-24 |11/2-111/2 |11/2-111/2 | 1,500 |2,64 | 2,08 | 2,05 |*2 1/2
* N&do em conformidade com MS/SAE o
M S
Joelho Macho-Fémea de 45°-
CD 45 i Ao U i
Rosca macho NPTF/Rosca fémea NPTF Tl
SAE 140339 I
Informagéo sobre nimero de peca M) & i
CD 45° - Somente corpo ——F
TE ~
Y* - Medida para chave de boca
Material
N° Peca na | N° Pecga na PT PT1 D N N1 TE Y Standard
Divisdo de Diviséo_de Rosca Rosca Furo Apbs de Estoque
Conexdes Mangueiras NPTF NPTF Mont.
Aco | Inox | Lat.
1/8 CD45 | 3102-2-2 1/8-27 1/8-27 | 0,188 |0,47 | 0,72 | 0,23 | 9/16 * * *
1/4 CD45 | 3102-4-4 1/4-18 1/4-18 | 0,281 |0,63 | 1,05| 0,34 3/4 * * *
3/8 CD45 | 3102-6-6 3/8-18 3/8-18 | 0,406 |0,72 | 1,06 | 0,35 7/8 * * *
1/2 CD45 | 3102-8-8 1/2-14 1/2-14 | 0,531 |0,91|1,34| 046 |11/16 * * *
3/4 CD45 | 3102-12-12 3/4-14 3/4-14 | 0,719 [097 [ 1,38 | 0,48 |15/16 * *
1CD45 | 3102-16-16 | 1-111/2 1-111/2 | 0,938 |1,13|1,72| 0,57 |1 5/8 *




Conexoes para Tubos

FluidConnectors

Conex0es e adaptadores industriais para tubos
NPTF - Rosca macho para rosca fémea
Todas dimensdes sdo em polegadas

Adaptador Fémea-Macho

FG

Rosca fémea NPTF/Rosca macho NPTF

SAE 140139

Informacado sobre nimero de peca
FG - Somente corpo

Material
N° Peca na | N° Pecga na PT1 PT C1 D L1 LL Standard
Divisao de Divisao de Rosca Rosca Sext. Furo de Estoque
Conexdes Mangueiras NPTF NPTF
Aco |[Inox | Lat.
1/8 FG | 0201-2-2 1/8-27 1/8-27 5/8 | 0,188 | 1,03 | 0,80 *
14 x1/8 FG | 0201-4-2 1/4-18 1/8-27 3/4 | 0,188 | 1,20 | 0,97 * * *
1/4FG | 0201-4-4 1/4-18 1/4-18 3/4 | 0,281 |1,39 1,05 * *
3/8x 1/8 FG | 0201-6-2 3/8-18 1/8-27 7/8 | 0,188 | 1,25 | 1,02 *
3/8x 1/4FG | 0201-6-4 3/8-18 1/4-18 7/8 | 0,281 | 1,44 |1,10 * * *
3/8 FG | 0201-6-6 3/8-18 3/8-18 7/8 | 0,406 | 1,44 | 1,09 * *
1/2x1/8 FG | 0201-8-2 1/2-14 1/8-27 1 1/8 | 0,188 | 1,50 | 1,27 * * *
12 x 1/4FG | 0201-8-4 1/2-14 1/4-18 1 1/8 | 0,281 |1,69 1,35 * * *
1/2x3/8 FG | 0201-8-6 1/2-14 3/8-18 1 1/8 | 0,406 |1,69 | 1,34 * * *
1/2FG | 0201-8-8 1/2-14 1/2-14 1 1/8 | 0,531 |1,69 |1,23 * *
3/4x 1/4FG | 0201-12-4 3/4-14 1/4-18 1 3/8 | 0281 [1,75 1,41 * * *
3/4x 1/2 FG | 0201-12-8 3/4-14 1/2-14 1 3/8 | 0,531 |1,94 (148 * * *
1x1/2FG | 0201-16-8 1-111/2 1/2-14 1 5/8 | 0531 |219 1,73 *
1x3/4FG | 0201-16-12 1-111/2 3/4-14 158 | 0,719 [219 |1,71 * *
11/4x1FG | 0201-20-16 |11/4-111/2| 1-111/2 | 2 0,938 | 2,47 | 1,90 *
————t— 1] ]
Té Fémea-Derivacdo Macho Central . St — P71
- [/ TiP.
MMS X meawsnmra
. b - o | _t
Rosca macho NPTF/Rosca fémea NPTF ! | . L )
SAE 140425 } i | L | 1 —J
L b | | 7’-—-
. A [
Informacédo sobre nimero de peca —_ | “lp
MMS - Somente corpo 1 = ¥ = '

Y* - Medida para chave boca

No P o Material
o F e~ga na N_ I?ef;a na PT PT1 D D1 N N1 X)’( Y Standard
Divisao de Diviséo de Rosca Rosca Furo | Furo Apos de Estoque
Conexdes Mangueiras NPTF NPTF Mont.
Aco | Inox | Lat.
1/8 MMS | 212T-2-2 1/8-27 1/8-27 0,188 | 0,188 | 0,78 | 0,66 | 0,55 9/16 * * *
1/4 MMS | 212T-4-4 1/4-18 1/4-18 0,281 | 0,281 | 1,09 | 0,88 | 0,75 3/4 * * *
3/8 MMS | 212T-6-6 3/8-18 3/8-18 0,406 | 0,406 | 1,22 | 1,02 | 0,87 7/8 * *
1/2 MMS | 212T-8-8 1/2-14 1/2-14 0,531 | 0,531 | 1,47 |1,23 | 1,01 |11/16 * *
3/4MMS | 212T-12-12 3/4-14 3/4-14 0,719 | 0,719 | 1,59 | 1,36 | 1,11 |15/16 *
1MMS | 212T-16-16 1-111/2 1-111/2 0,938 {0,938 [ 1,97 1,63 | 1,40 |1 5/8
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Conexdes para Tubos

Conex0es e adaptadores industriais para tubos
NPTF - Rosca macho para rosca fémea
Todas dimens@es sdo em polegadas

Té Fémea-Derivagdo Macho Lateral

MRO
Rosca macho NPTF/Rosca fémea NPTF
SAE 140424

Informacao sobre niimero de peca
MRO - Somente corpo

Y* - Medida para chave de boca

Material
N° Peca na | N° Peca na PT PT1 D D1 N1 X>’( Y Standard
Diviséo de D|V|séo_de Rosca Rosca Furo | Furo Apos de Estoque
Conexbes | Mangueiras NPTF NPTF Mont.
Aco |Inox | B
1/8 MRO | 012T-2-2 1/8-27 1/8-27 0,188 | 0,188 | 0,78 | 0,66 | 0,55 9/16 * * *
1/4AMRO | 012T-4-4 1/4-18 1/4-18 0,281 | 0,281 | 1,09 | 0,88 | 0,75 3/4 * * *
3/8 MRO | 012T-6-6 3/8-18 3/8-18 0,406 | 0,406 | 1,22 | 1,02 | 0,87 7/8 * * *
1/2MRO | 012T-8-8 1/2-14 1/2-14 0,531 | 0,531 | 1,47 |123| 1,01 |11/16 * * *
3/4 MRO | 012T-12-12 3/4-14 3/4-14 0,719 | 0,719 | 1,59 | 1,36 | 1,11 |15/16 *
1MRO | 012T-16-16 | 1-111/2 1-111/2 0,938 | 0,938 | 1,97 |1,63 | 1,40 |1 5/8 *
Reducédo Macho Fémea L
PTR I8 Moy e
Rosca macho NPTF/Rosca fémea NPTF R |
SAE 140140 F AT -_'”',i
A I
o T | b | B ..-:ir,-:mg L
Informac&o sobre nimero de peca ] “ [
PTR - Somente corpo BT i
L mlLxll)
Material
N‘_’ I_De(;a na N‘_’ I_Dega na PT PT1 C2 D L2 | LL XX Standard
Divisdo de Divisdo de Rosca Rosca Sext. | Furo Apés de Estoque
Conexdes Mangueiras NPTF NPTF Mont.
Aco | Inox | Lat.
1/4 x 1/8 PTR | 0102-4-2 1/4-18 1/8-27 5/8 | 0,281 | 0,86 | 0,52 * * *
3/8 x 1/8 PTR | 0102-6-2 3/8-18 1/8-27 3/4| 0,406 | 0,86 | 0,51 * * *
3/8 x 1/4 PTR | 0102-6-4 3/8-18 1/4-18 3/4| 0,406 | 0,86 | 0,51 * * *
1/2x 1/8 PTR | 0102-8-2 1/2-14 1/8-27 7/810,531 | 1,11 | 0,65 * * *
1/2x 1/4 PTR | 0102-8-4 1/2-14 1/4-18 7/810,531 | 1,11 | 0,65 * * *
1/2 x 3/8 PTR | 0102-8-6 1/2-14 3/8-18 7/810,531 | 1,11 | 0,65 * * *
3/4x1/4 PTR | 0102-12-4 3/4-14 1/4-18 |1 1/8|0,719 | 1,17 | 0,69 * * *
3/4 x 3/8 PTR | 0102-12-6 3/4-14 3/8-18 |1 1/8 0,719 | 1,17 | 0,69 * * *
3/4x1/2 PTR | 0102-12-8 3/4-14 1/2-14 |1 1/8|0,719 | 1,17 | 0,69 * * *
1x3/8PTR | 0102-16-6 1-111/2 3/8-18 |1 3/8 (0,938 | 1,36 |0-,79 * *
1x1/2 PTR | 0102-16-8 1-111/2 1/2-14 |1 3/8|0,938 | 1,36 | 0,79 * * *
1x3/4PTR | 0102-16-12 1-111/2 3/4-14 |1 3/8 0,938 | 1,36 | 0,79 * * *
11/4x1/2PTR | 0102-20-8 |11/4-111/2 1/2-14 |1 3/4|0,688 | 1,47 | 0,87
11/4x3/4PTR | 0102-20-12 |11/4-111/2 3/4-14 |1 3/4|1,250 | 1,47 | 0,88 * *
11/4x1PTR | 0102-20-16 |11/4-111/2 1-111/2 |1 3/4|1,250 | 1,47 | 0,88 * *
11/2x3/4PTR | 0102-24-12 | 11/2-111/2 3/4-14 | 2 0,897 | 1,58 | 0,98 *
11/2x1PTR | 0102-24-16 |11/2-111/2 1-111/2 |2 1,500 | 1,58 | 0,99 *
11/2x11/4PTR | 0102-24-20 |11/2-111/2 |11/4-111/2 |2 1,500 | 1,58 | 0,99 *
2x11/4PTR | 0102-32-20 2-111/2 (11/4-111/2 |2 1/2|1,471 | 1,75 | 1,14
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FluidConnectors

Conex0es e adaptadores industriais para tubos
Bujdes
Todas dimensdes sdo em polegadas

B
Bujéo com sextavado interno (Allen)
LL ——
HHP
Rosca macho NPTF
SAE 130109N mr..
==== A —
Informacado sobre nimero de peca T 7_l|r"
HHP - Somente corpo
CS* medida para chave allen
Material
N‘_J I_3e~ga na N‘_J I?ef;a na PT C5 B LL Standard
Divisao de Diviséo de Rosca Sext. de Estoque
Conexdes Mangueiras NPTF Interno
Aco |[Inox | Lat.
1/16 HHP 01HP-1 1/16-27 5/32 0,30 0,07 *
1/8 HHP 01HP-2 1/8-27 3/16 0,30 0,07 * * *
1/4 HHP 01HP-4 1/4-18 1/4 0,46 0,12 * * *
3/8 HHP 01HP-6 3/8-18 5/16 0,46 0,11 * *
1/2 HHP 01HP-8 1/2-14 3/8 0,61 0,15 *
3/4 HHP 01HP-12 3/4-14 9/16 0,62 0,14 *
Bujdo Sextavado
HP
Rosca macho NPTF L—= -l
SAE 130109E LL = ——
Informacao sobre nimero de peca 5= Essas:
I
PT
G
o o Material
N‘ I_3e~9a na N_ I_3e~9a na PT C5 L LL Standard
Divisdo de D|V|sao_de Rosca Sext. de Estoque
Conexdes Mangueiras NPTF Interno
Aco | Inox | Lat.
1/8 HP 01CP-2 1/8-27 7/16 | 0,56 0,33 * * *
1/4 HP 01CP-4 1/4-18 9/16 | 0,75 0,41 * * *
3/8 HP 01CP-6 3/8-18 11/16 | 0,78 | 0,43 * * *
1/2 HP 01CP-8 1/2-14 7/8 | 0,97 0,51 * * *
3/4 HP 01CP-12 3/4-14 1 1/16| 1,06 0,58 * * *
1HP 01CP-16 1-11 1/2 1 38| 1,25 0,68 * * *
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®
Conexdes para Tubos

Conex0es e adaptadores industriais para tubos

Bujdes

Todas dimens@es sdo em polegadas

Bujdo com sextavado interno (Allen)

11— — C5*
HP5ON
Rosca paralela com "O"Ring
SAE 0901098 ===
[
R
Informacao sobre nimero de pecas
HP5N - Somente corpo TS X
HP50N - Montado com "O"Ring
C5* - Medida para chave Allen
o o Material
N_ I_Def;a na N_ Pej;a na T5 C 11 L1 2( Standard
Divisdo de D|V|sa0_de Rosca Sext. Diam. de Estoque
Conexbes | Mangueiras | UN/UNF-2A
Aco | Inox | Lat.
2 HP50N 05HP-2 5/16-24 1/8 0,30 0,39 0,44 * *
3 HP50N 05HP-3 3/8-24 1/8 0,30 0,39 0,50 * *
4 HP50N 05HP-4 7/16-20 3/16 0,37 0,46 0,56 * *
5 HP50N 05HP-5 1/2-20 3/16 0,37 0,46 0,63 * *
6 HP50N 05HP-6 9/16-18 1/4 0,40 0,49 0,69 * *
8 HP50N 05HP-8 3/4-16 5/16 0,44 0,57 0,88 * *
10 HP50N 05HP-10 7/8-14 3/8 0,50 0,63 1,00 * *
12 HP50N 05HP-12 11/16-12 9/16 0,59 0,75 1,25 *
14 HP50N 05HP-14 13/16-12 9/16 0,59 0,75 1,38 *
16 HP50N 05HP-16 15/16-12 5/8 0,59 0,75 1,50 *
20 HP50N 05HP-20 15/8-12 3/4 0,59 0,75 1,88 *
Bujdo Sextavado
P50N
Rosca paralela com "O"Ring
SAE 090109A
Informacao sobre nimero de peca
P5N - Somente corpo
P50N - Montado com "O"Ring
Furo D2*/L2* opcional
o o Material
N_ I_Def;a na N_ Pej;a na T5 C4 D2 11 L L2 Standard
Divisao de D|V|sa0_de Rosca Sext. Furo de Estoque
Conexdes | Mangueiras | UN/UNF-2A
Aco | Inox | Lat.
2 PS5ON 05CP-2 5/16-24 7/16 0,094 0,30 0,61 | 0,38 *
3 P50N 05CP-3 3/8-24 1/2 0,125 0,30 0,61 | 0,34 *
4 PSON 05CP-4 7/16-20 9/16 0,203 0,36 0,67 | 0,41 * *
5 P50ON 05CP-5 1/2-20 5/8 0,234 0,36 0,67 | 0,39 * *
6 PSON 05CP-6 9/16-18 11/16 0,297 0,39 0,73 | 0,44 * *
8 P5ON 05CP-8 3/4-16 718 0,422 0,44 0,80 | 0,44 * *
10 P50N 05CP-10 7/8-14 1 0,500 0,50 0,94 | 0,47 * *
12 P50N 05CP-12 11/16-12 1 1/4 0,656 0,59 1,09 | 0,59 * *
14 P50N 05CP-14 13/16-12 1 3/8 0,718 0,59 1,09 | 0,56 *
16 P50N 05CP-16 15/16-12 1 12 0,875 0,59 1,13 | 0,50 * *
20 P50N 05CP-20 15/8-12 1 7/8 1,094 0,59 1,20 | 0,41 *
24 P50N 05CP-24 17/8-12 2 1/8 1,344 0,59 1,27 | 0,34 * *
32 P50N 05CP-32 21/2-12 2 3/4 1,812 0,59 1,44 | 0,13 *
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VSTI R/M - ED - Bujao cabega sextavado interno (Allen)

Material: Aco Carbono
-— L Conexdes VSTI R/M-ED, em aco inoxidavel ou latéo,
somente mediante pedido.

"
L _.-_

Vi EQLASTIC . ~ ~ ~ X
* Faixa de temperatura sem reducgdes de pressao para conexdes com vedagao EOLATIC de

(buna-N, estandard): -35° até +100°C, de FPM (viton - sob pedido): -25° até +120°C.

Rosca macho Kg por Kg por
PB  Rosca macho ;
o BSP D L i S, MA M 100 pg¢s. peca n° 100 pgs.
métrica M G Nm pega n° aco aco
400 M10x1 G A 14 12 8 5 10 VSTIM10x1 -ED* 0,7 VSTIR Y -ED 0,7
M12x 1,5 - 17 17 12 6 20 VSTIM12x1,5-ED 1,4 - -
M14x1,5 G YA 19 17 12 6 30 VSTIM14x1,5-ED 2,0 VSTIR Y -ED 1,8
M 16 x 1,5 G A 22 17 12 8 35 VSTIM16x1,5-ED 25 VSTIR %8 -ED 2,7
M 18 x 1,5 - 24 17 12 8 40 VSTIM18x1,5-ED 3,2 - -
M20x1,5 - 26 19 14 10 50 VSTIM 20x1,5-ED 4,2 - -
M22x1,5 G A 27 19 14 10 60 VSTIM22x1,5-ED 51 VSTIR Y2 -ED 4,5
M 26 x 1,5 - 32 21 16 12 70 VSTIM 26x1,5-ED 7,8 - -
M 27 x 2 G A 32 21 16 12 90 VSTIM27x2 -ED 7,9 VSTIR 3 -ED 7,1
M 33 x2 Gl A 40 22,5 16 17 140 VSTIM33x2 -ED 13,0 VSTIR1 -ED 133
250 M42x2 G1¥A 50 22,5 16 22 240 VSTIM42x2 -ED 19,8 VSTIR1Y -ED 20,1
M 48 x 2 G1¥ A 55 22,5 16 24 300 VSTIM48x2 -ED 26,3 VSTIR1Y¥ -ED 259

VSTI M - OR - Bujao cabeca sextavado interno (Allen)
ISO6149/DIN 3582-T3

Material: Aco Carbono
Conexdes VSTI M-OR, em aco inoxidavel ou latéo,
somente mediante pedido.
iy W i By 10 T
* Faixa de temperatura sem reduc¢des de pressao para conexdes com vedagao EOLATIC de
(buna-N, estandard): -35° até +100°C, de FPM (viton - sob pedido): -25° até +120°C.
"O"Ring* Kg por
PB Rosca macho D L i S, dureza Shore A pega n° 100 pgs.
métrica M Aprox. 90 aco
630 M10x1 13 14 10 5 8,2x1,5 VSTIM 10x1 -OR 0,7
M12x 1,5 17 16,5 115 6 94x2,1 VSTIM 12x1,5- OR 1,4
M14x1,5 19 16,5 115 6 114x21 VSTIM 14x1,5 - OR 2,0
M16x1,5 21 18 13 8 134x21 VSTI M 16x1,5- OR 2,5
M 18 x 1,5 23 19,5 14,5 8 154x2,1 VSTIM 18x1,5- OR 31
400 M22x1,5 27 20,5 15,5 10 19,4x21 VSTI M 22x1,5- OR 5,0
M26x 1,5 31 21 16 12 22,7x2,8 VSTI M 26x1,5- OR 7,6
M 27 x 2 32 24 19 12 23,7x2,8 VSTIM 27x2 -OR 7,7
M33x2 38 25,5 19 17 29,7x2,8 VSTIM 33x2 -OR 12,7
M42x2 48 26 19,5 22 38,7x2,8 VSTIM 42x2 -OR 19,4
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Conexdes para Tubos

Conex0es e adaptadores industriais para tubos
Adaptadores (Rosca UN/UNF)
Todas dimens@es sdo em polegadas

Joelho Fémea |11
AEOG , i

Rosca macho paralela com "O"Ring/Rosca fémea NPTF —Jl%\\ P
Informacao sobre nimero de peca P I ”%

AEG - Somente sobre corpo
AEOG - Montado com "O"Ring

; TS
I
| -
s 0
Y* - Medida para chave de boca
Material
N° Pegca na | N° Peca na T5 PT C4 D2 M N XX Y Standard
Divisdo de Diviséo de Rosca Rosca Sext. | Furo Apés de Estoque
Conexdes | Mangueiras | UN/UNF-2A NPTF Mont.
Aco | Inox | Lat.
8-3/8 AEOG | 55502-8-6 3/4-16 3/8-18 7/8 10,391 | 1,47 (0,63 | 0,98 7/8 *
10-1/2 AEOG | 5502-10-8 7/8-14 1/2-14 1 0,48411,81|0,75 | 1,25 |11/16 *
12-3/4 AEOG | 5502-12-12 11/16-12 3/4-14 1 1/4 |0,609|200|081| 1,35 |15/16 *
16-1 AEOG | 5502-16-16 15/16-12 1-11 1/2 1 1/2 |0,844|225|1,00 | 1,60 |1 5/8 *
Joelho Fémea Extra-Longo B
AE40G - i
Rosca macho paralela com "O"Ring/Rosca fémea NPTF e -l
i 'j'.‘ 1
Informagao sobre nimero de peca 1 p—
AE4G - Somente corpo
AE40G - Montado com "O"Ring W
k| -~
I
1
e 5 B
Y* - Medida para chave de boca
Material
N° Peca na N° Peca na T5 PT C4 D2 M1 N XX Y Standard
Divisdo de Diviséo de Rosca Rosca Sext. | Furo Apés de Estoque
Conexdes Mangueiras | UN/UNF-2A NPTF Mont.
Aco | Inox | Lat.
8-3/8 AE4OG | 2502-8-6 3/4-16 3/8-18 7/8 0,391 2,94 (0,63 | 2,45 7/8 *
10-1/2 AE40G | 2502-10-8 7/8-14 1/2-14 1 0,484 | 3,56 | 0,75 | 3,00 |1 1/16 *
12-3/4 AE4OG | 2502-12-12 11/16-12 3/4-14 1 1/4 |0,609|4,06 |081 | 3,41 |15/16 *
16-1 AE4AOG | 2502-16-16 15/16-12 1-111/2 1 1/2 |0,844|4,63|1,00 | 3,98 |1 5/8 *
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Conex0es e adaptadores industriais para tubos
Adaptadores (Rosca UN/UNF)
Todas dimensdes sdo em polegadas

Uniao Macho

F50F50 i i
Rosca paralela com "O"Ring/Rosca paralela com "O"Ring ()

T fLI
Informagéo sobre nimero de peca ~ nz
(S RN

LL i i

F5F5 - Somente corpo
F50F50 - Montado com "O"Rings %,

Ne p o Material
° Peca na N¢ Peca na T5 Cc4 D2 L1 LIj Standard
Divisdo de Divisdo de Rosca Sext. Furo Apbs de Estoque
Conexdes Mangueiras | UN/UNF-2A Mont.
Aco |[Inox | Lat.
4 F50F50 0505-4-4 7/16-20 9/16 |0,203 | 1,22 | 0,47 * *
6 F5OF50 0505-6-6 9/16-18 11/16 | 0,297 | 1,41 | 0,59 * *
8 F50F50 0505-8-8 3/4-16 7/8 0422 | 156 | 0,63 * *
10 F50OF50 0505-10-10 7/8-14 1 0,484 | 1,81 | 0,75 *
12 F50F50 0505-12-12 11/16-12 1 14 |0656| 2,13 | 0,89 *
Adaptador Macho-Fémea
F50G — L —
Rosca macho paralela "O"Ring/Rosca fémea NPTF ’7 LL
D2 —
Informacé&o sobre nimero de peca —-I— |'.i|[| | —
F5G - Somente corpo ——— T
F50G - Montado com "O"Ring | [ i s BN
|'ll .-__.-"'Ill \"‘x‘_ PT
TS —~ e
Material
N‘_J I_Dega na N‘_’ I_De(;a na T5 PT C4 D2 M N XX Y Standard
Divisdo de Divisdo de Rosca Rosca Sext. | Furo Apés de Estoque
Conexdes Mangueiras |UN/UNF-2A NPTF Mont.
Aco | Inox | Lat.
6-1/4 F50G 0502-6-4 9/16-18 1/4-18 3/410,297 | 1,16 | 0,77 * *
8-1/4 F50G 0502-8-4 3/4-16 1/4-18 7/8 10,391 | 1,13 | 0,69 *
8-3/8 F50G 0502-8-6 3/4-16 3/8-18 7/8 10,391 | 1,28 | 0,84 *
8-1/2 F50G 0502-8-8 3/4-16 1/2-14 {1 1/8 0,391 | 1,50 | 1,06 * *
10-1/4 F50G 0502-10-4 7/8-14 1/4-18 |1 0,500 ( 0,81 | 0,31 *
10-3/8 F50G 0502-10-6 7/8-14 3/8-18 | 1 0,500 | 1,31 | 0,81 *
10-1/2 F50G 0502-10-8 7/8-14 1/2-14 {1 1/8 0,500 | 1,53 | 1,03 *
10-3/4 F50G 0502-10-12 7/8-14 3/4-14 |1 3/8|0,500 | 1,63 | 1,13 *
12-1/2 F50G 0502-12-8 11/16-12 1/2-14 |1 1/4]0,656 | 1,41 | 0,82 *
12-3/4 F50G 0502-12-12 11/16-12 3/4-14 |1 3/8|0,656 | 1,72 | 1,13 *
14-1/2 F50G 0502-14-8 13/16-12 1/2-14 |1 3/8 {0,719 | 1,06 | 0,47 *
14-3/4 F50G 0502-14-12 13/16-12 3/4-14 |1 3/8|0,719 | 1,69 | 1,10 *
16-1/2 F50G 0502-16-8 15/16-12 1/2-14 |1 1/2 0,844 | 1,00 | 0,41 *
16-3/4 F50G 0502-16-12 15/16-12 3/4-14 |1 1/2|0,844 | 1,50 | 0,91 *
16-1 F50G 0502-16-16 15/16-12 1-111/2 {1 5/8|0,875|1,88 | 1,29 *
20-1 F50G 0502-20-16 15/8-12 1-111/2 {1 7/8|1,078 | 1,00 | 0,41 *
20-1 1/4 F50G 0502-20-20 15/8-12 |11/4-111/2 |2 1,078 | 1,97 | 1,38 *
24-1 F50G 0502-24-16 17/8-12 1-111/2 {2 1/8|1,344| 1,00 | 0,41 *
24-1 1/2 F50G 0502-24-24 17/8-12 |11/2-111/2 |2 1/4| 1,344 | 2,00 | 1,41 *
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®
Conexdes para Tubos

Conex0es e adaptadores industriais para tubos
Adaptadores (Rosca UN/UNF)
Todas dimens@es sdo em polegadas

Adaptador Macho-Fémea

F50G5

Rosca macho paralela com "O"Ring/Rosca fémea paralela com encaixe "O"Ring
SAE 090136

Informacao sobre nimero de peca
F5G5 - Somente corpo
F50G5 - Montado com "O"Ring

I"I -':'|
|
]
Material
N‘_’ Peca na N‘_’ Peca na T5F T5M Cc D2 L LL Standard
Diviséo de D|V|séo_de Rosca Rosca Sext. | Furo Apbs de Estoque
Conexoes Mangueiras |UN/UNF-2B |[UN/UNF-2A Mont.
Aco | Inox | Lat.
4-6 F50G5 0510-4-6 9/16-18 7/16-20 | 13/16 | 0,172 | 1,16 | 0,80 *
6-4 F50G5 0510-6-4 7/16-20 9/16-18 | 11/16 | 0,297 | 1,03 | 0,64 *
6-8 F50G5 0510-6-8 3/4-16 9/16-18 |[11/16 (0,297 | 1,38 | 0,99 *
8-6 F50G5 0510-8-6 9/16-18 3/4-16 7/8 10,438 | 1,13 | 0,69 *
8-10 F50G5 0510-8-10 7/8-14 3/4-16 |1 1/8|0,391| 1,56 | 1,12 *
10-6 F50G5 0510-10-6 9/16-18 7/8-14 |1 0,484 10,81 | 0,31 *
10-8 F50G5 0510-10-8 3/4-16 7/8-14 |1 0563|131 | 081 *
10-12 F50G5 0510-10-12 | 11/16-12 7/8-14 |1 3/8|0484 1,69 | 1,19 *
12-8 F50G5 0510-12-8 3/4-16 11/16-12 |1 1/4|0,625| 1,00 | 0,41 *
12-10 F50G5 0510-12-10 7/8-14 11/16-12 |1 1/4|0,625| 1,53 | 0,94 *
16-8 F50G5 0510-16-8 3/4-16 15/16-12 |1 1/2|0,750 | 1,00 | 0,41 *
16-12 F50G5 0510-16-12 | 11/16-12 15/16-12 |1 1/2|0,750 | 1,75 | 1,16 *
20-12 F50G5 0510-20-12 | 11/16-12 15/8-12 |1 7/8|1,063|1,00| 0,41 *
20-16 F50G5 0510-20-16 | 15/16-12 15/8-12 |1 7/8|1,063 | 1,00 | 0,41 *
24-12 F50G5 0510-24-12 | 11/16-12 17/8-12 |2 1/8|1,250 | 1,00 | 0,41 *
24-16 F50G5 0510-24-16 | 15/16-12 17/8-12 |2 1/8|1,250 | 1,00 | 0,41 *
24-20 F50G5 0510-24-20 15/8-12 17/812 |2 1/8|1250 (1,75 | 1,16 *
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Conex0es e adaptadores industriais para tubos
Adaptadores para conversado de roscas
Todas dimensdes sdo em polegadas

Adaptador de Converséo

F3HG5
Rosca BSPT macho/Rosca SAE fémea paralela i
Informagéo para nimero de peca
F3HGS5 - Somente corpo [
|
- - i
1 ~ 1
Material
N° Peca na T T1 C1 D L LL Standard
Divisao de Rosca Rosca Sext. Furo Apés de Estoque
Conexdes UN/UNF-2B BSPT Mont.
Aco | Inox | Lat.
1/8-4 F3HG5 7/16-20 1/8-28 11/16 | 0,188 | 1,09 | 0,86
1/8-5 F3HG5 1/2-20 1/8-28 3/4| 0,188 | 1,09 | 0,86
1/4-6 F3HG5 9/16-18 1/4-19 13/16 | 0,281 | 1,36 | 1,02
3/8-8 F3HG5 3/4-16 3/8-19 |1 0,406 | 1,45 | 1,09
1/2-10 F3HG5 7/8-14 1/2-14 |1 1/8| 0531 | 1,78 | 1,32
3/4-12 F3HG5 | 11/16-12 3/4-14 |1 3/8|0,719 | 1,92 | 1,40
1/16 F3HG5 | 15/16-12 111 |1 580938 | 213 | 1,54

Adaptador de Converséo

FAOHG
Rosca macho BSPP/Rosca SAE fémea paralela

Informagédo sobre ndmero de pega
FAHGS5 - Somente corpo
FAOHGS5 - Montado com "O"Ring e anel de retencdo

Material
N° Peca na T1 T C1 D L LL Standard
Divisédo de Rosca Rosca Sext. Furo Apobs de Estoque
Conexdes BSPP UN/UNF-2B Mont.
Aco | Inox | Lat.

4 FAOHG5 1/8-28 7/16-20 11/16 | 0,172 | 1,00 | 0,75
6 F4AOHG5 1/4-19 9/16-18 13/16 | 0,297 | 1,25 | 0,89
3/8-6 FAOHG5 3/8-19 9/16-18 7/8 | 0,297 | 1,25 | 0,89
8 F4OHG5 3/8-19 3/4-16 |1 0,391 | 1,33 | 0,97
10 F4OHG5 1/2-14 7/8-14 |1 1/8| 0,484 | 1,60 | 1,14
12 F4OHG5 3/4-14 11/16-12 |1 3/8| 0,609 | 1,74 | 1,28
16 F4AOHG5 1-11 15/16-12 |1 5/8| 0,844 | 1,92 | 1,33
20 FAOHG5 11/4-11 15/8-12 |2 1,078 | 1,95 | 1,36
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Conex0es e adaptadores industriais para tubos
Adaptadores para conversédo de roscas
Todas dimens@es sdo em polegadas

Adaptador de Converséo = | —=
|

FBOHG5 | |
Rosca métrica/Rosca SAE fémea paralela 1-" |

A
Informacao sobre nimero de peca j— mu
F8HG5 - Somente corpo TIL T j jj i
F8OHGS5 - Montado com "O"Ring e anel de retencgéo 1. fwaﬁ . Y

J X _‘1 i

=
o0
e
l
=

Material
N° Peca na T5 T8 C1 D L1 LL Standard
Divisédo de Rosca Rosca Sext. de Estoque
Conexdes UN/UNF-2B Métrica
Aco | Inox | Lat.
M10x1-4 FSOHG5 7/16-20 M10x1 11/16 | 0,157 | 1,06 | 0,77
M14x1,5-6 FBOHG5 9/16-18 M14x1,5 13/16 | 0,276 | 1,19 | 0,89
M16x1,5-8 FBOHG5 3/4-16 M16x1,5 |1 0,354 | 1,31 | 0,95
M22x1,5-10 FBOHG5 7/8-14 M22x1,5 (1 1/8| 0,512 | 1,50 | 1,04
M27x2-12 FBOHG5 11/16-12 M27x2 |1 1/4| 0,630 | 1,88 | 1,33
M33x2-16 FBOHG5 15/16-12 M33x2 |1 5/8| 0,866 | 1,91 | 1,36
M42x2-20 FBOHG5 15/8-12 M42x2 |2 1,102 | 1,91 | 1,34
M50x2-24 FBOHG5 17/8-12 M50x2 |2 1/4| 1,229 | 2,00 | 1,35
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Conex0es e adaptadores industriais para tubos
Adaptadores para conversado de roscas
Todas dimensdes sdo em polegadas

FF33 GG 44
Niple BSPT Luva BSPP
& = A -
, i —
1 M2 1!'|“!!!!u|ﬁ| :
i 2 -

N° Peca na 1 2 A N° Peca na 1 2 A
Divisédo de Macho Macho Divisédo de Macho Macho
Conexodes BSPT BSPT Conexodes BSPT BSPT
1/8 FF33S 1/8 1/8 21 1/8 GG44S 1/8 1/8 18
1/4x1/8 FF33S 1/4 1/8 27 1/4 GG44S 1/4 1/4 22
1/4 FF33S 1/4 1/4 29 3/8 GG44S 3/8 3/8 27
3/8x1/4 FF33S 3/8 1/4 30 1/2 GG44S 1/2 1/2 31
3/8 FF33S 3/8 3/8 30
1/2 FF33S 1/2 1/2 39
3/4 FF33S 3/4 3/4 46
F3HG FAHG
Adaptador Macho BSPT - Fémea NPT Adaptador Macho BSPP - Fémea NPT
A A -
— —_—
[ il
JJ_“ |'1| Hil
'r_;:’/r A
N° Peca na Macho Fémea A N° Peca na Macho Fémea A
Divisédo de BSPT NPT mm Divisédo de BSPT NPT mm
Conexdes Conexdes
1/8x1/8 F3HG 1/8 1/8 25 1/8x1/8 FAHG 1/8 1/8 24
1/4x1/4 F3HG 1/4 1/4 34 1/4x1/4 FAHG 1/4 1/4 32
3/8x3/8 F3HG 3/8 3/8 35 3/8x3/8 FAHG 3/8 3/8 33
1/2x1/2 F3HG 1/2 1/2 47 1/2x1/2 FAHG 1/2 1/2 43
3/4x3/4 F3HG 3/4 3/4 47 3/4x3/4 FAHG 3/4 3/4 43
1x1 F3HG 1 1 58 1x1 F4HG 1 1 52
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RI - Adaptadores redutores de rosca

Rosca macho e fémea: BSP com vedagédo: Borda cortante - forma B

Fig. A

Exemplo para pedido: Exemplo para pedido:

Adaptador redutor - RI 3/8 x 1/8 Adaptador redutor - RI 3/8 x 1/8

Rosca macho G: —I Rosca macho G: —I

Rosca fémea d1: Rosca fémea d1:

Face de corte
Kg por Kg por Kg por
PB Rosca RAOSC"’I i S, d d, t, Fig. Peca n° 100 pgs. 100 pgs. 100 pgs.
macho fémea aco latdo ago inox

630 G BA G 31 8 19 4 14 17 B RI 18x 1 39 4,1) 3,9
630 G ®BA G 32 8 24 4 14 17 B Rl V8x 98 6,3 (6,7) (6,3)
630 G “A G 28 12 19 5 18 12 B Rl Vex 18 38 4,0 38
630 G “A G 36 12 24 5 18 17 B Rl Vex 98 6,7 7,1 6,7
630 G “A G » 40 12 30 5 18 20 B Rl Vex 12 11,6 (12,3) 11,6
400 G “A G 43 12 36 5 18 22 B RI Vex 17,0 (18,0) (17,0
630 G A G 22,5 12 22 - 22 8 A Rl ¥8x 18 39 4,1) 3,9
630 G A G 36 12 22 8 22 17 B RI ¥ x 1 6,8 10,4 6,8
630 G A G » 41 12 30 8 22 20 B Rl ¥ x 12 12,5 13,2 12,5
400 G A G 44 12 36 8 22 22 B RI ¥ x 18,3 (19,3) (18,3)
630 G A G 24 14 27 - 26 8 A Rl V2x 18 6,6 (7,0) (6,6)
400 G A G 24 14 27 - 26 12 A RI v2x 1 5,6 59 5,6
400 G A G 36 14 27 12 26 17 B Rl v2x 38 9,1 9,6 9,1
400 G A G 46 14 36 12 26 22 B Rl Y2 x 34 18,2 (19,2) 18,2
400 G »A G1 49 14 41 12 26 24,5 B RI ¥2x1 22,1 (23,4) (22,1)
250 G A G 1w 53 14 55 10 26 26,5 B Rl Y2 x1 48,2 (51,0) (48,2)
400 G #A G w 26 16 32 - 32 12 A Rl 34 x 10,3 (10,9) 10,3
400 G ¥A G 26 16 32 - 32 12 A Rl 34 x 38 8,7 9,2) 8,7
400 G ¥A G % 41 16 32 16 32 20 B Rl 34 x 12 14,3 (15,1) 14,3
400 G ¥A G1 51 16 41 16 32 24,5 B Rl ¥4 x1 23,5 (24,8) 23,5
250 G ¥A G 1w 55 16 55 16 32 26,5 B Rl 34 x 1 48,1 (50,8) (48,1)
250 G #A G 12 57 16 60 16 32 28,5 B Rl 34 x 12 56,0 (59,2) (56,0)
400 G1A G ™ 29 18 41 - 39 12 A RI1T x 19,5 (20,6) (19,5)
400 G1A G 29 18 41 - 39 12 A RI1T x 17,9 (18,9) (17,9)
400 G1lA G % 29 18 41 - 39 14 A RI1T x 2 15,7 (16,6) 15,7
400 G1lA G 47 18 41 20 39 22 B RI1T x 26,8 (28,3) 26,8
250 G1A G 1w 57 18 55 20 39 26,5 B RI1T x1 50,3 (53,2) (50,3)
250 G1A G 1% 59 18 60 20 39 28,5 B RI1T x1% 58,5 (61,8) (58,5)
250 G 1% A G % 32 20 50 - 49 14 A RI1v4 x 12 30,8 (32,6) (30,8)
250 G 1% A G 32 20 50 - 49 16 A RI1Y4 x 34 26,6 (28,1) (26,6)
250 G 1% A G1 52 20 50 25 49 24,5 B RI1% x1 458 (48,4) (45,8)
250 G 1% A G 12 60 20 60 25 49 28,5 B Rl 1Y4 x 12 61,6 (65,1) (61,6)
250 G122 A G % 36 22 55 - 55 14 A RI1v2 x 12 47,0 (49,7) (47,0)
250 G122 A G 36 22 55 - 55 16 A RI1v2 x 34 40,2 (42,5) (40,2)
250 G 1% A G1 36 22 55 - 55 18 A RI1¥2x1 33,7 (35,6) (33,7)
250 G122 A G 1w 58 22 55 32 55 26,5 B RI1Y2 x 1 54,2 (57,3) (54,2)
250 G2A G 12 62 24 70 40 68 28,5 B RI2 x1 99,0 104,6 (99,0)

Adaptadores redutores de rosca (RIl) com rosca métrica, somente mediante pedido.

Para pecas em aco carbono e operando na faixa de temperatura entre -40° até +120°C né&o se aplica o fator de redugéo de pressao.
Para pecas em latdo ou ago inoxidavel , consulte a tabela da pagina A4. Para identificar as temperaturas de operacéo e o fator de redugdo
recomendado.

Os numeros de pega se referem a pegas em aco carbono. Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo "/MS" para latdo ou
"/71" para ago inoxidavel ao nimero de peca apresentado na tabela.

As pecas cujo os pesos estdo entre parénteses estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sdo mantidas em estoque
regular.
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RI-ED - Adaptador redutor de rosca (fémea)
Rosca macho e fémea: BSP com vedagédo EOLASTIC - Anel ED

Exemplo para pedido:

Adaptador redutor - RI 3/8 - ED x 1/8

Rosca macho G: —I

Vedacdo EOLASTIC: ———

3 1”? -
Walag 5o

5S¢ Exemplo para pedido:
AL plo para p

Adaptador redutor - RI 3/8 - ED x 1/8

! Rosca macho G: —|

Vedagdo EOLASTIC; ————

Rosca fémea d,:

Rosca fémea d,:
ECLASTIC EOLASTIC

Rosca Rosca Kg por
PN macho fémea i S, d d, t, Fig. Part no.d 100 pgs.

G d G 1 aco

1

630 G YA G 31 8 19 4 14 17 B Rl Y8 -EDx 3,9
630 G YA G ¥ 32 8 24 4 14 17 B Rl Y8 -EDx 8 6,3
630 G ™A G 29 12 19 5 19 12 B Rl Y4 -EDx 3,8
630 G ™A G ¥ 36 12 24 5 19 17 B Rl Y4 -EDx 38 6,7
630 G ™A G 40 12 30 5 19 20 B Rl Y4 -EDx 2 11,6
630 G ™A G 43 12 36 5 19 22 B Rl Y4 -EDx 17,0
630 G A G 22,5 12 22 - 22 8 A Rl %8 -EDx % 3,9
630 G ¥A G 36 12 22 8 22 17 B Rl %8 -EDx 6,8
630 G ¥A G 41 12 30 8 22 20 B Rl %8 -EDx 2 12,5
400 G ¥A G 44 12 36 8 22 22 B Rl %8 -EDx % 18,3
630 G A G 24 14 27 - 27 8 A Rl Y2 -EDx 6,6
630 G A G 24 14 27 - 27 12 A Rl Y2 -EDx 5,6
630 G A G ¥ 37 14 27 12 27 17 B Rl Y2 -EDx 38 9,1
400 G A G 46 14 36 12 27 22 B Rl Y2 -EDx 18,2
400 G A Gl1 49 14 41 12 27 24,5 B Rl Y2 -EDx 1 22,1
400 G A G 1% 53 14 55 10 27 26,5 B Rl Y2 -EDx1 ¥ 48,2
400 G A G 26 16 32 - 32 12 A Rl %4 -EDx ¥ 10,3
400 G A G ¥ 26 16 32 - 32 12 A Rl %4 -EDx 38 8,7
400 G A G 43 16 32 16 32 20 B Rl %4 -EDx 2 14,3
400 G A Gl1 51 16 41 16 32 24,5 B Rl %4 -EDx 1 23,5
400 G A G 1 55 16 55 16 32 26,5 B Rl %4 -EDx1 ¥ 48,1
315 G A G 12 57 16 60 16 32 28,5 B Rl %4 -EDx 1 2 56,0
400 G 1A G 29 18 41 - 40 12 A RI1 -EDx ¥ 19,5
400 G1lA G ¥ 29 18 41 - 40 12 A RI1 -EDx 3¢ 17,9
400 G1lA G 29 18 41 - 40 14 A RI1 -EDx 2 15,7
400 G1lA G 49 18 41 20 40 22 A RI1 -EDx 26,8
400 G1lA G 1% 57 18 55 20 40 26,5 B RI1 -EDx1 50,3
315 G1lA G 12 59 18 60 20 40 28,5 B RI1 -EDx1 2 58,5
400 G 1% A G 32 20 50 - 50 14 A RI 1Y+ -EDx 2 30,8
400 G 1% A G 32 20 50 - 50 16 A RI1Y4 -EDx %4 26,6
400 G 1% A Gl1 53 20 50 25 50 24,5 B RI 1Y -EDx 1 45,8
315 G 1% A G 12 60 20 60 25 50 28,5 B RI 1Y -EDx 1 2 61,6
315 G 1% A G 36 22 55 - 55 14 A RI1Y2 -EDx 2 47,0
315 G 1% A G 36 22 55 - 55 16 A RI1Y2 -EDx %4 40,2
315 G 1% A Gl1 36 22 55 - 55 18 A RI1Y2 -EDx 1 33,7
315 G 1% A G 1% 58 22 55 32 55 26,5 B RI1Y2 -EDx 1 ¥4 54,2
250 G2A G 12 65 24 70 40 72 28,5 B RI2 -EDx1 2 99,0

* Faixa de temperatura sem redugées de pressao para conexdes com vedacdo EOLATIC de (buna-N, standard): -35° até +100°C, de FPM

(viton - sob pedido): -25° até +120°C.

Adaptadores redutores de rosca (RI-ED), com rosca métrica, ou rosca NPT, e adaptadores redutores de rosca (RI-ED) em aco inoxidavel

(material n® 1.4571), ou latdo, somente mediante pedido.
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Componentes de conexdes para tubos

-
-

Anilha . Anilha de Contra porca para
Porca: M progressiva;: [EZ borda cortante: D fixagdo em painéis K1-2
Bujbes
Para cones: VKA Para pontas de tubos: ROV K2-3
Insertos para tubo
Para tubos Para tubos de cobre ou
plasticos: E aluminio ou de paredes finas: VH K3-4
Anéis de vedacao de metal e de borracha
KD/DKA/DKAZ/DKI/ED/Angis espirais e de suporte/O-rings K5-9




FluidConnectors

®
Conexoes para Tubos

M - Porca

DPR - Anilha Progressiva
D - Anilha Borda Cortante Simples

Porca: M Anilha progressiva: DPR
53
'
|
]‘_ l b LI A
¥
y 1
| - 3
" MEENENC, i | — 1
i =
= hy o
i~
Anilha borda
cortante simpl. e
Rosca Kg por 100 pgs. Anilha progres. Kg por 100 pgs.
Série D.E. Bitola métrica d d d t i s h L Porca 1.4571
Construt. tubo DN M 3 4 5 1 1 2 1 Pecan°. aco latdo 1.4571 Pegan°. aco latdo  inox
4 3 M 8x1 4 5 3 4 8 10 115 6 M 4-LL 04 04 04 D 4-LL 01 01 01
LL 6 4 M10x1 6 75 45 55 8 12 12 7 M™M6-LL 05 05 05 D 6-LL 01 01 01
extra 8 6 M12x1 8 95 6 55 9 14 125 7 M 8LL 07 0,7 07 D 8-LL 01 01 01
leve 10 8 M14x1 10 125 8 55 9 17 125 7 M™Ml10o-LL 1,1 1,2 (1,1) D10-LL 01 01 (02
12 10 Mi6x1 12 13,5 10 6 9 19 13 75 M12-LL 1,3 14 (1,3) D12-LL 0,2 0,2 (0,2
6 4 M12x15 6 81 4 7 10 14 15 95 M 6L 09 10 09 DPR 6-LIS 02 0,2 0,2
L 8 6 M14x15 8 101 6 7 10 17 15 95 M 8L 14 15 14 DPR 8L/S 02 02 0,2
leve 10 8 M1lex1,5 10 123 8 7 11 19 16 10 M™M10-L 1,7 18 1,7 DPR1O-L/S 03 03 03
pn31s 12 10 M18x1,5 12 143 10 7 11 22 16 10 WM12-L 24 25 24 DPR12-LUS 03 03 0,3
15 12 M22x1,5 15 17,3 12 7 12 27 175 10 M15-L 40 42 40 DPR15-L 04 04 04
18 16 M26x1,5 18 203 15 75 12 32 18 10 M18L 58 6,1 58 DPRI18-L 06 06 0,6
22 20 M30x2 22 243 19 75 14 36 205 105 M22-L 79 84 7,9 DPRZ22-L 0,7 0,7 0,7
28 25 M36x2 28 30,3 24 75 14 41 21 105 M28L 91 96 91 DPR28-L 09 10 09
35 32 M45x2 35 38 30 105 16 50 24 135 M35L 13,5 143 135 DPR35-L 19 20 19
42 40 M52x2 42 45 36 11 16 60 24 13,5 M42-L 216 22,8 21,6 DPRA42-L 22 23 22
6 3 M14x15 6 81 4 7 12 17 16 95 M 6-S 16 17 16 DPR 6-L/IS 02 0,2 0,2
S 8 4 M16x15 8 10,1 5 7 12 19 16 95 M 8S 19 17 16 DPR 8L/S 02 02 0,2
pesada 10 6 M18x15 10 123 7 75 12 22 175 10 M10-S 29 31 29 DPR1O-L/S 03 03 03
PN630 12 8 M20x1,5 12 143 8 75 12 24 18 10 M12-s 33 35 33 DPR12-.L/S 03 03 0,3
14 10 M22x1,5 14 16,3 10 8 14 27 20 10 M14-S 50 53 50 DPR14-S 04 04 04
16 12 M24x15 16 183 12 85 14 30 21 105 M16-S 64 6,8 6,4 DPR16-S 06 06 0,6
20 16 M30x2 20 229 16 105 16 36 24 125 M20-S 10,0 10,6 10,0 DPR 20-S 1,1 12 11
25 20 M36x2 25 279 20 12 18 46 265 125 M25-S 20,6 21,8 20,6 DPR25-S 13 14 13
30 25 M42x2 30 33 25 135 20 50 295 13 M30-S 22,3 23,6 22,3 DPR30-S 1,8 19 18
38 32 Mb52x2 38 41 32 16 22 60 325 135 M38-S 32,0 338 32,0 DPR38-S 22 23 22

* N&o ha fig. da anilha borda cortante simples (utilizando somente série LL e latdo).
Os numeros de peca se referem a pegas em ago carbono completamente montadas. Para requisita-las em outros materiais,
acrescentar o sufixo "/MS" para latdo ou "/71" para aco inoxidavel ao nimero de peca apresentado na tabela.

As pecas cujo 0s pesos estdo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sdo mantidas em

estoque regular.

Acabamento de superficie para pecas de aco:
Porca, série LL: zincados e bicromatizados brilhante (A3K).

série L e S: zincado e cromatizado amarelo (A3C).

Anilha de borda cortante simples, série LL: zincado e bicromatizado brilhante (A3K).
Anilha progressiva, séries L e S: zincada com cromatizacéo verde oliva (A3D).
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

GM - Contra Porca para Conexdes Fixadas em Painéis

Série D.E. tubo kg por 100 pgs.

L LL L S | sw M h | peca aco latdo  inox

17 | M12x1,5 GM 6-L 0,7 0,7 0,7

19 | M14x1,5 GM 8-L/6S 08 0,9 0,8

10 8 | 22 | M16x1,5 6 |GM10-L/8S 11 1,2 11

12 | 10 | 24 | M18x1,5 GM12-1/10-S 1,2 1,3 1,2

= 12 | 27 | M20x15 GM12-S 15 1,6 15

15 | 14 | 30 | M22x1,5 GM15-L/14-S 22 2,3 2,2

7

'[ 16 | 32 | M24x1,5 GM 16-S 2,4 (25) 24

18 36 | M26x1,5 o GM18-L 37 (39 37

22 | 20 | 41 | M30x2 GM22-1/20-S 46 (49 46

grid it 28 | 25 | 46 | M36x2 GM28-L/25-S 6,0 (6,3) 6,0

30 | 50 | M42x2 9 |GM30-S 5.8 6,1) (58)

35 55 | M 45x2 GM35-L 7,5 (7,90 (7,5)

42 | 38 | 65 | M52x2 10 |GM42-1/38-S 12,3 (13,00 (12,3)

VKA - Bujao para Cone 24 °
O-ring
Série D.E. dureza Shore A Kg por 100 pgs.
Construt. tubo L aprox. 90 Peca n°. aco
6 18,5 4 x 15 VKA 6 0,6
L 8 18,5 6 x 15 VKA 8 0,9
leve 10 20 75 x 15 VKA 10 1,4
PN 315 12 20,5 9 x 15 VKA 12 1,9
15 20,5 12 x 2 VKA 15 3,1
18 22,5 15 x 2 VKA 18 6,2
22 25 20 x 2 VKA 22 9,9
28 25,5 26 x 2 VKA 28 15,1
Ling PN 160 35 30 32 x 25 VKA 35 25,2
42 30 38 x 25 VKA 42 35,9
6 18,5 4 x 15 VKA 6 0,6
S 8 18,5 6 x 15 VKA 8 0,9
- — - pesada 10 20 75 x 15 VKA 10 14
PN 630 12 20,5 9 x 15 VKA 12 1,9
14 22,5 10 x 2 VKA 14 2,6
Faixa de temperatura sem reducées 16 23,5 12 x 2 VKA 16 4.6
~ PN 400 20 28,5 16,3 x 24 VKA 20 7,7
de pressédo para obt_uradqres VKA 25 29 203 x 24  VKA25 11.9
com vedacéao de O-ring feitos de: 30 30,5 253 x 24 VKA 30 17,9
. o A o

NBR (buna-N): -35° até 100°C. PN 315 38 33 333 x 24 VKA 38 30,8

FPM (vitonsobped.): -25° até 120°C.
Os numeros de peca se referem a pecas em aco carbono completamente

Faixa de temperaturaereducéesde  montadas. Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo "/

pressdo necessarias para obtura-  MS"paralatdo ou "/71" para aco inoxidavel ao nimero de peca apresentado

dores VKA feitos de latdo ou de a¢o0  na tabela.

inoxidavel veja pag. A 4. As pecas Cujo 0S pesos estdo entre parénteses estdo sujeitas a um prazo
de entrega mais dilatados poius ndo sdo mantidas em estoque regular.

Instrucdes de montagem (veja pa-

ginaD 1).

VKA 6 a 12 sao apropriados para

séries L e S respectivamente.
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ROV - Bujao para Tubo

Kg por
b} = Série D.E 100 pgs.
1 g E. \
f (s Construt. tubo S, S, L L Peca n®. aco
i 6 12 14 22 7 ROV 6-PL 1,9
L 8 14 17 23 8 ROV 8PL 28
leve 10 17 19 24 9 ROV 10-PL 3,7
PN 315 12 19 22 25 10 ROV 12-PL 5,0
15 24 27 26 11 ROV 15-PL 8,2
18 27 32 28 11,5 ROV 18-PL 11,9
22 32 36 30 135 ROV 22-PL 16,3
PN 160 28 41 41 31 145 ROV 28-PL 224
35 46 50 36 145 ROV 35-PL 34,9
42 55 60 39 16 ROV 42-PL 51,9
6 14 17 26 11 ROV 6-PS 35
S 8 17 19 28 13 ROV 8PS 48
pesada 10 19 22 29 12,5 ROV 10-PS 6,5
PN 630 12 22 24 31 145 ROV 12-PS 84
14 24 27 34 16 ROV 14-PS 11,3
Material: aco carbono 16 27 30 34 15,5 ROV 16-PS 13,8
Faixade t ¢ ducd PN 400 20 32 36 39 175 ROV 20-PS 22,7
aixa de temperatura sem reducdes o5 a1 6 a4 20 ROV 25-PS  43.2
de pressao: -40° até +120°C. 30 46 50 47 20,5 ROV 30-PS 52,0
Dimensfes aprox. com porca
P P PN 315 38 55 60 54 23 ROV 38-PS 80,9
apertada.
E - Inserto com Encosto para Tubos Plasticos
Tubo kg por 100 pgs.
DE.@ D.I @ | d di D pega n° latdo
4 2 2 1,3 35 E 472 0,1
4 25 2,5 1,7 4 E 4725 0,1
i 5 3
I A 10 3 22 5 E 56/3 01
I 6 3
o : n
5 4
¥ 10 4 32 5 E 56/4 0,1
* T " | 6 4
' 8 4 15 4 32 6,6 E 8/4 0,1
Ly . | 6 5 10 E 6/5 0,1
8 5 15 E 815 0,1
8 6
15 6 5 8 E 810/6 0,1
10 6
10 8 15 8 6,7 10 E 10/8 0,2
Material: latdo 12 8 15 8 6,7 12 E 12/8 0,3
12 9 15 9 7.7 12 E 12/9 0,2
12 10
15 10 15 10 8,7 12 E 1215/10 0,2
16 10
15 12 15 12 10,7 14 E 15/12 03
15 125
15 125 112 148 E 1516/125 0,3
16 125
18 14 18 14 12,7 178 E 18/14 0,4
18 16
18 16 14,7 178 E 1820/16 0,4
20 16
22 18 20 18 16,7 218 E 22/18 0.8
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VH - Inserto para Tubos Metalicos

para tubos de ago e de ago inoxidavel de paredes finas e para tubos de cobre ou aluminio

Para D.I. Kg por 100 pgs.
Tubo .
@ d; d L Peca n°. aco latdo aco inox

Rl 4 3.8 2,6 14 VH 4 D 0.1 0.1 0,1
'.I 45 43 31 14 VH 45 ID 0,1 01  (01)

\ 1 I - 5 4,8 3,6 14 VH 5 ID 0,1 0,1 0,1

\ 6 5,8 46 14 VH 6 ID 0,1 0,1 0,1
| 6,5 6,3 51 14 VH 65 ID (0,1 (01) (0,1)

7 6,8 5,6 15,5 VH 7 ID , , ,

8 7.8 6,6 15,5 VH 8 ID 0,2 0,2 0,2

| + 9 8,8 7,6 15,5 VH 9 ID 0,2 0,2 0,2

o - 10 9,8 8,6 15,5 VH 10 ID 0,2 0,2 0,2
10,5 10,3 9,1 15,5 VH 10,5 ID (02 (02 (0,2
i ) il i 11 10,8 9,6 15,5 VH 11 D (03) (03) (0,3
12 11,8 10,2 17 VH 12 ID 04 04 0,4

13 12,8 11,2 17 VH 13 ID 0,3 0,3 0,3
14 13,8 12,2 17 VH 14 ID 0,5 05  (0,5)
15 14,8 13,2 20 VH 15 ID 0,5 05 (0,5
16 15,8 14,2 20 VH 16 ID 0,6 06  (0,6)
17 16,8 15,2 20 VH 17 ID 0,7 07 (0,7)
18 17,8 16,2 20 VH 18 ID 07 (©7 (07
Material: aco carbono 19 18,8 17,2 16 VH 19 ID 0,6 0,6 (0,6)
Sob pedido: latdo, materialn®2.0540 3(1) ;3;3 }S;i 312 m 22 :B 8:3 118 8:8;
ouacoinoxidavel, materialn®1.4571. 22 21,8 20,2 235 VH 22 D 1,1 1,2 1,2)
23 22,8 21,2 23,5 VH 23 ID @3 @3 (13
o . 24 23,8 22,2 23,5 VH 24 ID 11 12 (12
Instrugdes de montagem veja 25 24,8 232 235 VH 25 ID 0,8 09 (09
paginas B 5 e B 6. 26 25,8 24,2 23,5 VH 26 ID 1,2 13 (1,3
27 26,8 25,2 23,5 VH 27 ID 4 @4 @14
30 29,8 27,8 26,5 VH 30 ID @e) @7 @7
31 30,8 28,8 26,5 VH 31 ID 1,7 18  (1,8)
32 31,8 29,8 26,5 VH 32 ID 1,6 1,7 @7
33 32,8 30,8 26,5 VH 33 ID 1,9 20 (2,0
) , 34 33,8 31,8 26,5 VH 34 ID (25) (26) (2,6
Osinsertos paratubo VH substituem 38 37,8 35,8 21 VH 38 ID 2,2 2,3 (2,3)
a versdo antiga VSH. Os tamanhos | 39 388 368 21 VH 3 D (22 (23 (23

séo escolhidos pelo D.I. do tubo.
Exemplo: VH 9 ID para tubo de
12x1,5comD.l. 9.

Os numeros de peca se referem a pecas em aco carbono completamente
montadas. Para requisita-las em outros materiais, acrescentar o sufixo "/
MS" paralatdo ou "/71" para aco inoxidavel ao nUmero de peca apresentado
na tabela.

As pecas cujo 0s pesos estao entre parénteses estdo sujeitas a um prazo
de entrega mais dilatados pois ndo sdo mantidas em estoque regular.
Ex.: (0,2).
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KD - Anéis de Vedacao Metal/Teflon para Conexdes Banjo WH/TH

_FH

Anel de vedacéo interno
Material: PTFE (Teflon)

Anel de vedacéo externo
Material: aco* (zinc. A3C)

Para aplicagdo em: Kg por 100 pgs.

WH ...

TH ... Rosca D D D, H Peca n° aco aco inox
6 - PLR KD G A 10 17 2,5 KD 8 0,2 0,2)
8-PLR/ 6-PSR KD

G A 135 22 3 KD 0,4 0,4)
10-PLR/ 8-PSR KD
12 - PLR /10 -PSR KD
G A 171 27 3 KD 38 0,6 (0,6)

12 -PSR KD

15-PLR /14 -PSR KD
G 2 A 21,4 32 4,5 KD 2 1,2 1,2)

18- PLR /16 -PSR KD

22 -PLR/20-PSR KD G A 26,8 41 35 KD 34 1,7 a,7)

28 - PLR/25-PSR KD Gl A 33,5 46 3,5 KD1 /33 1,8 1,8)

35-PLR/30-PSR KD G1¥ A 42,4 57 35 KD 1%/ 42 2,6 (2,6)

42 - PLR /38 -PSR KD G1vz A 48,4 64 35 KD 1/ 48 3.2 (3.2)
6 - PLM KD M10 x 1 10,3 17 2,5 KD 10 0,2 0,2)
8-PLM/ 6-PSM KD M12x 1,5 12,3 22 3 KD 12 0,5 (0,5)

10-PLM/ 8-PSM KD M14 x 1,5 14,3 22,5 3 KD 14 0,4 0,4)

12 - PLM /10 -PSM KD M16 x 1,5 16,4 27 3 KD 16 0,6 (0,6)

15-PLM /12 -PSM KD M18 x 1,5 18,4 29 3 KD 18 0,7 0,7)

14 -PSM KD M 20 x 1,5 20,4 32 3 KD 20 0,8 0,8)

18 - PLM /16 -PSM KD M22x 1,5 22,4 32 4,5 KD 22 1,1 1,2)

22 - PLM M26 x 1,5 26,4 41 3,5 KD 26 18 (1,8)

20 -PSM KD M 27 x 2 27,4 41 3,5 KD 27 1,6 (1,6)

28 - PLM /25 -PSM KD M33x 2 335 46 35 KD1 /33 1,8 1,8)

35-PLM /30 -PSM KD M42 x 2 42,4 57 3,5 KD 1%/ 42 2,6 (2,6)

42 - PLM /38 -PSM KD M 48 x 2 48,4 64 3,5 KD 1/ 48 3,2 (3.2)

* mediante pedido fabricados de aco inoxidavel, material n°. 1.4571.

Os numeros de peca se referem a pecas em aco carbono completamente montadas. Para requisita-las em outros
materiais, acrescentar o sufixo "/71" para aco inoxidavel ao nimero de peca apresentado na tabela.

As pecas cujo 0s pesos estdo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sédo
mantidas em estoque regular.
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Conexoes para Tubos m

DKA - Anéis de Vedacao para Conex6es Banjo WH/TH e SWVE

Para aplicagcdo em: Kg por 100 pgs.

WH ...

TH .. SWVE Rosca D D D, H Pega n° aco aco inox
6 - PLR G A 9,8 14 2,5 DKA 18 0,1 0,2)
8-PLR 6-PSR

G A 13,3 18 3 DKA 0,2 0,2)
10-PLR 8-PSR
12-PLR 10-PSR
G ¥ A 16,8 22 3 DKA 38 0,3 0,3)

12 -PSR
18-PLR/16-PSR| G 22 A 21,1 26 3 DKA 2% 0,4 0,4)

15-PLR 14 -PSR
G 2 A 21,1 26 4,5 DKA 2x45| 0,6 (0,5)

18- PLR 16 -PSR

22-PLR 20-PSR|22-PLR/20-PSR| G 3 A 26,6 32 3,5 DKA 4 0,6 (0,6)

28 -PLR 25-PSR G1 A 33,4 39 3,5 DKA 1 0,9 0,9)

35-PLR 30-PSR G1% A 42,1 49 3,5 DKA1l ¥]42 | 1,2 1,2)

42 - PLR 38 -PSR G1v A 48,1 55 3,5 DKA1 /48 | 1,4 1,4)
6 - PLM M10x 1 10,1 14 2,5 DKA 10 0,1 0,1)
8-PLM 6-PSM M12 x 1,5 12,1 17 3 DKA 12 0,2 0,2)

10-PLM 8-PSM M14 x 1,5 14,1 19 3 DKA 14 0,3 0,3)

12 - PLM 10 -PSM M 16 x 1,5 16,1 21 3 DKA 16 0,3 0,3)

15-PLM 12 -PSM M 18 x 1,5 18,1 23 3 DKA 18 0,3 0,3)

14 -PSM M20 x 1,5 20,1 25 3 DKA 20 0,4 0,4)
18-PLM/16-PSM| M22x 1,5 22,1 27 3 DKA 22 0,4 0,4)

18- PLM 16 -PSM M22x 15 22,1 27 4,5 DKA22x45 | 0,6 (0,6)
22 - PLM M26 x 1,5 26,1 31 3 DKA 26 * 0,5 (0,5)

22 - PLM M26 x 1,5 26,1 31 3,5 DKA26x35 | 05 0,5)
20 -PSM 20-PSM| M27x 2 27,1 32 3,5 DKA 27 0,6 (0,6)

28 - PLM 25-PSM M33x 2 33,1 39 3,5 DKA 33 0,8 (0,8)

35-PLM 30-PSM M42 x 2 42,1 49 3,5 DKA1 /42 | 1,2 1.2)

42 - PLM 38 -PSM M 48 x 2 48,1 55 3,5 DKA1 2/48 | 1,4 (1,4)

Material: aco carbono, zincado (A3C); sob pedido, fabricados de aco inox, material n®. 1.4571.

* Bitolas ndo disponiveis em ago inoxidavel.

Os numeros de peca se referem a pegas em aco carbono completamente montadas. Para requisita-las em outros materiais,
acrescentar o sufixo "/71" para ago inoxidavel ao nimero de pega apresentado na tabela.

As pecas cujo 0s pesos estdo entre parénteses estdo sujeitas a um prazo de entrega mais dilatados pois ndo sdo mantidas em
estoque regular.
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DKAZ - Anéis de Vedacdao para Conexdes Banjo DSVW/DSVT

H D D,
M 10 x 1 32 10,1 14 DKAZ 10 0,2

—_—p — M12x 15 4,2 12,1 17 DKAZ 12 0,3

I M14 x 1,5 45 14,1 19 DKAZ 14 0,4
1 M 16 x 1,5 4,5 16,1 21 DKAZ 16 0,5
m’: M18 x 1,5 45 18,1 23 DKAZ 18 05
| | M 20 x 1,5 45 20,1 25 DKAZ 20 05

LRI A M22 X 1.5 45 2211 27 DKAZ 22 0,6
M 26 x 1.5 45 26,1 31 DKAZ 26 0,7

M 27 x 2 5 27.1 32 DKAZ 27 0,8

M33 x 2 6 33,1 39 DKAZ 33 13

M 42 x 2 sieche G 1 ¥4 A DKAZ R 1 /42 2,1

Material: aco carbono M 48 x 2 siche G 112 A DKAZR 1 2 /48 23
G A 32 9,8 14 DKAZR 8 0,2

G ™A 45 13,3 18 DKAZR 0,3

G ¥ A 45 16,8 22 DKAZR 38 0,5

G A 5 21,1 26 DKAZR 2 0,6

G 3 A 5 26,6 32 DKAZR % 0,8

G1 A 6 334 39 DKAZR 1 1,2

G1¥" A 6,5 42,1 49 DKAZR 1 /42 21

G112 A 6,5 48,1 55 DKAZR 1 12/48 23

DKI - Anéis de Vedacao para Conectores de Mandmetro

kg por 100 pgs.

Para rosca fémea D, D H pega n° aco aco inox
o G 11,3 6 45 DKIR w02 (0,2
it s -
G 18,5 12 5 DKIR ¥z 0,5 (0,5)

¥ As pecas cujo 0s pesos estéo entre parénteses estao sujeitas a um prazo de
|- o -l ) entrega mais dilatados pois ndo sdo mantidas em estoque regular.

Material: aco carbono
Sob pedido fabricado de aco
inoxidavel, material n® 1.4571.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

ED - Anel de Vedacédo EOLASTIC (para rosca macho)

T Para rosca macho
T M G D d S Pega n°®

M 8x1 9,9 6,5 1 ED 8x1

| M10 x 1 G A 11,9 8,4 ED 10x1/R 8
M12 x 1,5 14,4 9,8 ED 12x15

&

= M14x15 |G YA 16,5 11,6 ED 14x15/R ¥

M 16 x 1,5 18,9 13,8 ED 16x1,5
Diregéo de G 38 A 18,9 14,7 ED R 38
montagem Tl
M 18 x 1,5 20,9 15,7 1,5 ED 18x1,5
M 20 x 1,5 22,9 17,8 ED 20x1,5
1/2 1/2
= 5 =] G A 23,9 18,5 ED R
M22x 1,5 24,3 19,6 ED 22x1,5
ol M 26 x 1,5
Materlal._ NBR (bunQ-N) G ®A 29,2 23,9 ED 26x15/27x2/R 3
Sob pedido: FPM (viton) M27x2

M 33 x 2 Gl A 35,7 29,7 ED 33x2/R1
M42 x 2 G1l ™A 45,8 38,8 2 ED 42x2/R1%
M 48 x 2 G1l¥A 50,7 44,7 ED 48x2/R112

PTFE - Anéis espirais (para uso juntas rotativas DVGE/DVWE, paginas D 36 e 37)

‘ D, B H Peca n°
8 2,2 1,5 SPRG 8 x22x15
_ 10,5 2,4 1,5 SPRG  10,5x 2,4x1,5
. 13 2,7 1,5 SPRG 13 x 2,7x15
17 2,7 1,5 SPRG 17 x 2,7x15
.;! Y 23,4 32 1,5 SPRG  23,4x 3,2x1,5
31 36 1,5 SPRG 31 x 36x15
— 345 32 15 SPRG  34,5x 32x15
Material: PTFE (teflon) Para estabelecer relagdo entre os tamanhos dos anéis espirais e as conexdes,

veja paginas D36 e D 37.

PTFE - Anéis anti-extrusdo (para uso em valvula de retencdo RVP, pagina F 9).

1 D, B H Peca n°
13 2,05 1 SRA 13-2,05-1
16 2,05 1 SRA 16-2,05-1
) B 20 2,05 1 SRA 20-2,05-1
o 24 2,6 1 SRA 24-26-1
27 2,6 1 SRA 27-26-1
35 2,6 1 SRA 35-2,6-1
40 2,6 1 SRA 40-2,6-1
47 2,6 1,5 SRA 47-26-15
—i=i el 55 5,1 1,5 SRA 55-51-1,5
Material: PTFE (teflon) Para estabelecer a relacdo entre os tamanhos dos anéis anti-extrusdo e os

cartuchos RVP veja pagina F 9.
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

OR - O-Rings

(Aplicagéo: veja os seguintes numeros de identificacdo de 1 a 9)

Aplicacéo:
1 = UniBes macho GE-UNF
2 = Niples de solda, porcas giratérias
3 = Unibes orientaveis WH/TH
4 = Juntas rotativas DVGE/DVWE
5 = Flanges-SAE
6 = Flanges quadrada GFG/BFW
7 = Cartuchos RVP
8 = Conectores para mandmetros [
9 = GED/VSTI-OR ) BT

D H Peca n°® Ne° ident. D H Peca n® Ne ident.
4 1,5 OR 4 x 15 2 20 2 OR 20 X 2 2
6 1,5 OR 6 x 15 2 20 2,5 OR 20 x 25 6
6,07 1,78 OR 6,07 x 1,78 8 20,3 2,4 OR 20,3 x 24 2
7,5 1,5 OR 75 x 15 2 21,2 3 OR 212 x 3 7
7,8 1,78 OR 7,8 x 1,78 8 22,7 2,8 OR 22,7 x 28 9
8 2,4 OR 8 x 24 4 23,4 3,56 OR 234 x 3,56 4
8,2 15 OR 82 x 15 9 23,47 2,95 OR 23,47 x 2,95 1
8,3 2,4 OR 83 x 24 7 23,7 2,8 OR 23,7 x 2.8 9
8,92 1,83 OR 892 x 1,83 1 25 2 OR25 x 2 3
9 1,5 OR 9 x 15 2 25 3,53 OR 25 x 3,53 5
9,3 1,5 OR 93 x 15 3 25,3 2,4 OR 253 x 24 2
9,4 2,1 OR 94 x 21 9 26 2 OR26 x 2 2
10 2 OR 10 X 2 2 26 2,5 OR 26 X 25 6
10,5 2,7 OR 105 x 2,7 4 29,2 3 OR 29,2 x 3 7
114 2,1 OR 114 x 21 9 29,7 2,8 OR 29,7 x 28 9
11,9 1,98 OR 119 x 1,98 1 29,74 2,95 OR 29,74 x 2,95 1
12 2 OR 12 X 2 2 31 4 OR 31 X 4 4
12,5 1,5 OR 125 x 15 3 32 2,5 OR 32 X 25 2
13 3 OR13 x 3 4 32,92 3,53 OR 32,92 x 3,53 5
13,4 2,1 OR 134 x 2,1 9 33 2,5 OR 33 x 25 3,6
15 2 OR15 x 2 2 33,3 2,4 OR 333 x 24 2
15,3 2,4 OR 153 x 24 7 34,2 3 OR 342 x 3 7
15,4 2,1 OR 154 x 2,1 9 34,5 3,53 OR 345 x 3,53 4
16 15 OR16 x 15 3 37,46 3 OR 37,46 x 3 1
16,3 2,4 OR 16,3 x 24 2 37,7 3,53 OR 37,7 x 3,53 5
16,36 2,2 OR 16,36 x 2,2 1 38 2,5 OR 38 x 25 2
17 3 OR 17 x 3 4 38,7 2,8 OR 38,7 x 28 9
18 1,5 OR 18 x 15 3 41 2,5 OR 41 X 25 3
18,2 3 OR 18,2 x 3 7 41,2 3 OR 412 x 3 7
18,64 3,53 OR 18,64 x 3,53 5 44,2 5,7 OR 442 x 5,7 7
19,18 2,46 OR 19,18 x 2,46 1 46 3 OR 46 X 3 3
19,4 2,1 OR 194 x 2,1 9 47,22 3,53 OR 47,22 x 3,53 5
20 15 OR20 x 15 3 56,76 3,53 OR 56,76 x 3,53 5

Material: NBR (buna-N), sob pedido FPM (viton) ou materiais especiais.
Para estabelecer a relagdo entre tamanhos dos O-rings e as diferentes conexdes veja as paginas em questao.
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

Ferramentas de cortar e dobrar tubos

ﬁq ;§
AV BAV BV L1-2

Ferramentas de dobrar tubos (programaveis)

BV L3-6

Corpos de pré-montagem e calibres de cone

g

VOMO KONU L7

Caixas de ferramentas e ferramentas de pré-montagem

w R
WZzZK

HVM - B L8-11

Maquinas de pré-montagem de anilha e expansédo boca de tubo (eletro-hidraulica)

g
i i

EOMAT II .

Ferramenta de usinar pérticos com rosca fémea, rebarbador, lubrificantes

L12-14

L 15




FluidConnectors

Conexdes para Tubos

AV 6/42 - Ferramenta de Cortar Tubos

Para tubos de 6 até 42mm de diametro externo

Peca n°.: AV 6/42.

Peso: aprox. 0,7 kg por unidade.
Fornece um meio limpo e rapido
para cortar tubos em esquadro.
Guia substituivel com rasgos dos
dois lados para laminas de serra
normais.

(Disponivel como peca sobres-
salente: peca n°. AV 6/42-08).

LELTIRIETH

@

A
1 |

:I.

BAV 6/12 - Ferramenta Combinada para Dobrar e Cortar Tubos

Para tubos de 6 até 12mm de diametro externo

Peca n°.: BAV 6/12.

Peso: aprox. 2,0 kg por unidade.
Com 3 rondanas de dobrar tubos
intercambiaveis para tubos com
didmetros externos de 6 a 12mm.
Pode serfacilmente fixadaemuma
bancada ou em uma mesa.

Guia substitutivel com rasgos nos
dois lados para laminas de serra
normais.

(Disponivel como peca sobres-
salente: peca n® BAV 6/12-06).

Rondanas para D.E. tubo 6/8 10 12
Area de dobra 19/20 25 26
L1




(s} Conexdes para Tubos

BV 6/18 - Ferramenta de Dobrar Tubos

Para tubos de 6 até 18mm de diametro externo
Peca n°.: BV 6/18.
Peso: aprox. 4 kg por unidade.

Com 6 roldanas de dobramento
intercambiaveis.

FluidConnectors

Tl i o J U
[ Y Haradares 40 ceskrammamio Maemea o hdepramibs

P L i S L

Roldanas para D.E. tubo r =
6 33 35
8 34 35
10 35,5 35
12 36,5 35
14 36,5 35
15 44 38
16 44 38
18 51,5 42

BAV 20/25 - Ferramentas de DobrarTubos

Para tubos de 20 até 25mm de diametro externo

Peca n°.: BV 20/25.
Peso: aprox. 15 kg por unidade LCULLELILELLRL LT

(sem tubos de extenséo). 1 | I G i ILLLELLE
Com 3 segmentos de dobramento A i f

para tubos com diam. ext. de 20,

22 e 25mm. —
Raio de dobramento r=86.5 x=52.

Tubo de extenséo para alavanca

de dobramento disponivel | Barcho

mediante pedido (taxa extra).
Peca n°.: BV 20/25-10.

N e [CLEE TR
| Skt .23

x"- Enurnnrrr. the cinkw e
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FluidConnectors

®
Conexdes para Tubos

BVP - Ferramenta de Dobrar Tubos

Para tubos de 6 até 18mm de diametro externo

Programéavel
A ferramenta EO de dobrar tubos
BVP para tubos com diametro
externo de 6 a 18mm, oferecendo
diversas vantagens sobre os
dobradores de tubos manuais
convencionais. Estaferramentadé
ao usuario a possibilidade de
facilmente produzir tubos com
dobras multi-direcionais, tanto para
um unico tubo, como paralotes de
producdo. O processo de dobrar
os tubos, uma vez programado,
pode sempre ser repetido
exatamente com um esforgo
minimo por meio de um trilho de
programacéao usado junto comum
calibre de ajuste de angulo.

Faixa de Aplicacao

 para tubos de aco carbono St.
35.4, aco inoxidavel material n°
1.4571/1.4541.

 para tubos de outros materiais,
mediante consulta.

Funcéo

* otubo é dobrado a frio sem o uso
de um mandril, por meio de uma
roldanade deslizamento por ala-
vanca puxada por uma roldana
de dobramento de raio fixo.

¢ 0 angulo de dobramento dese-
jado lido em uma escala de
angulos.

« adistancia entre dobras controla-
daporumtrilho de programacao.

¢ 0s angulos"offset" sdo ajustadas
naescalade angulos deslizantes
montada no trilho guia.

Componentes de Ferramenta

0 dobrador de tubos é fornecido
com 6 roldanas de dobramento
para tubos com D.E. de 6/8, 10/
12, 14, 15, 16 e 18mm.

Um trilho de programacdo e um

trilho guia estéo incluidos, um me-

tro de comprimento como padréo,

(trilhos de dois metros podem ser

fornecidos mediante pedido).

Um trilho graduado, 1 metro de

comprimento, também esta

incluido.

e trilhos de programacao pré-
furados podem ser fornecidos
mediante pedido, se desenhos
ou amostras forem fornecidos a
fabrica.

Construcgéo

« Corpo projetado para ser
montado numa morsa.

 Alavanca de dobramento e tubo
de extensao completos com
roldanas de deslizamentos
ajustaveis e escala de angulos.

¢ Came limitador ajustavel.

* Roldanas de dobramentos de
raios fixos - para varias bitolas
de tubos.

Trilho guia para acomodar o trilho

de programacao com dimensao

de: um ou dois metros de
comprimento.

« Bloco de calibracéo deslizante,

completo com calibre e escala

de 360° e prendedor.

Luvas guia de tubo para o bloco

calibre deslizantes para tubos

com didmetro externo de 6 a

16mm.

¢ Luva de encosto para o bloco de
calibracdo, (sem furacdo pas-
sante) para produzir dobras
simples sem trilho de programa-
¢do ou comprimento de tubo
inicial.

« Guia de serra temperado para
garantir o corte limpo e preciso
de tubos.

« Peso total aprox. 12 kg.

[T ]

B i

E r &
Fdank 'l ity payed i P11 5

e,

Tidkws gl g
Triltw

o raLE | EeEyinEka)

Pl ok wluds e sl

i

.--.-'\-\,_. q. -“""--._ L 8
-u_._'_'_' "H.__‘ i *

T -:il.-" ""'\1'

1B Ol T

o, Pk Sride b

L3




(s} Conexdes para Tubos

FluidConnectors

BVP - Dobramento de Tubos

Instrucbes de operagéo

Instrucdes de Operacéo
Dobramento com trilho de
programacao:

« Insira o trilho de programacéo e
roldana de dobramento apropria-
das para o tamanho do tubo em
questao.

« deslize o bloco de calibracdo no
trilho guia com a escala de &ngu-
los para a esquerda.
insira os guias de tubo no bloco
de calibracéao.
« trave o bloco de calibracéo no fu-
ro A (posicao inicial) do trilho de
programacao.
cologue o tubo contra o encosto
com a flecha apontado para a
ferramenta.
« prenda o tubo no bloco de cali-
bracdo com a chave Allen.
desloque o bloco de calibracéo
com o tubo para o furo 1 de pro-
gramacdo e prenda no lugar.
« Ajuste a roldana de dobramento
de modo que o tubo fique parale-
lo com o trilho guia.
movimente o came paraficarem
contato com o tubo e trave-o.
coloque otubo de extensdo sobre
a alavanca de dobramento.
ajuste aroldanade deslizamento
na alavanca de dobramento de
modo que o didmetro externo da
roldana de deslizamento séo si-
multaneamente o tubo e o lado
direito do corpo.

ajuste o indicador de angulo de

dobramento para o centro darol-

dana de dobramento.

ajuste a escala de angulos no

bloco de calibracéo deslizante e

a roldana de dobramento em

0 (zero).

dobre o tubo em conformidade

com o angulo mostrado no trilho

de programacao;

Numero antes da barra=angulo

"offset" no bloco de calibracéo

deslizante. NUmero depois da

barra=angulo de dobramento na
roldana de dobramento.

depois da operacdo de dobra-

mento: verifique o dngulo de do-

bramento com leve presséo da
roldana de deslizamento contra

a escala de angulos.

Borda externa

Roldana deslizante

Tubo

Roldana de dobramento

* para preparar para a segunda
dobratrave oblocode calibragéo
no furo 2 do trilho de programa-
céo.

se a dobra seguinte estiver afas-

tada da horizontal, gire o tubo

axialmente para o angulo de

"offset" exigido (escala de angu-

lo "offset" no bloco de calibracdo

deslizante).

e depois de completar todas as
operacBes de dobramento trave
o bloco deslizante no furo S (ser-
ra), coloque o guia de serrar so-
bre o tubo e serre o tubo exece-
dente.

e para outras dobras usando o
mesmo programa: empurre o blo-

co de calibracao deslizante ao
longo de trilho guia e trave no
furo A (inicio), repita a operacao.

Dobramento sem programagao

* para dobrar tubos individuais ou
para checar a programacao de
dobramento, o trilho de progra-
macao pode ser substituido por
uma escala graduada.

* emvez de um anel guia, um anel
de encosto é fixado no bloco
deslizante para atuar como uma
parada final.

* para a operacao de dobramento
o bloco deslizante é fixado com o
prendedor (SW 24).

« escala a esquerda do bloco de
calibracao.

Inicio Passo do programa Serra
A M .
_ } _ _ } _ _ -l «
Angulo "offset" Angulo de dobramento
15
PESN 4&‘ > > &
Borda do bloco guia
Rondanas de R Trecho reto Lb
dobram. para Raio de dobram. | min. entre duas Comp. projetado para
tubo D.E./mm Eixo do tubo dobras/mm 3 45° 3 90° f3 180°
61) 33 35 26 52 103
81) 34 35 26 53 107
102) 35,5 35 28 56 111
122) 36,5 35 28 57 114
14 36,5 35 28 57 114
15 44 38 34 69 138
16 44 38 34 69 138
18 51,5 42 40 81 162

1) mesma polia de dobramento

2) mesma polia de dobramento
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FluidConnectors

®
Conexdes para Tubos

BVP - Dobramento de Tubos

Programacéo

Programacéo

Plano de dobramento:

« A operacao de dobramento co-
megca no lado direito do tubo por
isso cada passo do programa
tem de ser efetuado da direita
para a esquerda.

* para tubos que atendem os
desenhos recomenda-se que a
operacao seja iniciada pela ex-
tremidade mais curta da dobra
do tubo.

« 0 total de todos os trechos retos
e dobras correspondemadimen-
séo total L.

Determinac¢do no comprimento da

dobra:

Lb=Rx3,14x B

180°

« 0s trechos retos (G) e as dobras
(B) tém de ser numerados con-
secutivamente comecando pela
direita.

e um trecho reto e a dobra seguin-
te tém de ter o mesmo numero.

e podem ser usados angulos de
dobramentos de 1° a 180°.

Trilho de programacéo (para o

plano de dobramento sendo usado

como exemplo):

* passo 0 = a distancia do ponto A
ao ponto S (passo 5) é basica-
mente o comprimento L (com-
primento final do tubo) mais um
acréscimo de 113mm dos quais
55mm séo definidos como a dis-
tancia entre o encosto limite do
tubo e o centro da matriz de do-
bramento.

¢ passo 1=aprimeiraoperacéo de

dobramento do trecho reto G1

mais o comprimento da dobra

B1.

a primeira dobra tem de ser feita

sempre com o angulo "offset"

ajustado em 0.

passo 2-4 = dimensdes dos tre-

chos retos e das dobras determi-

nam o espacamento dos sucessi-

VoS pontos de programa.

0s angulos "offset" tem de ser

considerados paraasdobrasfora

do plano horizontal tais como as
dobras B3 e B4.

« basicamente uma dobra na dire-

cdo contraria (inversa) é conse-
guida ajustando o &ngulo "offset"
em 180°.

e mudancas subseqiientes do
angulo "offset" podem ser calcu-
ladas somando um novo angulo
ao angulo anterior.

* no caso de uma soma total maior
do que 360°, a diferenca acima

deve ser tomada como um angulo

novo.

O passo 5 = para serrar 0 tubo

depois de dobado, tem de ser feito

mais um acréscimo fixo de 58 mm.

Estes 58mm sdo a distancia entre
o centrodaroldanade dobramento
e do guia para serrar.

« adistanciado passo 5 e passo A
€ o comprimento do dltimo trecho
reto G5 e a distancia fixa de
58mm.

« as operacfes sao marcadas no
trilho de programacéo conforme
mostrado no exemplo abaixo.

0 programa de dobramento des-
crito acima deve ser para a direi-
ta a fim de manter minimas as
perdas de tubo.

Trilho de programacao - tubo 14 mm D.E., raio de dobramento 36,5
Passo angulo angulo acréscimo trecho dobra  Comprim. Comprim.
"offset”  dobram. mm reto/mm mm proj./mm progr./mm
) 4 G B Vv P
0 (=A) - - - - - - -
1 0° 45° 55 60 28 143 143
2 0° 135° - 60 85 145 288
3 210° 180° - 60 114 174 462
4 75° 90° - 40 57 97 559
5 (=S) 75° - 58 40 - 98 657
113 + (L) 544 = A 0O s)y—O
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

BVP - Ferramenta de Dobrar Tubos

e podem ser manipulados tubos
até o comprimento total de
927 mm, usando um trilho de
programacao de 1 metro de

: 0
comprimento. _ passol passo 1

passo 2

4
— passo5

IEREE 0/45 0/135 210/180(]) 75/90 s o

V=143 | V=142 V=174 | V,=97
d »d » :

d [
< »

A
A
A
A

Comprimento do tubo

e geralmente 140 mm deve ser
acrescentados ao comprimento
acabado L quando se usar tubos Furo de travamento
pré-cortados. (113 mm + 27 mm
comprimento para prender).

se o0 tubo for pré-cortado este
acréscimo é reduzido a 58 mm.
guando forem produzidos tubos A’z:ss: —
dobrados em série de um s6 | min " mings | 19
comprimento de tubo, os 140 25 P =1040
mm (min.) ndo precisam ser
acrescentados. 1210

Furo de travamento

L .= 927

v

A 4

\ 4

A
\ 4

A
\4
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

VOMO - Corpos de Pré Montagem

Fabricados de aco ferramenta
temperado, para montagem
padrdo de conexbes de aco
carbono, aco inoxidavel e terminal
ponta lisa de mangueira (BE).
Vejacapitulo B quantoainstrucées
de montagem.

KONU
Calibres de Cone

Para os controles dimensionais
dos assentos cOnicos nos corpos
de pré-montagem (VOMO, MOS e
MOK).

Quanto ao uso dos calibres de
cone veja capitulo B.

Série Tubo D.E. Corpos de pré-montagem Calibres de cone
Peca n° Peca n°
4 VOMO 4-LL KONU 4/5-LL
5 VOMO 5-LL
LL 6 VOMO 6-LL KONU 6/8 - LL
8 VOMO 8-LL
10 VOMO 10-LL KONU 10/12 - LL
12 VOMO 12-LL
6 VOMO 6-L KONU 6/8-L/S?)
8 VOMO 8-L
10 VOMO 10-L KONU 10/12-L/S?)
12 VOMO 12-L
L 15 VOMO 15-L KONU 15/18 - L
18 VOMO 18-L
22 VOMO 22-L KONU 22/28 - L
28 VOMO 28-L
35 VOMO 35-L KONU 35/42 - L
42 VOMO 42-L
6 VOMO 6-S KONU 6/8-L/IS?Y)
8 VOMO 8-S
10 VOMO 10-S KONU 10/12-L/S?)
12 VOMO 12-S
s 14 VOMO 14-S KONU 14/16 - S
16 VOMO 16-S
20 VOMO 20-S KONU 20/25-S
25 VOMO 25-S
30 VOMO 30-S KONU 30/38 - S
38 VOMO 38-S

1) Calibres de cone para tubos com diametros externos de 6 a 12 mm sao
idénticos nas séries L (leve) e S (pesada).
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

WZK - Caixa de Ferramentas

Pecan®.: WZzK-1

Conteldo: ferramentas de dobrar
tubos BV 6/18

Pecan®.: WZzZK-2

Conteldo: ferramenta de dobrar
tubos BV 6/18.
ferramenta de cortar
tubos AV 6/42
serra
lima chata
Trs raspadores
quadrados ocos
instrucbes de aplicacéo

WZK-1 WZK-2

HVM-B - Ferramenta de pré-montagem

Para tubos com diametro externo de 4 a 18 mm

Peca n®.: HVM-B

Peso: aprox. 7,9 kg (sem
ferramentas).

Esta ferramenta de pré-instalacéo

um dispositivo simples para uma

pré-instalacao rapida e segura de

anilhas progressivas EO. A

ferramenta é muito pratica e pode

ser levada para qualquer lugar

desde que haja uma morsa

disponivel. Pode ser usada com

as séries LL (extraleve), L (leve) e e

S (pesada) e comtubos comdiam. e 2 1 5

ext. de 4 e 18 mm. Quanto a kY !

montagem final de tubos pré LY | — —

montados veja o capitulo B. RN W I"I"i""—"ﬁl‘_l ] ——Eﬂ"—?
el

Pos. 1 Cone de montagem . P ———— - -

MOS-I ' ;

Pos. 2 Placa de posicionamento ] } .\._ I

do tubo HL It g

Pos. 3 Porca de fixacdo HL I pr— L

Pos. 4 Encosto em MOS-I PR LY, WP [

Pos. 5 Alavanca com came R e e L

excéntrico ‘ ! iy

&
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FluidConnectors Conexoes para Tubos

HVM-B - Ferramenta de Pré-instalagdo

Instrucéo de Operacao

Prenda a HVYM-B em uma morsa.
Escolha o cone de montagem
necessario (MOS-I) einstale-o0. Os
cones de montagem estdo
marcados com o didm. ext. do
tubo e a série construtiva.

(por ex. 10-L).

Instale a placa de posicionamento
do tubo-HL- da anilha cor-
respondente e fixe com o parafuso.
As placas de posicionamento do
tubo estdo marcadas com o diam.
ext. do tubo (por. ex. "10").

Enfie a porca "M" e a anilha
progressiva "DPR" (ou anilha
cortante "D") sobre a ponta do
tubo e insira na ferramenta de pré
montagem. A posicdo da porca
deve ser em frente da placa de
posionamento do tubo - HL:
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Conexoes para Tubos FluidConnectors

HVM-B - Ferramenta de Pré-instalagédo

Segure o tubo contra o encosto no
cone de montagem.

Puxe aalavanca de modo a giraro
came excéntrico (Pré montagem).

Para a montagem final do tubo
pré-instalado veja o capitulo B.

Importante

Escolha e insira as ferramentas
necessarias (preste atencéo nas
marcacdes das ferramentas).
Lubrifique com o6leo a anilha
progressiva ou a anilha de borda
cortante simples e o cone de
montagem antes de comecar a
montagem. As partes deslizantes
da ferramenta devem ser
lubrificados com éleo de tempo
em tempo. Recomenda-se apoiar
tubos compridos durante a
montagem. Os cones de
montagem deverédo ser checados
periodicamente com os calibres
de cone.
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HVM-B - Ferramenta de Pré montagem

Ferramentas de calibres de cone

Ferramentas de calibresde cone

)

%)

Calibres de cone para tubos
com didm. ext. 6 a 12 mm sdo
idénticos paraas sériesL (leve)
e S (pesada).

Placas de posicionamento para
tubos de mesmo diam. ext. sdo
idénticas para as séries LL
(extra leve), L (leve) ou S
(pesada).

Série Placa de posic. Cone de :
Construt. Tubo D.E. de tubos ?) montagem Calibres de cone
4 HL 4 MOS-I 4-LL KONU 4/5-LL
5 HL 5 MOS-I 5-LL
LL 6 HL 6 MOS-I 6-LL KONU 6/8-LL
extra leve 8 HL 8 MOS-I 8-LL
10 HL 10 MOS-I  10-LL KONU 10/12 - LL
12 HL 12 MOS-I  12-LL
6 HL 6 MOS-I 6-L KONU 6/8-L/S?)
8 HL 8 MOS-I 8-L
L 10 HL 10 MOS-I  10-L KONU 10/12 - L/S?)
leve 12 HL 12 MOS-I  12-L
15 HL 15 MOS-I  15-L KONU 15/18 - L
18 HL 18 MOS-I  18-L
6 HL 6 MOS-I 6-S KONU 6/8-L/S?)
8 HL 8 MOS-I 8-S
S 10 HL 10 MOS-I  10-S KONU 10/12 - L/S?)
pesada 12 HL 12 MOS-I  12-S
14 HL 14 MOS-I  14-S KONU 14/16 - S
16 HL 16 MOS-I  16-S

Se nao conhecer, usar: Placa de posicionamento de tubos 2).
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EOMAT II - Maquina Portétil de Pré Montagem e de Expandir Boca de Tubos

Informacéo Geral

Aunidade é um acionador hidraulico
para pré montagem de anilhas de
cravamento ou para expandir boca
detubos (assento JIC 37°) em tubos
aco carbono e tubos de aco
inoxidavel com diam. ext. de 6 a 42
mm. A pressdo de operacao
necessaria € variavel e € ajustada
nomedidor de pressédo e eladepende
do material do tubo e da espessura
de parede do tubo.

Aunidade pode, portanto, ser usada
em uma variedade de aplicacdes
diferentes. A versdo "standard" é
para uma alimentacao de 380V, ha-
vendoumaversao de 220V mediante
pedido. Em comparacdo com a ver-
sdo EOMAT anterior, a versdo de
380V temumciclo de pré montagem
mais curto redundando em uma

economia de tempo de mais de 30%.
As ferramentas podem ser comple-
tamente intercambiadas com as da
versdo EOMAT original.

O cabecote tanto para a pré-
montagem de anilha de cravamento
como para a expansdo da boca de
tubos pode sertrocado semousode
ferramentas.

Dados Técnicos

Oleo: Esso Nuto H 32 ou similar,
3,31 (referente a troca de 6leo, veja
etiqueta da unidade).

Pressao de operacgéo: variavel de 0
a 200 bar.

Dimensdes: largura 540 mm, altura
245 mm e profundidade 420 mm.
Versédo de 380V

Bomba hidraulica: 1,8 kw-4,3 1/min.
Avango: 8,3 mm/seg.

Ligacdo elétrica: 380 VCA/3fases/
50 ou 60 Hz 4,3A

Cabo de ligacdo: 5m - CEE 16A
Peso aprox.: 62 kg.

Versdo de 220V

Bomba hidraulica: 1,3 kw - 2,5 1/
min.

Avango: 4,8mm/seqg.

Ligagao elétrica: 220 VCA/1 fase/ 50
ou 60 Hz 8,3A

Cabo de ligacdo: 5m - plugue com
pino terra.

Peso aprox.: 60 kg.

Reservamo-nos o direito de fazer
modifica¢cdes em conformidade com
novos desenvolvimentos técnicos.

Suporte
porta-ferramentas

Biela com dispositivo
de montagem

i
(7] i,
i

(Montagem placa de

Tabela de
pressdes

E'-ﬁlt.l

Cabecote para cravar anilha

posicionamento de tubos)

Placa de dados
(traseira)

Medidor de pressao para ajuste
variavel da pressao

Cabecote para expandir
boca tubo jic 37°

Etiqueta
de troca
de éleo

Alca

Interruptor para
montagem "liga"
Interruptor de
emergeéncia
"desliga"
Lampada de
controle

Chave geral
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EOMAT II - Maquina Portétil de Pré Montagem e de Expandir Boca de Tubos

Anilha progressiva ou borda
cortante simples

Instale o cabecote de pré montagem
da anilha de cravamento no seu
lugar (peso aprox. 45,5 kg).

1- Escolha o cone de montagem
(MOK) e aplacade posicionamen-
tode tubos de acordo com a bitola
e otipo dotubo. Checaroconede
montagem com o calibre de cone.

2- Fixe o cone de montagem (MOK)
no dispositivo de montagem.
Coloque aplacade posicionamen-
to de tubos (GHP) no seu lugar no
gabarito. Depois ajuste a pressao
daunidade. (vejatabela de ajuste
de pressao).

3- Lubrifigue a anilha progressiva
(DPR) ou a anilha de borda cor-
tante (D), porca de ajuste e cone
de montagem, com oéleo.

4- Enfie a porca de aperto a anilha
progressiva ou anilha de borda
cortante (D) no tubo. Certifique-
se que o tubo esteja cortado no
esquadro e rebarbado levemente.

5- Posicione a porca de ajuste do
tubo e a anilha progressiva (ou
anel de borda cortante) na placa
de posicionamento de tubos
(GHP), de modo que a porca e a
anilha figuem entre a placa de
posicionamento (GHP) e o cone
de montagem (MOK).

6- Empurre o tubo contra o encosto
no cone de montagem (MOK).
Segure o tubo nessa posicéo e
ligue ointerruptor "liga" (ON) dan-
do o inicio no processo de mon-
tagem. O pistdo com o cone de
montagem avana. Assim que for
atingida a pressdo ajustada o
processo de montagem estara
concluida. O pistdo com o cone
de montagem retorna automatica-
mente a sua posicdo inicial e a
unidade dabomba hidraulica des-
liga. O tubo pré-montado pode
serretirado da placade posiciona-
mento. A anilha progressiva (ou
anilha de corda cortante) sulcou o
tubo deixando um friso saliente
(verificar).

Montagem final

Veja Capitulo B
Importante

A pressdo deve ser ajustada
conforme os dados que constam na
maquina. Um ajuste incorreto de
pressdo leva a uma montagem
defeituosa. Tubos muito compridos
tém de ser apoiados durante o
processo de montagem. Os cones
devem ser inspecionados re-
gularmente usando os calibres de
cone correspondentes, e
substituidos se necessério.

Expansao da boca de tubos

Instale o gabarito de flangear tubos
no seu lugar do cabecote de
montagem de ferramentas (peso
aprox. 19,5 kg).

1- Ajuste de presséo de acordo com
a tabela.

2- Lubrifigue com 6leo o pino de
flangear e lubrifique as superficies
deslizantes do jogo de ferramen-
tas de flangear.

3-Use o jogo de ferramentas do
flangear correspondente bitole do
tubo.

4- Empurre o tubo pelo tubo do jogo
de ferramentas de mangrilhar até
a placa de encosto. Para evitar
deslizamentos os tubos mais com-
pridos devem ser apoiados duran-
0 processo de flangeamento.

5- Ligue o aparelho. Depois que a
pressao pré-ajustada tiver sido
atingido o pistéo retorna a sua
posicao inicial.

6- Retire o tubo, com o jogo de fer-
ramentas de flangear no seulugar
no cabecote.

Cuidado !

N&o opere ferramentas de flangear
sem antes inserir o tubo.

A &rea de garra das ferramentas de
flangear deve estar isenta de todo
0leo ou graxa para evitar que o tubo
escorregue para tras.
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EOMAT Il - Maquina Portétil de Pré Montagem e de Expansdo da Boca de Tubos

Ajuste de presséo para tubos Tubo Pré montagem com Flangeamento
EO St. 35.4 NBK de acordo com D.Ex " _ 2 borda cortant do tubo (bar)
a norma DIN 2391 espes.parede anilha progressiva anilha borda cortante
% L. 6x1 10 10 20
Luvas de suporte necessarias 6Xx 15 20
para pré montagem com D e DPR.
8x1 15 10 25
Os valores dados servem como 8x 15 25
orientacdo. Os resultados de pré 10x1 0
montagem e/ou flangeamento dos 10x15 20 15 25
tubos devem, portanto, ser sempre 10x2 35
verificados. 12 x 1 25
Ajustes de pressdo para tubos de g X %,5 25 20 %g
acoinoxidavelfornecidos mediante 12x 25 -
consulta.
14 x 1,5 30
14 x 2 40
14% 25 30 25 45
14 x 3 -
15 x 1* 25
15x 1,5 30 25 30
16 x 2 45
16 x 2,5 35 30 60
NUmeros de pecas das ferra- 18 x 1* 45
- 18 x 1,5 35 30 55
mentas e dos acessérios de 18 x 2 60
montagem para a EOMAT Il 20 % 2 0
As placas de posicionamento dos 20 x 25 45 40 85
tubos, os calibres de cone e os 20x 3 -
jogos de flangeamento sao os 22 x 1.5 70
. ' 45 45
mesmos para os tubos das séries 22 x 2 75
L (leve) e S (pesada) com diam. 25 % 2.5 65 50 95
ext. 6,8,10 e 12 mm. 25x 3 105
Acessorios de montagem para 0s 28%x15 60 50 95
tipos LL (extra leve) mediante 28x2 105
pedido. 30x3 g5 20 125
Cabecote e ferramentas para as 30x4 135
placas de posicionamento de tubos 35 x 2 80 . 130
e cones de montagem sé&o 35x3 155
fornecidos separadamente do 38 x 4 110 % 165
equipamento. 38 x5 -
42 x 2* 150
42x3 100 80 165
Série Construt D.E. tubo Ferramentas de pré montagem da anilha Peca n®
) T Cone de Montagem Placa pos. tubo Calibres de cone ¢ )
6 MOK 6-L GHP- 6! KONU 6/8-L/S?Y) M 157406
8 MOK 8-L GHP - 8! M 157408
10 MOK  10-L GHP-10! KONU 10/12 - L/S %) M 157410
12 MOK  12-L GHP - 121 M 157412
L 15 MOK  15-L GHP - 15 KONU 15/18 - L M 157415
leve 18 MOK  18-L GHP - 18 M 157418
22 MOK  22-L GHP - 22 KONU 22/28 - L M 157422
28 MOK  28-L GHP - 28 M 157428
35 MOK  35-L GHP - 35 KONU 35/42 - L M 157435
42 MOK  42-L GHP - 42 M 157442
6 MOK 6-S GHP- 6! KONU 6/8-L/S?Y) M 157406
8 MOK 8-S GHP - 8! M 157408
10 MOK  10-S GHP-10! KONU 10/12 - L/S %) M 157410
12 MOK  12-S GHP - 121 M 157412
S 14 MOK  14-S GHP - 14 KONU 14/16 - S M 157414
pesada 16 MOK  16-S GHP - 16 M 157416
20 MOK  20-S GHP - 20 KONU 20/25 - S M 157420
25 MOK  25-S GHP - 25 M 157425
30 MOK  30-S GHP - 30 KONU 30/38 - S M 157430
38 MOK  38-S GHP - 38 M 157438

1) Calibres de cone e placas de posicionamento para tubos com D.E. de 6 - 12 mm sé&o idénticos para as séries L (leve) e S (pesada).
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Ferramentas para usinar furos

para fabricar furos com rosca
métricaconforme SO 6139 ou DIN
3852, parte 3.

Partico fémea veja capitulo A.

Ferramenta para usinar furos

parafabricar furos comrosca UNF/
UN conforme SAE J514.

Pértico fémea veja capitulo A.

Rebarbador de tubo modelo 226

para rebarbar manualmente
bordas interna e externa de tubos.

Lubrificantes

para montagem de conexdes em
aco inoxidavel:

EO -Niromont (liquido) em frascos
de 250 cc.

EO - Niromont (pasta) em frascos
de 130 g.

(veja também capitulo B).

Peca n°. bitola da rosca
R 1449 M8x1
R 1450 M10x 1
R 1451 M12x 1,5
R 1452 M14x15
R 1453 M16x 1,5
R 1454 M18x 1,5
R 1594 M20x 1,5
R 1455 M22x1,5
R 1595 M26x 1,5
R 1456 M27x2
R 1457 M 33x 2
R 1458 M 42x 2
R 1596 M 48x 2
Peca n°. bitola da rosca
Y 34732 e . 20
Y 34733 ¥z~ 20
Y 34734 916 . 18
Y 34735 I - 16
Y 34736 w14
Y 34737 1 v6.-12
Y 34738 1 %16.-12
Y 34739 1 516 .12
Y 34740 158 -12
Y 34741 17 -12
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Parker Hannifin Ind. Com. Ltda.
Av. Lucas Nogueira Garcez 2181

Esperanca Caixa Postal 148 Parker Hannifin
12325-900 Jacarei, SP

Tel.: 12 354-5100
Fax: 12 354-5262
www.parker.com.br

A Parker Hannifin A Misséo da Parker

A Parker Hannifin € uma companhia lider mundial na fabricagédo de Ser o lider mundial na manufatura de componentes e sistemas
componentes destinados ao mercado de Controle do Movimento, para fabricantes e usuarios de bens duraveis.

dedicada a servir seus clientes, prestando-lhes um impecavel padradMais especificamente, nds iremos projetar, vender e fabricar
de atendimento. Classificada como a corporagdo de numero 200 pelarodutos para o controle do movimento, vazao e presséo.
revista Fortune, nossa empresa esta presente na Bolsa de Valores de

Nova York e pode ser identificada pelo nosso simbolo PH. Nossos N@s alcangaremos crescimento lucrativo através da exceléncia
componentes e sistemas somam mais de 1.000 linhas de produtos, o8 servi¢o ao cliente.

quais tém a funcéo essencial de controlar movimentos em um amplo

segmento entre o Industrial e o Aeroespacial em mais de 1.200

mercados. A Parker é o Unico fabricante a oferecer aos seus clientednformacgdes sobre Produtos

uma ampla gama de solugdes hidraulicas, pneuméticas e Os clientes Parker Hannifin no Brasil dispdem de um
eletromecanicas para o controle de movimentos. Nossa companhia Servico de Atendimento ao Cliente - SAC, que lhes prestara
possui a maior rede de Distribuidores Autorizados neste campo de informagdes sobre produtos, assisténcia técnica e distribuidores
negocios, com mais de 6.000 distribuidores, atendendo mais de autorizados mais proximos, através de uma simples chamada
300.000 clientes em todo o mundo. gratis para o numero 0800-11-7001.

Aeroespacial

Lider em desenvolvimento, projeto,
manufatura e servigos de sistemas
de controle e componentes para o
mercado aeroespacial e segmentos
relacionados com alta tecnologia,
alcancando crescimento lucrativo
através de exceléncia no
atendimento ao cliente.

Climatizagéo e
Controles Industriais

Projeta, manufatura e
comercializa componentes e
sistemas para controle de
fluidos para refrigeracdo, ar
condicionado e aplicacbes
industriais em todo o mundo.

Fluid Connectors Seal

Projeta, manufatura e comercializa
conectores rigidos e flexiveis como
mangueiras, conexées e produtos
afins para aplicacdo na condugéo
de fluidos.

Projeta, manufatura e
comercializa vedagbes
industriais, comerciais e
produtos afins, oferecendo
qualidade superior e
satisfacdo total ao cliente.

Hidraulica Filtracéo

Projeta, manufatura e
comercializa produtos para
filtragdo e purificagdo, provendo
a seus clientes maior valor
agregado, com qualidade,
suporte técnico e
disponibilidade global

para sistemas.

Projeta, manufatura e comercializa
uma linha completa de componentes
e sistemas hidraulicos para
fabricantes e usudrios de

maquinas e equipamentos no
segmento industrial e mobil.

Automagéao

Lider no fornecimento de
componentes e sistemas
pneumaticos e eletromecanicos
para clientes em todo o mundo.

Instrumentagéo

Lider global em projeto,
manufatura e distribuicdo de
componentes para condugao
de fluidos em condicdes criticas
para aplicacbes na industria de
processo, ultra-alta-pureza,
médica e analitica.
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Filiais

Belo Horizonte - MG

Rua Inconfidentes 1075 - 8° andar
Funcionarios

30140-120 Belo Horizonte, MG
Tel.: 31 3261-2566

Fax: 31 3261-4230
belohorizonte@parker.com.br

Campinas - SP

Rua Tiradentes 289 - sala 51
Guanabara

13023-190 Campinas, SP
Tel.: 19 235-3400

Fax: 19 235-2969
campinas@parker.com.br

Curitiba - PR

Rua Alferes Poli 1471
Reboucas

80230-090 Curitiba, PR
Tel.: 41 333-1836

Fax: 41 334-3027
curitiba@parker.com.br

Vale do Paraiba - Jacarei - SP
Av. Lucas Nogueira Garcez 2181
Esperanca Caixa Postal 148
12300-000 Jacarei, SP

Tel.: 12 354-5100

Fax: 12 354-5262
valeparaiba@parker.com.br

Porto Alegre - RS

Av. Frederico Ritter 1100
Distrito Industrial

94930-000 Cachoeirinha, RS
Tel.: 51 470-9144

Fax: 51 470-6090
portoalegre@parker.com.br

Recife - PE

Av. Eng. Abdias de Carvalho 1111 - sala 204

Bairro do Prado
50830-000 Recife, PE
Tel.: 81 227-3376
Fax: 81 227-6064
recife@parker.com.br

Rio de Janeiro - RJ

Rua da Gloria 366 - sala 901
Gléria

20241-180 Rio de Janeiro, RJ
Tel.: 21 509-4008

Fax: 21 507-0221
riodejaneiro@parker.com.br

Séo Paulo - SP

Rodovia Anhanguera, km 25,3
05276-977 Séo Paulo, SP

Tel.: 11 3917-1222 - Ramal 263
Fax: 11 3917-1690
saopaulo@parker.com.br

D
ATENDIMENTO
AO CLIENTE
LIGAQAO GRATUITA
[Josoo-11-7001
sac@parker.com.br

Parker Hannifin Ind. Com. Ltda
Av. Lucas Nogueira Garcez 2181
Esperanga Caixa Postal 148
12325-900 Jacarei, SP

Tel.: 12 354-5100

Fax: 12 354-5262
www.parker.com.br
fcvendas@parker.com.br
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